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Your Beet Sugar 


Will pass anybody's Candy Test... 
If refined with DARCO' 


By any measurement of quality, from laboratory and plant tests to 


final judgment by the most discriminating consumers, you'll get beet 
sugar that measures up to the most rigid food processing standards 
when you refine with DaArco activated carbon. 

You'll get beet sugar of the highest standards for color, taste and odor. 
And you can step up yields working a higher Brix pan. DaArco also 
speeds juice boiling, reduces evaporator scale, permits faster molasses 


runoff at the centrifugals. 


Write or call Atlas today for the full facts and figures. 


CHEMICALS 
DIVISION 


TLAS 


POWDER COMPANY 

WILMINGTON 99, DELAWARE 

In Canada: Atlas Powder Company, Canada, Ltd 
Brantford, Ontario, Canada 


COMPARISON TESTS at a typical beet sugar factory using DARCO proved: 
Candy color—improved up to 40.5% + Refined sugar color—improved 10 to 247, 
Turbidity—reduced 20 to 89% +. A+ strikes—30% higher + Foam—reduced 81% 



































RapiDorr Clarifiers 


The RapiDorr Clarifier is a high 
capacity unit that allows faster 
processing of hot thin juice with 
consequent reduction in losses. It 
handles equivalent tonnages and 
achieves comparable results with 
30% less volume. The RapiDorr 
Clarifier design can be applied to 
existing units and working ca- 
pacity can be greatlv increased at 
moderate cost. Bulletin No. 4092 
gives the com- 
plete story. 


For 
Efficient, 
Economical 

Sugar 
Manufacture 





Write for your 
copy. 





Oliver-Campbell Cane 
Mud Filters 


Designed for long life and eco- purities, higher purity filtrate, 
nomical operation, Oliver-Camp- cleaner, more compact filtration 
bell Filters incorporate the latest station and accurate accounting 
filtration developments resulting of sucrose recovery. Hundreds 
in efficient, low cost cane mud of Oliver-Campbell Filters are 
washing. Operating advantages used throughout the world. Bul- 
include less inversion of su- letin No. 4093 gives the com- 
crose and less re-solution of im- plete story. Write for your copy. 
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Cia Azucarera del Rio Guayalejo, S. A., when built in 1945, was equipped with 23 Roberts Fluid Drive 


Centrifugals. These are continuing in use and new automatic G-8 Centrifugals are being added. 


This pattern of repeat sales for expansion occurs again and again with users of Western 
States machines. lt confirms their satisfaction with past operations. lt attests to their 


faith in our continuing and fruitful efforts in the field of sugar centrifugation. 


lf you do not know us, learn to know us. There's a good chance we both would profit. 


INE WESTERN STATES MAGHINE COMPANY 


HAMILTON, OHIO, U.S. A. 


TO KEEP THE LEAD WE THINK AHEAD 
y 
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+4 now off the press! 
Contents in both 


F N G L | $ k and SP A N | S E With the world's production increasing annvally, 


and with capacities expanding, technical progress is 





e Recent Technical Progress in the 
Sugar Industry 
United States Sugar Statistics sugar industry. The 1959 Sugar y Azucar Yearbook 
World Production, Consumption and contains abstracts of more than 100 technical papers 
Trade, 1954-57 

United States Sugar Act of 1948 
(Extended) reflects the technical advancements of the sugar in- 
The Administration of the Sugar Act dustry during 1958. $5.00 per copy. 

in 1957-58 

Buyers' Guide (A Directory of Equip- 
ment Manufacturers) 
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and we shall bill you 
$5.00 plus postage Book Dept. 
604—5th Ave. New York 20, N. Y. 


becoming increasingly important in the international 


translated from 10 different languages. This volume 
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Use rugged LINK-BELT 


class chain 


for intermediate cane 
carrier service 


You cut downtime to a minimum when 
you specify Link-Belt 900 Class chain for 
intermediate carrier service. 

This durable, all-stainless steel chain 
stands up under the most grueling and 
corrosive carrier conditions. Special Link- 
Belt design—projections on sidebars form 
outboard driving lugs to accommodate 
double sprocket wheels—prevents jam 
ming of sprocket and chain when bagasse 
packs in center of link. Result: Longer. 
trouble-free operation ... fewer conveyor 
shutdowns. 

Link-Belt oflers intermediate carrier: 
chains in Class 901, 902 and 907 sizes. In 
addition to stainless steel, they are made 
in malleable iron, Promal or bronze links 

For complete infor- 
mation on  Link-Belt 
chains and sprockets, 
contact your Link-Belt 
representative. Or write 
direct for Book 2640 
containing full informa- 
tion on Link-Belt's com- 
plete line of sugar-han- 
dling equipment. s 


CHAINS -+ SPROCKETS +» SLATS 


LINK-BELT COMPANY: Engineers +» Manufacturers 

Exporters of Machinery for Handling Materials and 
Transmitting Power + Established 1875. EXPORT 
DIVISION: ept. 359-SYA, 233 Broadway, New 
York 7, U.S.A., Cable Address: Linkbelt—New 
York +» Australia, Marrickville (Sydney) +» Brazil, Sao 
Paulo + Canada, Scarboro (Toronto) + South Africa, 
Springs. + Representatives Throughout the World 
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COMPONENTS are accurately made, 
carefully assembled. Wearing shoes 
at open end of link prevent tilting. 
Bushings are renewable, fit secure 
ly in barrel. Hardened stainless 
steel pins are firmly locked to pre 
vent rotation in sidebar—<otter 
type assures easy assembly 


WELDED STUD SLATS eliminate slat 
hole elongation, prevent juice leak 
age and resist corrosion. Longer 
carrier life is assured because slats 
and chains are properly matched 
Stainless steel self-locking nuts re 
main tight . .. make assembly and 
disassembly easy. 





























IN NATAL... 


The 1st, 2nd and 3rd ¡et refined white sugar centrifugals recently 
commissioned at the new refinery extension to the Gledhow 
Chakas' Kraal Sugar Co. Ltd. factory near Stanger, in Natal. 


BROADBENT CENTRIFUGALS were first installed at Gledhow in 
1951 and were water driven machines: we have since supplied a 


battery of electrically driven centrifugals for raw sugars, and last 
year a battery to purge all low grade massecuites. 


BROADBENT 


THOMAS BROADBENT £ SONS LTD. + 


CENTRAL IRONWORKS + HUDDERSFIELD 


ENGLAND 
The world's largest manufacturer concentrating entirely on industrial centrifugals 


Telephone 5520-5 Telegrams: BROADBENT HUDDERSFIELD 
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REPLACEABLE STAINLESS 
STEEL BUSHINGS 


e 


.* 
STAINLESS STEEL PINS 


NEW BUSHED CHAIN... Another advance 


in the Sugar Industry 


made possible with the 


JEFFREY B-907-ES51 
CHAIN 


This new chain 1s interchangeable with your 907 

chain... offering longer life and lower upkeep 

The high strength, corrosion-resistant malle- 

able iron and abrasion-resistant PERDURO chain 

so popular for intermediate carrier service is 

now offered to you with links bushed at both 

á , the open end and barrel end. This is the main 

Write for Spanish .n 

difílerence from other chains 

Bulletin 942-S on You now get added advantages provided by 

new sugar mill equipment renewable. stainless steel bushings and pins 

which resist wear and corrosion Only wear on 

the link proper comes from sprocket contact 


Replacement of worn parts is easy with 


( 1, J 
J 333-134 Jefírey B-907-ES1 . .. can be done on the job 


Takes little time and new bushings are inexpen- 
sive, reducing downtime and operating costs. 


Jeftrey's high manufacturing standards 
Export Division require the finest materials and workmanship. 
That's why it pays to install and replace with 


THE JEFFREY MANUFACTURING COMPANY Jeffrey chain, sprockets and accessories. We can 


COLUMBUS 16, OHIO make shipment from stock 
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131/4:7,194 Polarographs 


MEAN FAST ACCURATE ANALYSES ... 


Ideal for: 


The determination of degradation products. 

The determination of trace metal impurities in sugar and sugar products. 
Classification of refined sugar. 

The determination of surface active substances by measurement of the 


suppression of absorption current maxima of oxygen. 








The EVERSHED MK.19 Polarograph is simple to operate, gives speedy results 
and is accurate to fine limits. It is the only potentiometric polarograph giving high 
speed permanent ink records. The damping can be varied at will and in addition, 


by operating a selector switch, direct or derivative polarograms can be taken. 


EVERSHED. SERVES INDUSTRY 


INSTRUMENTS DIVISION 


EVERSHED 4 VIGNOLES LTD - CHISWICK 


* LONDON + ENGLAND :- Phone: Chiswick 3670 - Grams £ Cables: Megger London Telex 
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A WORLD OF 


ACCUMULATORS 


The modern Edwards* Hydraulic System of controlling the top roll of a 
sugar mill was first installed on a Louisiana mill in 1949. Now, this system 
is being used by 393 sugar mills in 41 cane producing areas of the world. 
This system eliminates inertia and friction of moving parts, is easy to 


operate, requires no maintenance and has a low initial cost. The accumu- 


lators are available in sizes up to 10 gallons. Contact the Edwards' repre- 


sentative in your area, 


Representatives and 


Agencia Macfarlane, S. A.—CUBA; Porto 
Rico Iron Works, Inc.—PUERTO RICO; 
Robinson 4 Co., Ltd.—JAMAICA; H. E. 
Robinson £ Co., Ltd.—TRINIDAD; Guy de 
Jaham—MARTINIQUE: Law £ Connell and 
D. M. Simpson Co.—BARBADOS: Ets. 
Souquet-Basiege—GUADELOUPE; Sandbach, 


Parker £ Co., Ltd.—BRITISH GUIANA: Cia. 


Importadora de Maquinaria—EL SALVA 
DOR; Kepaco, S. A.—GUATEMALA; Jorge 
Halder—COSTA RICA; Ingenieros Azuca- 
reros, S. A.—MEXICO:; Cia. Importadora de 
Maquinas "Comac", Mario Dedini, Marne, 
Ltda., Jayme Machado—BRAZIL; H. 2 O. 
Romer, Sucr.—VENEZUELA: Eduardo) A. Tate, 
Ing.—ARGENTINA; Peruvian Trading Corp., 


Ltd., S. A.—PERU; General Sales Corp del 
Occ., Ltda.—COLOMBIA: Honolulu Iron 
Works Co.—HAWAINAN ISLANDS 4 PHIL- 
IPPINE REPUBLIC: Edward L. Bateman (Pty), 
Ltd.—UNION OF SOUTH AFRICA; Dorr- 
Oliver (India), Ltd.—INDIA £ PAKISTAN:; 
Bundaberg Foundry Coy, Ltd.—AUSTRALIA; 
Ireland Fraser £ Co. Ltd.—MAURITIUS 


General Representative in London and Caribbean Area: Scott, Farnell £ Partners, London, S.E. 18, and Port of Spain, Trinidad. 


* PATENT 
PATENT 2 49 

British Pat 678 057 

Frer Patant 20 654 

ban Patent 07% 


13,7 


Mexican Pate 32 407 


ENGINEERING CORPORATION patente bencina 
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715 CAMP ST. NEW ORLEANS 12, LA., U.S.A. 








whenever 


wherever 


whatever 


whomever 












































you need advice, NORIT will be there to give it. 


your firm is located, NORIT"s representative is on the 
spot to give you prompt service. 


the local circumstances may be, NORIT can supply 
you with a quality to suit them. 


you ask, you will be told that NORIT gives value for 
money. 




















UNITED 


Write for full particulars! 
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MODERNIZ41; 
ON OF EXISTING FACILITIES 


This comprehensive booklet ¡llustrates the many 
advantages of the modern Farrel sugar mill. A special 
section giving engineering data is included. 
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FREE GUIDE TO MILL MODERNIZATION 


imcludes valuable engineering data 





This 40-page book is more than an ordinary cata- 
SEND THE COUPON 


logue. It tells you everything you need to know FOR YOUR FREE COPY! 


about the latest innovations in Farrel sugar mill 
design. Furthermore, it can help you in the devel- 





opment of a practical modernization program eu 


within budgetary limitations. 


A special eight-page section gives useful 
engineering data. Here you will find charts for 
approximating mill and cane-knife horsepower, an 
established method of determining roll settings and 
other pertinent facts. 

You may have this informative catalogue without 
charge. Just fill out the coupon and mail it today. 


FARREL-BIRMINGHAM COMPANY, INC. 
ANSONIA, CONNECTICUT, U.S.A. 
Plants: Ansonia and Derby, Conn., 
Buffalo and Rochester, N. Y. 


MARCH +* 1959 


FARREL-BIRMINGHAM COMPANY, INC. 
ANSONIA, CONNECTICUT, U.S. A. 


Please send me, without cost or obligation, a copy of 
your new bulletin 312, FARREL SUGAR MILLS. 


Name 
Company 


Address 


City __ o O ns 
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Mechanical Sugar Cane Harvesting Equip- 
ment is developed by field experienced en- 
gineers whose main objective is to give the 
sugar industry efficient, economical equip- 
ment for a MORE PROFITABLE SUGAR 

Fully hydraulic ditch cleaning attachments are available on all model CANE PRODUCTION. 


cone loaders. Enjoy year-round use of the basic equipment, 


Já L Cane Master equipment is doing this 


job in many cane producing areas of the 
world. 


The conversion to field mechanization is the 
sugar cane industry's only answer to ever in- 
creasing production costs and labor short- 
ages. 


Let J £ L assist in planning your future 
mechanization requirements. 


Large and Medium capacity loaders are available for mounting on 


most popular wheel and crawler model cane field tractors. 
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New economical one-man operated, self-propelled, light-weight 
cane harvester. One engine furnished in gasoline, Diesel or LP 
gas provides full power for the machine. 





Crawler loader especially designed for the Caterpillar D-4 tractor can 
be mounted directly on tractor without tractor or control modifications 
Available tor 4 or 5 roller oscillating track frames. 


Light weight self-propelled harvester with hydraulically con- 
trolled down cane pick-up attachments. Attachments used only 
when required. 


Economical and efficient cone harvester attachments designed for mounting 
on a wide variety of wheel and crawler tractors. Altachments free tractor tor 


use after the harvest operations, 


Builders of the complete line of sugar cane harvesting equip 
ment. Literature and specifications available upon your 


request 


ENGINEERING CO., INC. 


JEANERETTE, LA., U.S.A, 


CABLE ADDRESS: JALENCO 





One of the outstanding analytical 


tools of the century! 


..HheNEW + 


PYE ARGOÓN 
CHROMATOGR/ A. 


The first commercially available 
hromatograph using the new Argon detector 

originated by Dr. J. E. Lovelock, 

has excited world-wide interest following 

its announcement in May of last year. 

his new development marks a tremendous 
step forward, making possible sensitivities 
some 100,000 times greater than previously 
ittaimable Che effects of such variables as 
temperature, pressure and flow upon the 
Areon detector are so insignificant that the 
deeree of control is set solely by the column 
requirements, 





Samples in the order of 0.1 to 0.025 
microlitre can be used and their insertion by 
means of a micropipette is extremely simple 
No overloading of column takes place 
and efficiencies of 1,000 theoretical 
plates per foot length of column are 
obtained. Sensitivity range is 





approximately 1 part component in 
Ix10% to 2x10* parts carrier gas 
Argon) for full-scale deflection 

on the recorder. Limit of 

detection is 10 moles, 











his new equipment makes 
possible the accurate analysis of 
substances which until now have 
been considered most difhicult 
Fhough more sensitive, the unit 
is nevertheless more robust 
simpler in design and easier to 
operate than previous systems 


SCIENTIFIC(» 


Patents applie d for 


W. G. PYE £ CO LTD 


GRANTA WORKS, NEWMARKET ROAD, CAMBRIDGE 
Telephone: Cambridge 54411 Telegrams: Pye, Cambridge 
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Here's proof of economy 
with FALK Shaft Mounted Drives 


PROBLEM—-For many years, a prominent Eastern abrasives manufac- 
turer* experienced high maintenance and down-time costs, as well as 
excessive noise and vibration, in the operation of 19 pebble mills driven 
by open spur gears. Drive gears and jack shaft pillow blocks required 
frequent repairs or replacement, and trunnion shafts often failed, due to 
radial overloading of the bull gear when broken pinion teeth bottomed 
between gear teeth. 


SOLUTION— After numerous unsuccessful approaches to these problems, 
the solution was found by mounting a Size 315J FALK Shaft Mounted 
Drive directly on the mill drive trunnion. This eliminated objectionable 
gear noise and vibration. . .greatly reduced costly down-time and loss of 
production. ..and cut annual maintenance and replacement expenses as 
indicated by the following figures taken from the customer's records: 


Spur Gear-and-Pinion Drive FALK Shaft Mounted Drive 
Bull Gears VEE Belts 

Pinions FALK Shaft 

Pillow Blocks Mounted Drive 

VEE Belts (based on 

Trunnion (5-year life)..... 10-year life) 


Annual cost $396 Annual cost $100 
ANNUAL SAVINGS $296 
IF OBSOLETE DRIVES ARE COSTING YOU MONEY, a change to Falk 


All-Steel Shaft Mounted Drives can effect important savings in money and 
production. Used on almost any type of machine, these compact, rugged 
units are establishing new standards of economy and efficiency in many 
industries. Specify FALK Drives on your purchased equipment...For full 
details, write for Bulletin 7100. *Name on request 


THE FALK CORPORATION, MILWAUKEE 1, WISCONSIN 
MANUFACTURERS OF QUALITY GEAR DRIVES AND FLEXIBLE SHAFT COUPLINGS 
Representatives and Distributors in Most Principal Cities 


To get the right drive for your 
application, specify FALK” 


SHAFT MOUNTED DRIVES 


Horizontal or vertical units— Ya to 
50 hp—420 to 5 rpm— single and 
two double reduction ratios —output 
torque ratings up to 41,000 Ib-in 
(consult factory for higher torque 
capacity). 


ALL-MOTOR? MOTOREDUCERS 


Sizes up to 75 hp— furnished with 
or without standard foot-mounted 
motor —standard output speeds 1.2 
to 520 rpm (with 1750 rpm motors) 
—ratios as high as 54,000:1 in 
semi-standard designs. Integral units 
(gearmotor type) also available. 
Ask for Bulletin 3100. 


FALK Drives are available from 
factory and distributor stocks from 
coast to coast. Consult your Falk 
Representative or Distributor. 


...0.900d name in industry 








MULTIJET 
BAROMETRIC 
CONDENSERS 


For Sugar Factories with 

suitable water conditions, ; 
Mirrlees Multijet Barometric k No moving * Operation 
Condensers are the simplest, parts wat 

most effective and most 2 


economical installation. 


THE MIRRLEES WATSON COMPANY LIMITED 


Head Office and Works : Scotland Street, Glasgow, C.5, Scotland. London Office : 38 Grosvenor Gardens, S.W.1 
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Bethlehem's great Sparrows Point 
plant in the Port of Baltimore, U.S.A., 
is the world's largest steel mill located 
on tidewater. Products for export can 
be loaded at this plant directly aboard 
ship—an arrangement with twin 
benefits to the purchaser. 

First, it eliminates the delays caused 
by long overland freight hauls. 


Second, it minimizes the possibility 


of damage by greatly reducing the 
handling required. 

Our Sparrows Point plant has 
served the export market for years, 
With its tidewater location, it can save 
days or even weeks in the handling 
of your order for steel. Bethlehem 
Steel Export Corporation, 25 Broad- 
way, New York 4, U.S.A. Cables: 
“BETHLEHEM, NEWYORK.” 


Represented in all principal cities of the world by 
offices and representatives of Bethlehem Steel Export Company 


in Cuba: Bethlehem Steel Export Company, $. A. 


Ambar Motors Building, Menocal| Avenue at 23rd, Havana 
MARCH +e 1959 


Bethlehem supplies steel to 
world markets in all forms, 
including 
BARS * ALLOY STEELS * TOOL STEELS 
PLATES * STRUCTURAL SHAPES 
SHEETS * STRIP * TIN PLATE * PIPE 
WIRE PRODUCTS * RODS * RAILS 
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Your 
complete 
tactory 
trom 
cane 


to 


sTORK MUA weErKSPOOR 


HENGELO AMSTERDAM 





FOR ALL SUGAR MACHINERY APPLY TO GEBR. STORK 8 CO NV. - HENGELO - NETHERLANDS 
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leaf control 
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n all-new vertical leaf, fully enclosed tank-type filter 
specially designed for the sugar industry. 


Exclusive Design Features 


Internal sprays sluice filter. Can be independently 
valved for individual operation under low pressure 
conditions. 


No leaking, dripping or air-borne contamination. As- 
sures a neat filter station with clean, sanitary service. 
Filter may be insulated to minimize heat loss. Can 
be installed in low headroom, small floor space areas. 


Vertical rectangular leaf design assures maximum flow 
per filtering area and even precoating. Unexcelled 
rigidity and durability. Hung on roller carriages for 
easy individual inspection or removal, no bolts or 
fastenings. Self-sealing in filter. Stainless steel leaves 
covered with long-life synthetic cloth or stainless 
steel wire screens. 

Bolted cover on double-hung hinge provides full access 
to interior without leaf removal. Hydraulic quick- 
opening cover optional. 

Individual plate outlet control valves, sight glasses 
and sample cocks. Any plate or plates may be shut 
off without removing filter from service. 

Trough bottom with screw conveyor discharges cake 
neatly and quickly without opening tank. Cake can 
be reslurried if desired. 


SIZES UP TO 1020 SQ. FT. OF FILTERING AREA 


1959 


EXCLUSIVE OPERATING ADVANTAGES 
Greater Clarity Control—Sight glasses, sample 
cocks and individual control valves for each leaf 
provide continuous clarity control. Should any leaf 
not function properly, it may be shut off without 
interrupting operation. 

Minimum Manpower Required — A single non- 
skilled individual is capable of operating a large 
battery of RSC filters including filter aid addition, 
cleaning, precoating and supervising. 

Faster Cleaning, Easier Maintenance — Á 560 sq. 
ft. Model RSC can be cleaned in 10-15 minutes 
(30-45 minutes total down-time). Leaves are sprayed 
clean individually. Screw conveyor in trough bottom 
discharges spent cake through one small port for 
neat disposal. Screw can reslurry cake, if desired. 
Simple horizontal tank design. Less media wear. 
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Exclusive high- 
Now leaf design 














Sure-sealing 
bolted cover 














Trough bottom 
screw conveyor 
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A battery of five 300 sq. ft. Model RSC filters in operation at 
Union Sugar Co., Betteravia, California, U.S.A. 


Address all inquiries to Sugar Department 


SPARKLER 
MANUFACTURING CO., Mundelein, illinois, U.S.A. 


Sparkler international Ltd., Leliegracht 9, Amsterdam-C, Molland 


Manufacturing plants in Canada, Molland, Italy and Australia 


Filtration engineering and manufacturing exclusively for over 30 years 
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£ <.. Unity is strength 


FIVES-LILLE £ CAIL 

(1861) (1812) 
the two oldest French 
sugar machinery manu- 
facturers have united 
their powerful designing, 
research and production 
facilities. 


FIVES LILLE-CAIL 
is putting four works 
employing 10.000 people 
at the service of the 

sugar industry 


One of its achievements : 


the FULLY AUTOMATIC 
CENTRIFUGAL 
O drive by Ward-Leonard system 
O electronic control 
O record production with mas 
secuites of all grades 


S'" FIVES LILLE-CAIL 


7, rue Montalivet, PARIS (8*) - Tél. : ANJou 22-01 et 32-40 
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LIQUID SUGARS y 


“POLISHED” WITH 


SUCHAR | 


ACTIVATED CARBON 


Frequently, off-tastes in foods and beverages are 
traced to liquid sugars used. 


But not liquid sugars “polished” with SUCHAR. 
They always rate best for color, clarity, taste and 
odor — the finest liquid sugars made! 


Supplemental SUCHAR filtration removes all tastes 
and odors left by bone-char and other refining proc- 
esses ... tastes and odors that usually can't be de- 
tected in granulated sugars. 


Many refineries find it an economical way to up- 
grade their liquid products and avaid taste troubles 
in their customers” plants. Cost is low .. . less than 
any other effective method including treatment with 
other activated carbons. 





We will gladly supply further information and help 


you to arrange an early trial. S Ú Cc H A R S A L E S 
CORPORATION 


CONSULTING ENGINEERS 


76 Beaver Street 
New York 5, N. Y. 


Cable Address: “SUCHARINO” N.Y. 
EXCLUSIVE SALES REPRESENTATIVES FOR SUCHAR ACTIVATED CARBON FOR TME CANE SUGAR INDUSTRY 
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COMPLETE PLANT FOR THE 

SUGAR ¡NDUSTRY 

CANE KNIFE SETS ». MAXWELL SHRED 
DERS + FLETCHER MILLS WITH TUR 
HBINE MOTOR OR STEAM ENGINE DRIVE 
e “ATLAS” MILL ROLLER METAL + 
MAXWELL-BOULOGNE LIQUID SCALES 
e JUICE HEATERS + FLETCHER CLARI 
FIERS + FILTER PRESSES + SEALED 
DOWNTAKE EVAPORATORS + CENTRE- 
VLOW PANS + DRY AIR AND CO GAS 
PUMP8S + FLETCHER CRYSTALLIZERS 
e AMARILLA ROTARY DISPLACEMENT 
PUMPS 


GEORGE FLETCHER £ CO LTD MASSON WOHKS 
LITCHURCH LANE DERBY ENGLAND 
GRAMS “AMARILLA” DERBY TEL DERBY 45817 


de CIS 
Pa «0 ha 


sd 


Forgive this outburst — but the fact is 
we've installed the first carbonatation 
sugar refinery attached to a raw 


sugar factory in South Africa, at 


Reynolds Bros. Ltd. factory at Sezala, 


Natal. It uses the double carbonatation 
process and produces the highest 
quality refined sugar. 

We want you to know that FLETCHER 
will plan and install double carbona- 
tation, sulphitation or vegetable 

carbon refineries to operate side by- 
side with YOUR sugar factory. 


SUGAR 
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Silver Continuous Diffuser 


Tested in Hawaii 


View looking down into the continuous Silver 
sugar difjuser which has a capacity of about 


21) to 30 tons per hour 


M ANAGEMENT and technicians of the cane 


sugar world have their eyes on Hawaii this 


vear. Attracting as 


attention as the 
10th Congress of the International Society 


much 


which meets 
May. is the full scale ex- 
perimental run on the first continuous dif- 
fuser, which might supplant mill trains in 
factories around 


of Sugar Cane Technologists, 
in the Islands in 


the world. 

The DdS Silver Slope diffuser has been 
installed at Kekaha Sugar Company on the 
Island of Kauai rated at 20 to 30 
tons per hour. The unit was manufactured 
by Silver Works of 


Colorado. A cane chopper 


and is 
Engineering Denver. 
is being used, 
manufactured by Rietz Manufacturing Com- 
pany of Santa California. As de- 
diffuser 


used 


Rosa, 
initiallv. the 

tially the 
beet 


livered was substan- 


same as successfully in the 


sugar industry including the con- 


tinuous weighing device known as the 
Weightometer. manufactured by Merrick 
Scale Mfg. Co. of Passaic. N.J. Some modi- 
fications have been made following pre- 
liminary test runs late in December. 

This is a joint project of the Experiment 
Station of the Sugar Planters' 
Association: Kekaha Sugar Company: Sil. 
Works. Rietz  Manu- 

and Merrick Scale 
John Payne, principal tech- 


nologist of the Experiment Station. is di- 


Hawaiian 


ver Engineering 
facturing Company 


Company. Dr. 
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recting the research and George 
HSPA's project chief. 
Preliminary 


Appel is 


undertaken 
1958; how- 
their annual 
difluser 
are scheduled to be made when grinding is 
resumed in March. 

Object of the determine 
efhicieney of the diffusion process compared 
with 


operation 
for a few davs before the end o! 
Kekaha shut 


overhaul period and 


was 
ever, down for 


further runs 


research is to 


conventional methods of sugar ex 
mill train. 
It is hoped to increase extraction of sucrose 
from some 9415. the 
to 98% or better. 

A major obstacle to the difusion process 
is the fact that to get efficient 


must be cut or 


traction by grinding through a 


Hawaiian average, 


results, cane 
that at least 
exceed 14 inch. 
eflort is 
being spent in trying to overcome this prob. 
lem. 


chopped =() 


one dimension does not 


Considerable time. money. and 


The difusion principle is not new. Ex- 
Mírica, 


Confer- 


periments were carried on in South 
1957 Durban 
African Sugar Technolo- 


some 


and reported in the 
ence of the South 
Years 


used a 


gists, small factories in 


y 
ago. 


Java system of diffusion which 


netted better extraction than obtained from 


conventional mills. Hawai's project, how- 


ever. is a continuous which 


process would 


allow efficient operation on a large com- 


mercial scale—should it prove practical. 


The big problem in the cane diffusion 


process is the preparation of cane, says 
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Dr. L. D 


periment 


HSPA Ex 
HSPA 


mftorma 


of the 
Scientists of the 


Baver, director 
station. 
hope that they can gain enough 
tion to allow an appraisal of the continuous 
difluser by the 1959. Many 
researchers; not the 
is the matter of 
fields 


walls 


end of prob 


lems face the smallest 
rocks brought in from the 
result of Ha 


harvesting 


with sugar cane, as a 
methods 
effes 


mav be re 


all-mechanical 
tests indicated that 


cleaning 


Preliminary 
Fo k 
quired, 


Successful 


mort 
live equipment 
tests of the Silver continuous 
diffuser could spark a technological revolu 
world. Dr. Baver 
has commented that if this process can be 


tion in the cane sugar 


developed to obtain results similar to those 


realized bv the beet sugar industry. the 
average annual savings compared to present 
erushing methods would pay off the capital 


investment in about three years. Tf the 


cane can be harvested so no washing is re 


quired at the 


plant, the annual 


doubled. 
Diffusers cost only about one-half of that 


savings 
would be 


of the present erusher-type mill train, or 
about $400.000 to $500,000 for larger units, 


The 60 difjuser is 
shown in process of installation at Kekaha 
Sugar Company. 
Charles H 
ent; Ray 
Forks 


foot continuous sugar 
Shown, left to right, are 

McAllister, factory superintend 
Hammond of Silver Engineering 
Ippel, HSPA 


engineer. 


and (George project 








The Changing Management Skills 





Sound Equipment Administration 


By 
John C. Pfeiffer 


McKinsey « Company, Inc. 
Management Consultants 


As any business changes its productivity emphasis from labor to ma- 
chinery, the skills required of its management change correspondingly. 
Because you can't hire and fire equipment on short notice, a good part 
of the importance of day-to-day manpower control is necessarily relin- 
quished to planning. 

For example: XYZ Plantation Company relied largely on hand har- 
vesting and planting. lts 3,000 employees were given productive work 
as it was available and layofís and callouts fuctuated with the erop evyele, 
weather conditions, and market demand. The XYZ Plantation Company 
had operated very profitably under these conditions because its man- 
agement had always exercised a high degree of skill in controlling 
the size of the work force. 

Rising labor costs and reduced freedom in manpower control required 
XYZ Plantation Company to adopt an extensive mechanization program. 
Over a period of time, the average work force was cut in half and 
investment in agricultural equipment reached several hundred thousand 
dollars. 


At this point the plantation management realized that its job require- 
ments had changed. 

No longer could management decisions be made today and carried 
out tomorrow. For the costs of owning equipment continued whether 
or not XYZ had more equipment than was required to accomplish the 
immediate work ahead. Or if insufficient equipment was available to 
harvest that part of the crop which was ready, the juices deteriorated 
and the all-important harvesting time was lost. 

XYZ management found that to make mechanization pay required 
use of new skills so they could: 

Determine initially the right amount of equipment to buy. 

Schedule that equipment carefully to accomplish maximum 

utilization. 

Settle full cost accountability on those responsible for super- 

vising operation of the equipment. 

Establish yardsticks for maintenance costs. 

Develop a sound replacement policy. 

Have available and use information which enables top manage- 
ment to evaluate over-all and specific equipment management per- 
formance of the entire plantation and each responsible supervisor. 
These skills are basic to making mechanization pay, as described in 

the accompanying article, to be published in two parts; Chapter Il 
appears in the April, 1959 issue of Sugar y Azucar. 


Mechanizing your harvesting operations 
can increase your profits significantly—if 
you have sound equipment management. 


How do you develop sound equipment 
management? One way is to learn from 
the experience of others. Such experience 
exists in the Hawaiian sugar industry, which 
has mechanized agricultural operations to a 
greater extent than most other areas. 


24 


The purpose of this article is to stimulate 
plantations in the early stages of mechaniza- 
tion to start thinking about their oppor- 
tunities to gain control over the large 
investment they are making in agricultural 
equipment. Specifically it will outline the 
essential ingredients in effective equipment 
management, review some of the Hawaiian 
practices, and offer a suggested practical 
approach to equipment management. 


What ls Equipment Management? 


Equipment management is made up of 
two major parts: (a) equipment acquisi- 
tion and disposal and  (b) 


equipment 
operation and 


maintenance. It is the 
planning and controlling of these functions. 
though, that puts meaning into the word, 
management. This is how Hawaiian planta- 
tions have profitably mechanized harvesting 
operations—they have been particularly 
effective in planning equipment use and in 
controlling equipment expenses. 

To provide a framework for evaluating 
specific equipment management methods 
which we will review in Part 1 of this 
article, we will first briefly discuss the 
broader aspects of the acquisition-replace- 
ment and operation-maintenance functions. 

The first test of equipment management 
ability comes when equipment is initially 
acquired. It is here that equipment utiliza- 
tion must be planned. 

Deciding how much equipment to buy 
requires that a plan be developed on how 
the equipment will be utilized. It will no 
doubt be necessary to * 
situation 


“get a feel” of the 
acquisition decisions 
can be made with real precision. Neverthe- 
less. counselling with field supervisors and 
equipment manufacturers will ensure that 
the greatest available experience is brought 
to bear on the acquisition decision. 
Beyond initial acquisition lies an even 
greater procurement problem: replacement. 
When to replace is probably the dilemma 
facing every equipment manager. 
Experience will provide the cost data 
needed to make equipment replacement de- 
cisions. 


before the 


But developing a sound replace- 
ment program from that cost data is quite 
another problem.  Fortunately. 
outside sources to assist the 
manager in this regard.* 
Inasmuch as there are a number of books 
and articles on replacement. this article 
will not further consider this essential part 
of equipment management. 


there are 
equipment 


However. it 


1A limited bibliography of books and 
articles describing approaches to replace- 
ment is appended to Part 1 of this article 
in the April, 1959 issue. 
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should be understood 
proaches to 


that in all the ap- 
equipment management  re- 


viewed below. a sound 


acquisition and 
replacement program is essential to success. 

The continuing job of the equipment 
manager is developing an effective program 
for operating and maintaining equipment. 

The foundation for controlling equipment 
operation and 
lishing 


maintenance lies in estab- 
responsibility assignments: 
specifically. the definition of field responsi- 


bilities and garage responsibilities as they 


( lear 


bear on the operation and maintenance of 
equipment. 

Sound 
that 
those 


management indicate 


fall on 


influence on 


principles 
responsibilities should 
exert the major 
their magnitude. 


cost 
who 
In the case of cane sugar 
plantation equipment costs, optimum results 
should result from these responsibility as- 
signments: 

l. Field operations should be directly 
responsible and accountable for the way 
equipment is operated and cared for in 
the field. To accomplish this, virtually 
all costs for each equipment item should 
be charged to the cost center using it. 

2. The should be functionally 
responsible for operator training, equip- 
ment condition, and supplementary staff 
activities, 


garage 


As specific equipment management prac- 
tices are reviewed below, they will be 
analyzed against these responsibility assign- 
mentes, 


Approaches To Equipment 
Management? 


There are four possible approaches to 
equipment management as it bears on 
utilization. operation, and maintenance of 
equipment: 

1. Pool with all 
charged to a garage cost center. 

2. Pool assignment with all costs pro- 

rated to field operations based on usage. 


assignment costs 


3. Permanent assignment to field opera- 
tions with all costs charged to the user. 

1. Combined pool and permanent as- 
signment with all costs directly charged 
or prorated to the user. 

These approaches vary in the degree to 
which they maximum 
without essential 
control operating 


achieve utilization 


sacrificing management 
over and maintenance 
This article will first review the ad- 
vantages and disadv. ntages of each of the 
four approaches. 


costs, 
Then it will consider the 


A cost aceounting system for the en- 
tire plantation that ineorporates organiza- 
tional or functional cost centers is essential 
to each of the approaches discussed here. 
Without this prerequisite, it is only of 
academic interest to consider true equip- 
ment management. Therefore. plantations 
considering extensive mechanization pro- 
grams should first consider the accounting 
requirements that are essential to 


any 
formalized management. 
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selection criteria which will determine the 
most practical approach for plantations in 
the early stages of mechanization. 

The equipment pool is used to advantage 
for general purpose equipment items that 
can be used by than field 
center or by than plantation 
(where equipment interchange is practiced ). 
Typically, pool assignment will result in 
maximum equipment if it 
is implemented with a carefully planned 
scheduling system. Allocating pool equip- 
ment costs without proper cost accounting, 
however, can be a problem. 


more one cost 


more one 


utilization of 


Charging pool equipment to a garage cost 
center does not require complex accounting 
procedures. Without further cost proration, 
however, this method does not measure the 
true field 


analysis are 


cost performance of individual 
which in the last 
the only activities responsible for utilizing 
the equipment profitably. It thus fails to 
recognize the field crew foreman who can 
do his work with a minimum total equip- 
ment and should have his cost 
performance reflect this managerial skill. 


operations 


cost who 


Equipment assignment practices are the 
same as above. However, instead of costs 
being charged to a garage cost center,? they 
are charged to the field operations on the 
basis of usage. 

An hourly rate is typically the means of 
charging the equipment costs to the field 
operations. The rate normal 
costs of operation, (gasoline, oil, and tires), 
maintenance, and ownership. TÍ mainte- 
nance costs are incurred as planned and 
the operating cost factors equal the esti- 
mates, the equipment account will balance 
out at the end of a fiscal year with no 
“profit or loss” 


covers the 


(assuming utilization has 
also approximated the planned rate). If 
more actual costs are incurred than are re- 
covered by credits from charging rates, they 
are then prorated to the field cost centers 
at the end of the accounting periods. Simi- 
larly, if actual costs are lower than esti- 
mated, the  over-absorbed charges are 
credited to the field cost centers. 

The advantages of a well-managed equip- 
ment pool with average costs charged to 
users are: 

1. High utilization of general purpose 
equipment—thus total 
ment ownership requirements. 

) 


reducing equip- 


Average charging rates—thus pro- 
viding a means of accounting for equip- 
ment costs based on the actual rates of 
usage. 

But there is a disadvantage that must be 
avoided: 


l. Fixed charging rates by themselves 
do not incorporate a reward or penalty 
for the way equipment operators use and 
care for equipment assigned to them. This 


results from all costs being shared on 


A garage cost center serve as a 
means of, eollecting the costs for 
proration to the field accounts. 


mas 
later 


the basis of than on the 
basis of who is responsible for incurring 


them. 


usage, rather 


Providing an incentive for proper equip 
ment vitally 
nance costs are to be minimized. 
rect 


care is mainte 
But di- 
maintenance 
costs to the responsible field operations re- 
This 
using permanent 
equipment assignments whenever feasible. 

Direct and permanent assignment of 
equipment to a field activity typically oe- 
curs only when: 


important if 


charging of abnormal 
quires a complex accounting system. 


is one good reason for 


1. The equipment is 
special 


designed for a 
example, a self 
propelled harvester or planting machine. 

2. The little 
opportunity pur- 


purpose; for 


balance of usage leaves 
for scheduling general 
back and forth among 
the several potential using activities, 
Permanent assignment has the clear-cut 
advantage of placing in the using cost cen- 
ter all responsibility for 
and maintenance 


pose equipment 


equipment care 
Furthermore, the 
accounting system for charging equipment 
costs to the users is less complex than for 
the pool field operation 


However, extensive re- 


costs, 


assignment 
charges approach. 
liance on permanent assignments can reduce 
actual utilization and can increase costs, 
An obvious compromise to either pool or 
permanent equipment assignment is a com- 
bination of both. purpose equip- 
ment, of course, is permanently assigned, as 
is general purpose equipment that can be 
utilized to its practical maximum by one 
cost center. 


Special 


These equipment are 
charged directly to the cost center to which 
the equipment is assigned. 


costs 


General purpose equipment that cannot 
be utilized sufciently by center 
to warrant permanent assignment can be 
considered as the equipment pool. This is 
handled as described under Pool 
Field Operation Charges. 


one cost 


Assign- 
ment 


The second part of this article, to be 
published in the April issue, will deal 
with the selection of a practical program 
for equipment operation and  mainte- 
nance.—Editor. 


National Sugar”s Profits Up For 1958 


An increase in net profits from $2,191.066 
in 1957 to $2,321,909 after taxes in 1958 is 
reported by National Sugar Refining Com 
pany. Per share earnings for 1958 were $3.50 
compared to $3.30 in 1957, Four regular 
quarterly dividends of 50 cents per share 
were declared plus a special dividend of 
25 cents paid on December 15, Sales also 

1958. amounting to $194,38 1 
199 as compared with $187,673.950 in 1957 


An extensive program of plant moderniza 


increased in 


tion continued during the past year with the 
installation of an automati 
New York costing ap 
proximately $1.000,000, Nearly $900,000 wa 
other phases of modernizati of 
National's refineries 


hiltration «ta 


tion in the refinery 


spent on 





NEwm 


tion in the 


1959: A 


from the 


Femrntany 11 redu 


1959 US 


York 
sugar quota 
9.200.000 ton level is expected in view of 
the decline in raw and refined sugar 
according to B. W. Dyer € Compans 
Brokers 


spot raw sugar prices 


prices 
Sugar 
Economists $ 

Domesti have 


dropped trom 506.00 per 100 pounds at the 


end ol 1958 to $5.50 
Both cane 
reduced $0.20 per 


cago West 
making the 


early in February. 


and beet refined prices were 


Chi- 
JOth. 


100 pounds in the 


territory effective January 


o 0 


basis 30.0.) 


lesa 


í arload 


price lor cane 
$0.10 per 


beet $8.05 100 pounds on 


direct shipment. In some areas 


where the $0.10 allowance does not apply, 


there is a $0.25 competitive allowance. 
New York. New 
Pennsylvania and Delaware, lower 
in the 
and liquid sugar, 


rucking 


be en 


In Connecticut Jersey, 
prices re 
-ulted from a change 


bulk dry 


ary 2nd 


basis of quoting 
Febru 

charges, which pre 
added to the 


eliminated in 


vionsly 


had 


Wer 


cost ol 
and 
he 
National 
established one 
a different set, 


ugar most cases, 


delivered prices in zones substituted 


“Htuation was confused because 
originall, 
Refined 


Pepsi had announced it 


and American 


etool zones Svrups 


and would estab 
regardless 
reshufled 
and expanded their zones into other states, 
Refined 
delivered price in bags of $9.35. in lots of 


200 or Metropolitan 


lish specific, competitive prices 


ol zones. Later, some refiners 


In addition, Syrups announced a 


more in the area. 
price on 100 Ib. 
2nd., to $9.10 
American 


Suerest reduced its basis 
retroactive to February 
from $9.25, fLo.b. refinery. 
National's price on 100 Ib, 
at $9.35, plus the usual cartage rates. 
In Cuba, 


31st amounted to about 


bags 
and 
bags remained 


January 
209.000 short tons 
compared with about 535,000 tons to that 
date last 112,000 in 1957. 
On February 10th 93 mills were grinding, 


sugar production to 


year and almost 
150 mills at that time last year and 
131 mills in 1957. In 1958, grinding started 
earlier than usual because of rebel threats. 


versus 


Cuban sales to the world market (outside 
U.S.) 31st 381,000 
short tons, raw value, according to a sur- 
vey by Willett € Gray, Inc.. compared with 
about 973,000 short tons to that date last 
year. 


to January were about 


26 


F. O 


European 


Lichts third 


production is 


estimate of 1958/59 


placed at about 
20.4 million short tons, compared with 20.1 
million tons in the 


7.6 


estimate and 
Western Europe 


is estimated at 9.5 million short tons 


previous 
million in 1957/58. 
vers=tis= 


9.3 million previously and 8.3 million tons 
last season 


World 


OT per 


(XA) 


de line d 


1958 


spot prices rom 


pound at the end of 
to Batista's fall 
Fhis 


quotation In 


just 


prior and reached 3.10c on 


February 6th lowest 


huly 


lowest level during the 


was the price 
1954 
Oper 1 


1953 International Sugar Agree 


<Ince the 3.05 
which was the 
tion of the 
ment 


Sugar Prices February 10, 1959 


Ex. Duty Raw Sugar N.Y. 5.50 

Average 56 Raw Sugar Jan. 1 to 
Feb. 10 

Refined Sugar Gross N.Y. 

HA Raw Sugar (f.o.b.) Cuba 


Jan. 1 to 


5.02 
9.35 
3.12 
Average 4 
Feb. 10 
Future Prices 


Sugar 
3.24 
ontract 
56 24 
5.33 3.12 
5.56 3.16 
5.09 3.18 


3.13 3.22 


Contract 


March 1959 

May 1959 

July 1959 

September 1959 
Fhe 


convened in London on 


which 


and 29, 


International Sugar Council, 


January 28 


estimated that world free market net import 


5.958.000 short 
1959 


requirements would be about 
The Council also set the initial 
market 
higures totaling about 


tons. 


world free export quotas at basis 


seven million short 


tons “because of the 
Many sugar 


expected quotas to be set at 


uncertainty of the 
experts had 
90% of the 
had 


However, if the 


sugar supply”. 


basic levels, because prices declined 


below 3.250 per pound. 
price averages below 3.25 for 17 consecu- 
tive market days, and the spot price on the 
first day of the period and on not less than 
12 days of the period is below 3.25c, the 
91, 


quotas are automatically reduced by 215%. 

The Council announced the 245% reduc- 
tion on February 21 lowering 1959 quotas by 
a total of 159,750 metric tons, raw value. On 


oc 


February 25, the Council will decide if any 


further reduction in quotas is to be made. 


International 
will 
sugar 


to the world market. 


Non-members of the Sugar 


Agreement probabls have about 800.- 


000 short tons of available for sale 


Consequently, even if 
the export quotas of members are cut about 
20%, a will 
still be available for shipment to the world 


market, B. W. Dyer $ Company concludes 


substantial surplus of sugar 


Reorganization Of Cuban 
Stabilization Board 


The 


Castro forces in Cuba caught the 


Havana, February 2: victory of the 


campaign 


underway but lagging behind the 1958 pro 


duction figures. Immediately after Januars 


Ist and its corresponding change of govern 


ment. the new government concentrated on 


regularizing the roads. railroad 


tracks, 


and improved. The 


campaign: 


and machinery have been replaced 


new with 


head. pledged 
5.800.000 Sp tot 


government 
Dr. Urrutia at its itself to 
accomplish the quota 
fixed by the old regime 


Up to February first. fiftv-five mills were 
hundred 
Nevertheless 
mills 


go into operation shortly. even though there 


grinding compared with over one 
mills last this 
it is expected that the 


vear at time 


remamimng will 
are some predictions that the campaign will 


last until June or Julv. 


Members of 
Association in an extraordi 
weeks after the 

approved the 


The General Committee of 


the Millowner's 


nary meeting onlv three 


change of government, 
“ternas” (groups of three out of which one 
that 


course to Dr. 


will be selected ) will be presented m 


due Urrutia. the incoming 
President, to take over the executive 
tions in the T.C.E.A. 


millowners. 


posi- 
that correspond to the 


During this session, Dr. Lincoln Rodon. 

Baltony 
that the 
“terna” system is defective. and that in his 
opinion the 1.C.E.A. Board should be pro- 
visional. 


who represented the Borjita and 


mills, expressed his conviction 


At the same time Dr. Rodon suggested 
that the members who had accepted posi- 
during the Batista 
regime be separated from membership for 
seven years. Dr. Rodon terminated his talk 
by asking that members of the Board of 


tions of responsibility 
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the Millowners Association not figure at the 
same time in the 1,.C.E.A. 

The 
Doc tor 


Association, 
that 
hold for a 
short time as they would cease on septem- 
ber 11. 1961 


made. 


the 
Domingo Camacho, 


Vice-Secretary of 
indicated 
these designations would only 
when substitution will be 
The members of the Sugarmillowners As- 
sociation selected were: 
Mill Group 
l—Amado Arechaga, Estanislao de Valle. 
S Nestor Mendoza. 
2—Federico Fernandez 
Camacho. «€ Pedro 
Carlos M. Falla, Gregorio Escagedo, 
« Francisco Monné. 
Jose M. 


Casas, Domingo 


Alvarez-Calvo. 


Baldomero Casas, 
K« Ernesto Rojas. 
loaquin Castillo, Jose Argote, € Este- 
ban Ferrer. 

6 —Teobaldo Rosell 
Gil 


Production Group 


Lasanova, 


Ramon Luzarraga «€ 
Fernandez. 
1-—Philip Rosemberg, Jose Lanir. € Wil. 


liam G. Raines. 


2 Francisco | . 


Rodriguez. Pedro de la 
Camera. € Dennis P. Tangney. 

Miguel Cervera. William H. Schaum, 
«€ Edward C. Matthews. 

l-—Edwin 1. Kilbourne, 
riguez. « Giles S, 

5—Benito Carballo. 
$ H. Rodriguez. 

6—Norberto Azqueta. Jose 
K« Alberto Fowler. 


Eduardo 
Gianelloni. 


Marcos de 


Rod- 


Zarra 1 


y 
ga, 


Arias Bosch, 


The general opinion of sugar circles here 
in Havana is that this year's Campaign will 
put to proof the Cuban sugar industry's 
capacity for rapid and efhicient recuperation. 
It must meet which are 
established and produce to such 
an extent that it will make any attack from 
outside interests impractical. A pro- 
duction would certainly mean the 
weakening of Cuban prestige in the world 
market. and for this reason all the Cuban 
sugar men have united to push utmost eo- 


responsibilit les 
already 


low 
figure 


operation between owners, workers, grow- 
ers, technicians—to help mobilize the indus- 
try to its utmost capacity to meet the 1959 


quota of 5.800.000 Spanish long tons. 


100.000 Ton Deficit Seen in 
Puerto Rico 

San Juan. JavuarY 27: Up to January 24 
had  begun milling in 
To date 682.349 tons of cane 
have been ground 
of 981%, to 


is 5.203 ( 


sixteen  centrals 
Puerto Rico. 
with an 
66.937 tons of sugar, 
of the quota of 1.286.375 
AMihough only 
it is expected that all will begin operations 
within the first February. At the 
time the labor contracts 
and signed by the 


view 


average vield 
give 
which 
tons. 16 mills have started 
days of 
present most of 


have been discussed 
nothing is in 


strikes, 


interested and 


lead 


parties 


that mas to delays or 
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The most important of these agreements 
is the Sindicato the Asso- 
ciation of the agri- 
cultural phase of the collective agreement 
the contract will hold for the 
1959 and 1960. The wages remain as in 
1958. plus a Beneficient Fund 
contribution of cents for 


Azucarero and 


Sugar Producers. In 


new years 
based on a 
ton of 
There will also be an addi- 
tional contribution of 


four each 


cane ground. 
two cents per ton ol 


cane as a cost ol living bonus to laborers 


engaged in agricultural tasks. 


The Commission for Remedial 


Compensation which has charge of making 


SO ¡al 


compensating payments to laborers who 


have been displaced by mechanization of 
shipment of sugar in bulk reports that up 
to the end of 1958 the payments to 1,623 
laborers amounted to a total of $829,148.24 
Th Legislature of Puerto Rico has approved 
a law $1,100,000 to extend 
these payments through 1959 to a total of 
1.000  eligible the 
1960 the sugar subject to 
a levy of 50 cents a ton of that is 
shipped in bulk. The proceeds of this levs 
will the 
in compensating the displaced 


setting aside 


workers. During year 


industry will be 
sugar 


repay expense 


government for its 


Wor ker s, 


During the beginning of the present crop 
it has that there has been an 
increase in the number of mechanical load 
ers in the harvest of cane that has been cut 
by hand. Also, 


chanical cane harvesters. 


been noted 


there is some use of me- 
Up to date there 
has been no opposition on the part of the 
unions to the use of this mechanical equip- 
ment. At the same time no scarcity of labor 
has been noted, though a shortage of work- 
ers is expected during the middle and final 


stages of the crop. 


The U.S. Department of Agriculture has 
announced an initial consumption quota on 
the Continent as 9,200,000 short tons of 
sugar. The 1.166.375 ton quota assigned to 
Puerto Rico is 120,000 tons 
allotted to local consumption, which means 
the Island's total 1,286,375 
for this erop. However, there is expected to 
be a deficit of some 100.000 tons of sugar. 


in addition to 


quota is tons 


World's Record In Hawaii 


HoxoLuLu, FemruarY 2: Hawaiian Agri- 
cultural Company. located on the Island of 
Hawaii. claims to have broken the world's 
record for sugar production on unirrigated 
fields by 11, 
upon preliminary estimates, 

13.03 tons of sugar 
per acre, or 22,889 tons from 1,756.56 acres, 


some tons per acre, based 


The plantation got 


including cane produced by independent 


lands cultivated by the 
13.19 tons of 


cane planters. On 
the 


acre, 


company, average was 
sugar per 

Hutchinson Sugar Company of Naalehu, 
Hawaii—a said to 


unirri 


next door neighbor—is 


have established a world record on 


1957 11.64 
They produced 12.44 tons last year. 
Hawaii 


gated fields in with tons per 


acre, 


normally grows cane for 24 


months; however, these two  plantations 
often let cane go for as much as 36 months 
in higher areas of the plantations 


unirrigated 


newly self-acelaimed champion for 


sugar production per acre, per 
erop. probably grows cane at a higher ele 
vation than any other producer in the world. 
Some ol 


3.300 


their lands go to an elevation of 


leet 


Hawaiian sugar production dropped 319 


¡04 tons of 96 degree raw sugar in 


under the 126-das 


strike of 


previous year, due to the 


plantation  laborers However 


sugar vields were too high to qualify any 


company for mutual 


participation in the 
which the Hawaiian planta 
Bovd Mas Naughton HSPA 


president last year, reports no sugar com 
panies have asked for relief under the plan 


support plan 


tions have 


which was designed to provide benefits for 


companies suflering losses of 


post-strike 
more than one-third of normal production 
At least two plantations have issued pre 


liminary reports showing losses in the 


neighborhood of 40%. However, as Hawaii 
has da will be lm 
possible to evaluate total losses until the 


1960. 


two-year crop eyele ít 


end of 


American Factors, Ltd.. one of the “Big 
Five” 
head 


has 


has a 
Smith 
reigns 
Sumner Mr. Sum 
age this year and ofh 
April 30. In the meantime, 
he has been relieved of his duties and Mr. 
Smith has been given executive control, 


Hawaii 
man. He is C. Hutton 
taken over the executive 
President George W. 
ner is 65 years of 


sugar factors in new 
who 


from 


cially retires 


Sweeping changes have been announced 
in the stafí of the agency J 
Ernest Ednie, vice president in 4d harge of 


executive 


plantation operations, has been shifted to 
a newly post 
velopment of the company's 
Walker has taken 
the plantation department, 

Mr. Smith indicated 
established firm, which is major 
wholesaler, owner of departments stores, in 


created concerned with de- 
Fesources, 


Henry head of 


over ás 


that the 


now ád 


has long 


surance agent, etc., will diversify further. 


Charles W. Hart, an engineer for € 
Brewer $ which has 10 sub- 
sidiary Hawaiian sugar plantations, was in 
late last 
Massey-Ferguson 
are that 


Company, 


kustralia year the 


Reports 


looking at 
cane harvester. 


arrangements have been made to 


M-F trial 


operation on the Island's big cane. which 


bring an cutter to Hawaii for 


is 24 months, or more, at harvesting 


Hawaii is installing another portable 
Kilauea Sugar 
Island of Kauai, is 
150 of 
been irrigated 


Water is a 


overhead irrigation system. 
the 


planning to put 750 acres 


Company. on 
Y hi h 


have not previously under 


the new system. problem for 








Kilauea 


about 50% 


and the overhead system saves 


on water and provides a sub- 
Even 


the 10 foot roadways necessary to provide 


stantial savings in labor cost. with 


towing areas for sprinkler units, the elimi- 
nation of level and straight ditches, now in 


operation, provides 60% savings in land 


area, say plantation ofhicials, 


Fhe =ystem initially includes three units, 


each consisting of a pump from sump, with 


<uvitable sereens to exclude trash. From 


three to four pump sumps will be required 
lor an average field 


Vo six-inch aluminum line and a 


two 70-foot booms will 


which varies water 


riser with rotating 


be used riser has a wind operated 
so that the 


regardless of wind 


valve output 


pattern will be uniform 


conditions, The sprinkler is a high capacits 


unit, rated at 685 gallons per minute at 


¡O pounds per square inch working pres 


sure. lt is mounted on a four-wheel trailer 


and positioned by a heavy duty four-wheel 


drive pickup truek 


Oahu 
minimum ol 
land 


200 


Sugar Company has 


800 


acquired a 


acres of additional sugar 


available 


can with a possibility of an 


lUhis 
pineapple 


tional land 1 


acres 
because one large 


í me ad lo 


move all their growing operations 


island 


Honolulu i= 


rom the inereasingly erowded 
of Oahu. on 


lo ated 


amar 


which the city of 


manager ol 
Idand of 
president of the 


Wilíred J 
Mill 


has 


Baldwin 


Company. on the 


assistant 
Pioneer 
Mani 

|.300-member 


been named 


Hawaiian Sugar Technolo 
gists for the current year 

Orrick 
Plantation 


Kauai. 


which 


loseph TF, 
the Lihue 
Idand of 
president 


plantation engineer for 
Company on the 
has been named vice 
automatie 


1960. 


means progres 
jon to president in 
Fred D. Kennedy. 


of the Hawaiian 
lion. 


oflice 
Planters 


senior manager 


Sugar Associa- 
been reele: ted 
of HST for 1959 

HST cancelled their meeting last fall due 
to the «Trike 
fou requiring all 
grind practically 


has secretary-treasurer 


labor in the industry for over 


months, plantations to 
through the year end to 


pol the crop off. 


Louisiana Gets Report on 
Canal Point 


New 


Onteans. Femrtary 2: The weather 
territory, like that 


in most of the country. has not been good 


Louisiana sugar 


during the month of January. Fortunatelv. 
the cane crop was completed before the 
advent of unfavorable harvesting conditions 
and, except for a possible bad eflect on the 
cane in the ground. the weather actualls 
plaved an insignificant part in the lives of 
the Louisiana sugar cane 
the month under review. 


We talked to Lloyd L. 


farmers during 
Lauden. Agrono- 


28 


mist for the American Sugar Cane League. 
and he advised us that the seed pieces of 
the fall planted canes appear to be in good 
this that 
for a good stand this spring were favorable. 
little 
ever. about the canes that were planted in 
late October of last 


a long drought followed these planting op- 


condition at time and prospects 


He seemed to be á cont erned, how- 


mid and vear because 


erations. February. he said. is always a 


critical month in Louisiana as far as stands 


are concerned and he would much prefer 


balmy weather 


that 


to see instead of the rain 


and cold is prevailing at this writing. 


last 
Fhibaut 


io 
ugar 


ltowill be recalled that in our 
we reported that Messrs. 
President of the 
League. Gilbert J. 
ager, Lloyd 1 
Malcolm Duhe 


Committee of the League. would journey to 


i==1Jt 
Bronier 
Cane 


Man 


and 


imericar 
Durbin 
Lauden. 


General 
legronomist, 
Chairman of the Contact 
Florida during the second week of 
S.D.A. 
Fhese 
turned to Louisiana and reported through 
Mr. Durbin that 
cane breeding 
at the Station 


man. 


lanuary 


to inspect the | Sugar Station al 


Canal Point gentlemen have re 


another successful sugar 
season has been completed 
Preston H. Dunchel 
with the LS.U. Experiment 


charge of the cane 


where 
formerls 
Station. is in breeding 
program We quote 


it report by Mi 


a few paragraphs from 
Durbin 
“Construction of an enormous  plasti 
house at 


Phi= 
leet 


covered erossing Canal Point is 
near 
204 


which is 
and 21 


hazards en 


( ompletion 
leet 


“tructura 


long. 26 wide leet 


will eliminate weather 


countered in outside erossing of cane 


“Sorghum and sugar cane are being 


erossed at Canal Point in an attempt to 


develop a high suerose. early maturing 


plant lor sugar production in Louisiana. 


Importation of wild sugar cane varieties 
and related plants from all over the world 
continues in an effort to improve the parent 
plants used in breeding sugar cane for com- 


New 


veloped in other areas of the world are also 


mercial production. cane varieties de 


imported for testing to determine whether 
they can be used for commercial plantings 
or in the breeding 


is taken to 


program. Great care 


avoid bringing into Louisiana 


from other countries those cane diseases 
do not have here 

“Most of the research work at the Canal 
Point Station is primarily for the benefit of 


the Louisiana 


which we 


industry. Some breed 


cros=e= are 


sus 
ugar 


img work is done for the sugar in 


dustry. and some made for the 


purpose of developing better svrup canes, 


“The seeds produced for Louisiana are 
Experiment Station 
U.S.D.A. Experi 


Houma for 


sent to the Louisiana 
at Baton Rouge and the 
station al 


testing. 


ment planting and 


The Louisiana Experiment Station 


also does sugar cane breeding at Baton 


, 
ve 
Rouge. 


The U.S.D.A.. through its Louisiana Agri- 


cultural Conservation 
issued its ofhicial  pre- 
liminary figures on the production of the 
1958-59 crop. It is noted that 
although labeled  pre- 
liminary there seldom is any change in the 


Stabilization and 


Committee, has 
Louisiana 
these figures are 
final report. 

The 1958 figures on the Louisiana erop 
show that 4.868.908 net 
ground for sugar during the 


tons ol cane were 


s“adson Just! 
completed as compared with a grinding of 
1957 erop. in 
average production of 182 pound= of sugar 


1.975.915 tons during the 


per net ton of cane ground obtained 


in 1958 compared with approximately 160 


Más 


pounds per ton of net cane for the previous 
crop 

Fhe total sugar 
for 1958 is 442.793 
total raw value production in 1957 of 397 
60142 tons. 


produc tion. raw value 


tons compared with a 


In 1958 Louisiana produced 
10.040 
refined 


540.211 


turminado= 


lton=- 


ol raw 
14,492 


plantation 


sugar. tons ol 


tons of sugar. 7.187 tons of 


granulated sugar. and 67 ton= 


of sugar. raw value. estimated to be 


Were 
In magma. 

Phe 1958 production of cane =vrup by thu 
Louisiana mill= equipped to make “Hgar 
1.246.002 gallons trom 52.112 
1957 Louisiana pro 


duced 785.571 gallons of svrup from 18.518 


amounted to 
gross tons of cane. In 
tons of cane. 


During the season ¡just completed the 


production of 1st molasses amounted to 
1.908.068 gallons. 


totaled 


Fhe production of 2nd 
1.116.155 gallon= and the 
production of blackstrap mola==e= amounted 
to 27.885.280 actual gallons. 


molasses 


Brix. the 1958 
blackstrap molasses production was 31.067. 


Expressed in terms of 80 


816 gallons compared with a 1957 
33.459.540 gallons. 
interesting to 


produ 
tion ol 

Ito is note that no hi-te=1 
molasses was produced last vear whereas in 
1957 Louisiana produced 254.470 gallons of 


hi-test. 


Phe offshore 
Orleans during the month of 
244.357 Cubas to 
American; 3.230 long tons of bulk Cubas to 
Colonial; 35.600 bags of Cubas to National: 
07.018 bags of Cubas to 


13.473 bags of Cubas to Supreme 


New 


Were 


receipts of raws al 
lanuary 


as follows: bags of 


Henderson, and 


Sales Increase, Profits Lower 


For Manitoba 
Net 


all charges and income taxes. 


income for 1958, after providing for 
amounted to 
$316.078 for the Manitoba Sugar Company. 
This compares with $546.185 in 1957. Re- 
duced earnings, said Mr. Rogers. president 
of the company, were due to declining prices 
on the world raw sugar market which were 
Majority 
of the common shares of Manitoba are owned 
by British Columbia Sugar 
pany, Ltd. 


reflected in lower domestic values. 


Refining Com- 
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Automatic Centrifugals In Sweden 


By Holger Lundbergh 


producing 1,500 times the force of gravity 

The former, intended for the finer grades 
of sugar and known as C 1300-54, is fully 
automatic and has a pneumatically operated 
discharger and a motor-operated plough 
Fhe motor is provided with an electromag 
netic brake to eliminate coasting. Regenera 
tive braking returns current to the network 
and eliminates mechanical braking he 
centrifugal is equipped with centralized 
timing for centrifuging, washing. and sepa 
ration of the syrup. Á special arrangement 
for the automatic separation of green syrup 
and white syrup can be attached to the ma 
chine he Ward Leonard drive enables 
the centrifugal to go through evele after 
evele of processing without any manual 
adjustment, except when a new grade of 
sugar has to be treated he on! dius! 
ment on such occasions is the resetting of 
the timing Fhe Ward Leonard  =vstem 


consists of a direet current shunt motor 





connected to the centrifugal shaft through 
a flexible coupling. Each motor has a sepa 
rate vertical convertor comprising a quer 
rel-cage thre. phase motor md a direct 


current generator built together to form one 

l battery of automatic centrifugals installed while low-grades require up to 1,500 times uni 
Swedish sugar factory. Control panels the force of gravity, and the processing Phe second type of centrifugal. € 1500-51 
may be seen adjacent to the machines takes several times as long 


Fhe ASEA company makers of electri 


equipment and the Landsverk company 


is essentially similar, but since its relative 
«Low rate ol output does not warran!t fulls 


automatic operation, the standard model has 
which manufactured the mechanical gear 


T 
HE Swedish Sugar ( ompany, in collabora- have therefore developed two different types 


tion with two Swedish engineering firms of centrifugals: one has a maximum speed 


a manually or pneumatically operated di 
charger and plough A mechanical block 
ing device prevents the plough from enter 


has designed 1 fully automati sugar of 1.300 rpm producing 1.1000 times the ing the basket before the speed preseribed 


centrifugal. Several are now in full indus force of gravity. and the other 1.500 rpm 
trial use, and orders have been received for 
200 units from Swedish mills alone 


for the ploughing operation has been 
reached A directly connected induction 
motor of normal design is used for thi= 
Phe four processes of filling, accelerating, Interior of the ASEA automatic centrifugal simpler kind of centrifugal, which is in 
centrifuging, and ploughing of the sugar during the loading cycle. These units have tended for low-grade sugars, Tf desired, 
are program-controlled. while a rotating se- automatic timers eliminating the need for mav, however, be equipped with a Leonard 
lector governs feeding and discharging manual control drive 
lutomatic washing can also be included in 
the system. Owing to the varving viscosi 
ties and other properties of refined and low 
grade sugar. it is necessary to have recourse 
to different speeds and different centrifugal 
forces. The driving equipment is designed 
to provide three constant speeds for filling. 
centrifuging proper. and ploughing. These 
speeds are adjustable within wide margins. 
The higher centrifugal force requires 
a thicker basket-casing than the lower ones. 
Fhis additional weight tends to increase the 
inertia. The degree of purity also influences 
the time required for the  centrifugal 
process. On account of the variations in 
time and speed it would thus not be eco 
nomical to use the same type of machine 
for treating the high-grade and the low 
grade massecuites, The former requires a 
centrifugal power of only 600 times the 


force of gravity and very brief treatment. 
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Fhe 


7 Ñ 
| HE efiicieney of the working of a factory 
is judged from its reported losses. The split 


up ol these losses throws light on the per 


formance of various stations, such as mill 


ing. elarification and boiling house. 


he 


and molasses 


known losses in bagasse 


pre e « cake 


do not vary considerably vear 


but it is only the 
better 


after vea unknown losses 


which need control, where 


saving 
Phese 
losses can sometimes pile up to 
15% 


been reported by various authorities. 


would mean more sugar in the bags. 


unknown 
have 
There 


be: omes 


huge figures. Figures of .44% to 
range that 1 
the 
losses may be 
the 


weighing of juice, or wrong sampling. 


Is such 1 wide 
difheult to 


surdls 


very 
ab 
due to 
faulty 


lay down norms. Some 


high unknown 


intermittent working of plant, 


Unknown los=é Ss can be analvzed by 


striking balances such as brix balance, pol 
balance and 
ol 


hy 


balance sucrose non-sugar 
Destruction various 

be the 
chloride-suerose ratios before and after en- 
Ash bal- 


of loss : 


not abso- 


balance suerose at 


units can studied working out 
try of liquors into various units, 
the 
these balances are indicative but 
lute 
These 


of factors such as the following: 


ance may also reveal nature 


losses can occur due to a number 


(1) Improper sampling, especially by 
evaporation which may take place during 
sampling with a tickling wire. The evapo- 
ration which may take place can give high 
suerose figures increasing unknown loss, 

(2) Sampling of waste waters which are 
of varving nature (sugar content) is not so 
easy to carry out, 

(3) Sampling of press mud is extremely 
difficult, unless the discharged press cake 
is well mixed and sample taken by probe 
method. 

(4) Sampling of molasses—proper 
the 


com- 


posites to be made and entire lot 
weighed. 

Besides the representative 
character of sample and correct weighing 
are equally important. The latest methods 
of the knowledge and 


ability of chemists as well as their zeal and 


the above. 


analyses. and also 


enthusiasm. and often also on their normal 


character? are some of the other essentials 
to insure correct 


As a 


hgures, 
lact, 
really not all unknown. Some of it we actu 
ally know. those at the 
where we can always say that reported loss 
the 
due 


matter of the unknown loss is 


such as presses 
the 
spillings, 
and chemical destruetion of suerose at 


is less than actual, and also at 


evaporators to entrainment, 
vari- 


Lobry de 


ous clarification :; 


Fkenstein 


during 


ibert 


units 


Brown and 


are 


30 


Unknown Losses 


ájit Singh, Chief Chemist 
Saraswati Sugar Mills, Yamunanager. 


Still really 


also known. “One losses are 
unknown. 

It has been reported that excess of O, in 
kiln g the 
suecrose at the carbonation station due to 
Still hold the that 
impurities precipitable at weak alkalinities 
later in the 
position products that catalyse the degrada- 


tion ol 


ses? results in destruction of 


oxidation. others view 


on process give rise to decom- 


suerose, thereby causing loss of 
purity.* 

Poward the end of the season 
India the 
was observed that 
started increasing and 


were getting high figures. 


lor exam- 
April, 
losses 
week 
In 
spite of all checks, no definite explanation 
the 
forthcoming. Ultimately, it was decided to 


ple in during month of 
1957, 1 
Im our 
alter 


unknown 
lactory 


week we 


as to real cause of these losses was 


resort to sucrose balance. At mills the 


molasses 


our 


entire mixed juice and are 
weighed. 

Mixed juice was double polarized, using 
Steurwald's cold method as this 
was the most convenient method that could 
be performed easily. Invertase could not be 


procured in time, otherwise the possible de- 


inversion 


pressing effect of nitrogenous compounds 
during acidic inversion could also have been 
avoided. 

The pol lost in press cake and bagasse 
was taken as sucrose lost. The analyses of 
final molasses was also done as in the case 
of mixed 
cold 

It was observed that the suerose purity 
was lower than pol This was so 
throughout the 1/8/57 to 
5/18/57 when the factory stopped crushing. 
Some of the figures are given in Table I. 


juice following the Steurwald's 
inversion method. 


purity. 


period from 


Table I. 

Average figures 
Sucrose % M.J. 
13.78 
13.65 
12.98 
13.39 
13.78 
13.43 
13.72 
13.13 
13.87 
14.00 
13.71 
13.23 
14.00 

14.06 13.94 


this table it is clear that the dif- 
ference is considerable and this explains a 
major portion of the unknown In 


Table UU the balances 


24 hours 
Pol % M.J. 
13.88 
13.97 
14.01 
13.86 
13.98 
13.52 
13.97 
13.13 
14.16 
14.26 
13.64 
13.32 
14.01 


From 


losses, 


are given some ol 


struck both on the pol basis and sucrose 
basis for weekly runs during the months of 


ipril and May. 1957. 
Table HH. 
juice analyses for the run: 
17.62, Pol: 13.86, Py: 78.66. 
(On 100 cane) 


cane 


Mixed 
Brix: 
Sugar in 12.85 
1.05 
11.80 
9.88 
0.13 
1.27 


12.65 
1.05 
11.60 
9.88 
0.13 
ode l 1.10 
0.52 0.19 
2.97 2. 


Sugar in bagasse 


M.J. 


commercial sugar 


Sugar in 
Sugar in 
Sugar in press cake 
Sugar in molasses 
undetermined 
Total 


Sugar 


M.J. analyses for the run: 

Brix: 16.96, Pol: 12.72, Py: 75.00. 

12.27 12.27 
1.11 1.11 

11.16 11.10 
9.24 9.24 
0.13 0.13 
1.51 1.65 
0.28 0.08 
3.03 2.97 


Sugar in cane 


Sugar in bagasse 


M.J. 


commercial sugar 


Sugar in 
Sugar in 
Sugar in press cake 
Sugar in molasses 

Sugar undetermined 


Total 


In the above balances the difference be- 
tween unknown loss on pol basis and su- 
crose basis is appreciable. 

The unknown started 
with the onset of hailstorms. It may be a 
eflect of the incidence of 
rains which brought about this change in 
the composition of cane juice. This effect 
could not be brought out definitely, as fig- 
ures for the previous years were not avail- 
able. The position of rainfall for the last 
three seasons during the period is given in 
Table HL 

It is quite possible it may be due to the 
shift in the ratio of the fructose to glucose 
be to the of 
optically active non-sugars in the juice. 

With the analytical 
chemistry, especially in the field of chroma- 
tography. it should be possible to find out 
the real cause of this phenomenon. During 
the process of manufacture the acid amides 


increase in losses 


coincidence, or 


or may really due presence 


recent advances in 


are changed into amino acids which possess 
quite different Further, rotations 
difler according to the pH of the medium in 
which polarized. These and similar other ef- 
lects to be taken 
proper investigation. 


rotation.' 


have into for 


account 
Glumatic acid and Glutinic acid can in- 

crease pol; Leucine and isoleucine are not 

likely to have much effect. 

H. 


0.20% 


effect can 
deduc ed 


the 
which he 


lecording to Classen 


be from 0.05 to 


(Continued on page 41) 
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Sugar's 


Progress 


in 


HUMAN RELATIONS 


Ro y 


J. Leffingwell 


Labor Cost. The Controllable Factor 


Labor cost is the one expense of doing business that is still largely 


control of the individual 


company. 
have negotiated a labor contract. 


They 


over wages, 


However. there is little relationship between wages and productivity. 


statement 
undoubtedly 


within the 
raise the ire of who 


feel they 


will many 


have very little control 


| abor 


in our industry. is the amount of money spent to produce a ton of sugar. 


It is an accepted fact that the amount of work an individual does per hour 


the same tools—varies by as 


much as 90%. So. 


Using 


wages paid per hour may not be 


controllable by management. but the output of work to a large degree is controlled 
by the way management deals with employes. 


Management has made attempts to increase productivity of workers. 


introduced training classes, 


based on output of work. 
All of these 
30 years ago, proved that wage 
could be taken 
The 


away and under “certain 


“certain conditions” 


“Y hy do people 


enough to eat 


work ? 


wear 


What 
and 
But, 


do they 
shelter 


when the 


and 
these basic 


ofler 


is available 


necessi ies, 


A survev of 1.000 workers was made 


out of their jobs 


l. Interesting work 
) 


2. Opportunity for 


». Job Ssecuria 


advancement 


In controlling labor cost these factors 


Francis. chairman of the 


can buy a man's time. vou can bus 
can even buy a 
But vou 
You cannot buy the 


Labor 


this cost down management has 


measured number of 


cannot buy enthusiasm; you 
devotion of hearts. 


cost 1s= mort 


key word is “participation” by employes. 


this subject than the average company is 


controlled more readily than any other 


American manufacturers are often at- 


tracted to the low hourls 
But. low rates do 
not necessarily mean low production costs. 
Harvard-trained Theodore R. 
Gates reported this finding after a study 
made for the National Industrial Conference 
Board. 

Dr. Gates studied 192 sets of cost figures, 
covering 20 countries. He found that unit 
labor costs were lower out of the U.S. in 
136 cases, higher in 31. But. in studies of 
total costs abroad, only 85 cases had lower 


wage rates In 


foreign countries. wage 


economist 


labor costs. In 70 cases, costs were higher, 
and in 37 cases they were the same. 
Part of the reason why lower unit labor 
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have helped. when properly applied. But 
incentives, rest periods, 


conditions” 


want 
their 
minimum 
more than money—if management is 


OVer 
to get the 


red entls to 


must be 
employes need the basic necessities of life, they want more 
board 
a mans physical presence at 

skilled 
cannot bus 
minds and souls 
controllable than any 


UsINg. 


They have 


Better personnel selection procedures have been started 
And, the most widely used device is the wage incentive. 


In other words, earnings are 
than 


work, ete., 


research. done more 


reduced hours of 


productivity actually increased. 


were where employes were allowed to participate. and 
made to feel that their jobs were important. 


/ 


their jobs? 
they 


needs of life are 


from Until people have 


heads, work for monev to bus 


met. a job must 


extra bonus of productivity that 


find out what was wanted most 


hey named the following, in order of preference 


given Unless 
job than money 


“Y ou 


il given place, Vo 


serious consideration 
from their 


o! General Food Corp has “a 1d 


muscular 


motions per hour or das 


ntiative: you 


cannot buv lovalts 


You earn these things.” 


other management expense, but to bring 


got to employ new knowledge of human relations he 


A great deal more knowledge 


is available on 


And. this is how 


labor costs can be 


management expense 


costs did not translate into cheaper produc 


tion was higher How 


material expenses, 


ever, this is not the complete answer. 
Basic wage rates for Australian sugar 
workers have gone up again, following an 
increase (Aus- 
industrial 
males received an increase 


in the retail price index. 
wages are fixed by 
Adult 
shillings per 


tralian 
courts. ) 
of two 
$0.34). 
pence per 


week (about U.S. 


Females received one shilling six 
week more (about U.S. $0.23). 

Tools performed about 95% of the work 
done in the U.S. last year, according to a 


study made by the 


American Economic 





Foundation. About $24,000 is required for 


investment in tools for each 


American job 


Imperial Sugar Co. at Sugar Land, Texas 
won an Award of Merit from the National 
Safety 1957 for their safety 


record. They were among the top 10 of all 
food 


Council in 


industry companies in the U.S. Last 
year the company continued their refinery- 
wide contests, but increased slightly in the 
total number of accidents. However, the 
number of employes requiring medical at 
tention as a result of 


accidents dropped 


considerabl 


One Hawaiian sugar  plantation has 
operated almost two years without 
Waimea Sugar Co., lo 
Island of Kauai. worked more 
320,000 man hours and 681 days with 
out an industrial Waimea 
awarded the Factors Presidents 


Trophy for the Best Safety Record of 1958 


a single 
lost-time accident. 


cated on the 
than 


accident was 


American 


One o! the 


medicine is the 


newest 


work 


trends in industrial 


classification clini 


in which job energy requirements 


measured in 
YWot k 


ploy es 


calories per hour SOI 


poor output has 


been traced to « 


who do not have thu physical 


stamina to do a job, Doctors sav it is 
i matter of time until all progressive 


will have 


only 
areas 
such clinies in order that 
may be set up. al 
evaluations to lu 


energy 
requirement standards 


lowing 


made with 


minimum of error 


he improvement of health 
Hawail's plantations is 
released. In 1923 ¿00 out of 
each 1,000 Filipino babies born. died. Last 
veal 1.000 died. Hawaii 


states in good 


mditions on 
found in a statistic 
recently 


only I6 per 
leads the 
statistics 


todas 


United health 


Sugar Council Estimates Free 
Market At 5,105,000 

First session of the International Sugar 
Council under the 1958 was 
called by D. J. Muir of Australia in London 
on January 28 and 29 with delegations from 
32 of the 34 signatory countries attending. 
D. A. Bruce Marshall, agricultural coun 
sellor, Ofhice of the High Commissioner for 
Canada in London, was unanimously elected 
Chairman for 1959, Application for acces 
sion as an exporting nation with a 
of 5,000 metric tons by El Salvador was 
approved. Basic export tonnages under the 
Agreement were adopted as provisional ex 
port quotas, the 
quotas 


Agreement 


quota 


Council that 


final 


stressing 
these were provisional; the 
determination is to be made at the next 
session of the Council on March 19, 1959, 
Estimate of the minimum net requirements 
of the free market for 1959 was determined 


as 5,405,000 metric tons. 











pr press station 


Members of the 1958-59 executive 


l. 


committee of the 
Issociation are, from left to right: seated 
Budge, president, and Boyd MacNaughton. Standing—-G. r. 


Planters' 
James H. Tabor, first vice president ; 


Hawaiian Sugar 


Sumner and 


J. W. Cameron, second vice president. 


e Appointment of G. E. Ellsworth to the 
Board of Directors of Canada and Dominion 
Ltd., is announced by the 
company president, W. J. Mr. 
Ellsworth is director of 
Toronto Iron Works, Ltd., Central Bridge 
Co. Ltd. T.IW. Western Limited 


rector of Chartered Trust Co. 


Sugar Company 
McGregor. 
president and 


and di- 


e In November 1958, Frank B. Price was 
named chief engineer of Silver Engineering 
Works. Inc. of Denver, Colorado. He has 
been with this firm since 1947 and has been 
chief 1953. Mr. 
Price is a member of the American Society 
of Sugar Beet Technologists. 


assistant engineer since 
As chief engi 


Frank B. Price 


neer of Silver Engineering Works, Inc., he 
is responsible for all engineering services 
and design work 


beet 


for the company's dif- 
fusers, pilers, dump and field thin- 


ners. 


e The U.S. Department of Agriculture has 
announced the appointment of Arnold Frew 
of King City, California, as a member of 
the national Sugar Research and Marketing 
Advisory Committee. As a former president 
of the California Beet Growers Association 


Mr. 


Frew has frequently represented sugar beet 


and as a director of the Association, 


growers at the nation's capital. 


e Richard W. Blake, executive secretary of 
the National Beet 
Ohio. which 

beet 


by Secretary of 


Growers Federation of 


Greeley, represents ten west- 


ern sugar states, has been appointed 
Agriculture Ezra Taft Ben 
Marketing 


Washington, D. € 


son. to the 


Advisory 


Sugar Research and 


Committee in 


e Miguel 


permanent 


Parrab has been  appointed 
Instituto 
Azúcar. ICEA 


made 1t the 


representative ol the 
Cuban de Estabilización del 
Fhis 


national 


appomitment was Inter 


' 
Sugar Council in London 


been 


Bruniche-Olsen, Chief Engineer 
Assistant Manage 


Danske Sukker! 


ippointed 


Aktieselskabet de 


Copenhagen, Denmark. The continuing ra- 


tionalization of sugar production and the 


and scientific re 
search on which this is based has decided 
this 
laboratory at 


extension of technical 
company to set up a 
Naskov for 
steam-economy. The head of the labora 
will be Christian Moller. Dr. A 
Brieghel-Miiller, hitherto Chief of the Cen 
tral 
then he will act 


new research 


automation and 


Lory 


Laboratory, will retire in 1960: until 


as Technical Consultant. 


e Aíter 41 
general 


years of service as dire: tor 
work manager of St. 
Refineries, Ltd.. 
Canada. Morgan M. 
December 31, 
pany in 


and 
| awrence 
Montreal. Que.. 
Johnston retired on 
1958. He joined the 
1917 as demurrage clerk in the 
shipping department and was made general 
works manager in 1930. The assistant gen 
eral works manager, J. S. Wallace, has 
succeeded Mr. Johnston. 


sugar 


com 


. James been 


A. Russell has appointed 
plantation superintendent of Waimea Sugar 
Mill Company, on the Island of Kauai. He 
succeeds John W. Siemer, who left recently 
to engage in business in San Francisco. Mr. 
Russell was formerly employed at Kilauea 
Sugar Company, located on the same island. 


e The New York Coffee and Sugar Ex- 
change, Inc. has selected two new members 
for the Board of Managers. 
men to 
1960. 


y ice 


These gentle- 
serve a year term—1959 and 
One is Arthur A. Anisansel who is 
president and 


two 


director of Imperial 
Commodities Corp., importers and exporters 
of New York and the other is J. A. Higgons, 
Jr., senior partner of J. A. Higgons £ Son. 


sugar brokers of New York. 


J. A. Higgons. Jr. 


AZUCAR 





Modern Design For Spreckels 
Packages 


Careful 


Spreckels Sugar Company to redesign their 


marketing studies have led 
The refinements 


Walter 


designers, 


consumer sugar pad kages. 


in design were handled by Landor 


and Associates, industrial who 


incorporated d broader curve of white on 


the granulated sugar bag and lowering of 


the brand name to insure recognition even 


is tucked under. 
The cube package has been redesigned for 


when the top of the bag 


more convenient grocery-shelf stocking. The 


cube package carries a 
that 


( alor jes, 


statement  indi- 


cating each cube contains only nine 


granulated 


__——— cube sugar 


| 


Veu 
packages; five 
left, 


design of Spreckels consumer sugar 


pound granulated bag at 


neu 


vertical cube package at right. 


American Chemical Society 


To Meet In Boston 


An extensive program is planned for the 
Sugar Di- 
vision) at the 135th national meeting of the 
American Chemical held in 


Boston. April The Carbohy- 


drate Section will hold meetings at the Statler 


Carbohvdrate Division (formerly 
Society to be 


5 through 10. 


Hilton. Of particular interest will be a sym 
“The Historic. E And 
Cultural Aspects of Carbohydrates.” Among 


posium on COnomi 
those participating in the symposium will be 
Ody H. Lamborn. Dr. Robert Hocett. Carl 
Reis. Meade and F. Shafizadeh of 
Iran. A total of 28 papers will be presented 


(reorgt 


Fhe overall 
Over 


meeting will be on a huge 


scale. 000 chemists and chemical en 
vineers will attend sessions in ten of Boston's 
hotels some 1.400 
20 of the 


fields 4 


and auditoriums 
scheduled bs 


divisions in the 


major 
papers are society 
various chemical 
science and technology. 
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New Sugar Mill Bulletin By Farrel 


A beautifully 


with 


illustrated bulletin packed 


sugar mill engineering information 


Farrel. 


Cover 


released by the 

The front 
carries a four color photograph of the re- 
cently completed mill built by the company 
for installation at 


has just been 


Birmingham Company. 


Central Romana in the 
Republic. The 38” by 84” 
eighteen roll tandem with a rated capacits 
of 7,000 short cane per day 
unique in that mill painted a 
different color to facilitate assembly at the 
factory. 


Dominican 


tons of was 
each was 
A section of the bulletin is devoted 


to a discussion of steps in modernizing 


existing facilities. A section on engineering 
data contains a series of horsepower charts 
that can be used in determining power re- 
quirements under varying operating condi- 
tions. These useful charts are based on a 
method of calculation developed by Miguel 
Ch. Varona. The Bulletin (X312) is avail- 
able without charge to those connected with 
the sugar industry. 


ES 
Lovetta Heath 


Lovetta Heath, wife of Thomas Heath. 
V.P. £ G.M. of the Franklin County Sugar 
Company of Preston. Idaho. died of a stroke 
on Dec. 26, 1958. Mrs. Heath came under 
the classification of “sugar craftsman” for 
her many years of activity in the industry. 
Her career began in 1917 when the Mason 


City factory 


was under 


construction and 
Tom Heath was in charge of the installa- 
tion and subsequent operation of the Steflen 
plant. Here Mrs. Heath volunteered to re- 
lease a man for the war effort by serving as 
laboratory clerk to Jack 
Weinberger, her being to make the 
technical reports. Calculating and tabulating 
without the present mechanical devices was 


Superintendent 
duty 


an exacting task and required “Spencerian” 
penmanship. In this work Mrs. Heath set a 
new record of performance. In the course of 
her work she observed that the chemical re 
ports indicated inefficient work at the cool 
ers, The sweet water was high in sugar 
while saccharate was low. She warned Tom 
of this condition and assisted in training a 
new operator who possessed the indispensa 
ble quality of competence 


When the 


moved 


“trud h 


serve in her 


wanderlust Tom, she 


with him to specialty. 
Thus she went respectively to Cornish, Utah 


(1919) Worland (1921) 


permanent Preston, 


to her 
1926 
when her husband was appointed V.P. £ 
G.M. of this She has 
faithfully as 


won the title of “sugar 


and finally 
¡ob at Idaho. in 


sugar estate, served 


technical secretary and has 
house character.” 

Mrs. Heath always accompanied her hus 
technol 


gained wide acquaintance 


band to the meetings of the sugar 


ogis=sis whe re she 


and popularity through the friendly nature 


and good humor which she possessed to an 


unusual degree. DAN GUTLEBEN 


Another value... 


FOR 


FREEZE-FREE 


BAGASSE SERVICE 


Here's one reason Rex Bagasse Chabelco Steel 
Chains never clog and freeze. Rollers are extra large, 
with shoulders providing extra clearance—roller 
action rejects foreign material. Internal clearances 
eliminate binding under the most adverse condi- 
tions. Highest quality materials, modern heat-trezt- 
ing, precision construction provide maximum 
strength and wear life, eliminate pitch loss—even 
under eccentric loading. 

Call your nearby Rex Distributor orusethecoupon. 


SUGAR MILL CHAINS 


CHAIN Belt Company 
4646 W. Greenñeld Ave. 
Milwaukee 1, Wisconsin 


Export Office: 19 Rector Street, New York 6, N. Y 


Please send full information on Rex Chabelco Steel Chain 
for bagasse conveyor service 
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SUGAR ABSTRACTS 


Published under the Auspices of the International Society of Sugar Cane Technologists 


by Special Arrangement with 


SUGAR y AZÚCAR — Dr. O. W. Willeox, Editor 


Agriculture 


Deep Tillage in India 
O, MUELLER, Sugar y Azucar, Vol. 52, No. 10, pp. 32-22 (1957). 


In preparation for replanting a field of sugar cane it is 
becoming customary to loosen the soil to depths of up to 14 
inches or more. This requires the use of heavy disc plows 
drawn by powerful tractors. In the Decann (South India) the 
soil conditions are in general very severe; under these conditions 
the disc plow generally produces a large number of hard elods. 
To break up these clods the field is gone over one or more times 
with a harrow. The heaviest of these harrows usually do not 
penetrate more than eight or nine inches. Furrows for the 
pieces of seed cane are opened to a depth of eight inches, which 
means that below the seed cane there is a layer of hard lumps 
which the young roots can hardly penetrate and which in turn 
means that it is difficult for the new cane plants to develop 
properly. 

This situation is now being remedied by reversing the order 
of plowing and harrowing; that is, the hard soil is first gone 
over with a disc harrow, which carries extra weight to assure 
penetration to a depth of eight inches and leaves the top layer of 
the soil in a finely pulverized condition. Then the field is deep- 
plowed to 14 inches with the fine soil covered under a layer of 
large lumps, which are subsequently pulverized by repassing 
the harrow over the field. This method not only provides a better 
sezed bed, but is actually less costly (less motor fuel is consumed ) 
in the combined operation. 


. 
Selection of Cane Varieties by Nitrogen Percentage 
O. W. WILLCOX, Sugar y Azúcar, Vo. 53, No. 5, pp. 32-34 (1958). 


The breeding and selection of new sugar cane varieties general- 
ly requires about five years after the two parent plants have been 
crossed. Recent discovery of the inverse yield-nitrogen law has 
revealed a possibility of shortening this time by taking advantage 
of the fact that the yielding capacities of all kinds of plants are 
inverse to the percentage of nitrogen contained in their above- 
ground tissues. Whether or not a given seedling is likely to be 
1 superior producer of sugar is therefore determinable by ascer- 
taining its relative percentage of nitrogen. In the first two years 
of a breeding program the obviously inferior ones can readilv be 
eliminated by visual selection, The survivors may then be 
sereened on the basis of the chemical test. Application of the 
method is governed by the following considerations: The nitro- 


34 


gen percentage is reported as total nitrogen; the whole mature 
plant (stalks and leaves) should be represented in the sample 
taken for analysis. The environment is of considerable importance 
because the optimum conditions of growth are not the same with 
all strains; one strain may have different requirements for light, 
temperature and soil pH than another, i.e.. relative nitrogen per- 
centage and yield are specific for the locality. In field comparisons 
of different seedlings precautions must be taken to avoid an ex- 
cess of nitrogen fertilizer and scarcity of soil moisture, which 
could induce incipient plasmolysis and would result in an unnat- 
urally high nitrogen percentage, with corresponding reduction of 
yield of dry substance. 


E 
Varieties of Cane Resistant to Fiji Disease 


JOSE T. TAFAY, Philippine Sugar Institute Quarterly No. 1, 1958, 
p. 15. 


Eight new hybrid canes were obtained and tested for yield 
and resistance to Fiji disease. Five among them carry the 
designations Phil. 48-15, Phil. 48-21, Phil. 49-4, Phil. 49-14, and 
Phil. 49-22. The first two have high resistance; the second two 
are very resistant in the plant cane, but their ratoons were 
susceptible; 49-22 and 49-4 were found to be the fastest starters 
and gave the highest yields of sugar per hectare. They all give 
greater yields than the standard variety Alunan, which is highly 
susceptible. 


Technology 


lon Exchange System for Producing Superior 
Crystal and Liquid Sugars 


HAROLD E. WEAVER and ALVIN C. WINGER, Sugar y Azucar, Vol. 53. 
No. 8, pp. 27-30 (1958). 


The authors of this report describe the operation of the plant 
of an important sugar producer where ion exchange is used to 
produce high quality crystal and liquid sugars on a commercial 
scale. The granulated sugars obtained in this process are con- 
sistently superior for low residual color and ash, and is low haze- 
formation when these sugars are redissolved. The liquid sugars 
have high clarity and excellent storage life. Two ion exchange 
techniques are employed, one for decolorizing sugar solutions 
with a strongly-basic anion exchange resin in chloride form, and 
another for de-ashing and decolorizing liquid sugars with a 
monobed system. 
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The CONSOLIDATED /Woo./ 44 SUPER BAGGER 


Fills and Closes Large Textile Bags 


FASTER, EASIER, CHEAPER 





F you are bagging re fined sugar, you can 


effect important . $ 
Consolidated Super 
operation by installing a I 


Bagger. The Model 84 fills, settles and sews 
the larger sizes of te .xtile bags at speeds of 
15, 18 or 20 per minute. 


Super Bagger is not designed 
but costs are 


savings in your bagging 


At present the 


for handling amorphous sugar, 
greatly reduced when it is used on any free- 


flowing material sue has refined sugar. Users 
lustries report that the major ma- 
required for the Model 84 
d through savings. 


in other inc 
chine investment 
has been speedily liquidate 

Scales, feeders, rotating turret tand discharge 
conveyor are automatic :ally sync -hronized, SS 
operators hang empty bags and remove fille 


ones at a moderate pace. 
We shall be glad to send complete informa- 
, 
tion on this modern, high speed bagger on 


a LONSOLIDAJED PALKALIME MALBINERY LOR?? 


BUFFALO 13 , WN. Y: 
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in this tactory the ion exchange operation is the final “polish 
mp tep in processing sugar solutions which previously have 
been <ubjected to the conventional refining technique. The raw 
ugar is first affined and then subjected to a phosphoric acid-lime 
treatment, followed by elarification; after clarification the liquors 
are treated with vegetable carbon to remove additional color 
About 90% of the original color is removed in these preliminar» 
operations: then the liquors go to the ion exchange system 
where 80% of the residual color is “polished off.” 

Fhe special advantages of this system are that by use of the 
anion resin in the chloride rather than the hydroxyl forms the 
ion exchange can be eflected at a temperature up to 18071 
which is 40%F.. above the permissible limit for the hydroxy! 
form: this saves cooling and reheating costs and reduces viscosits 
of the sugar solution. And since choride salts are more soluble 
than sulfate and other salts. less ash is retained in the sugar 
erystals; the ash level is lowered from 0.022 to about 0.009, 
which eliminates the long-standing problem of haze-formation 
when the sugar is redissolved. Other substantial benefits are 
reduced consumption of vegetable carbon (0.28% instead of 
0.35%). reduced wash water and steam requirements, low scaling 
in evaporators, and extra pan capacity. Solutions up to 657 Brix 
could be handled. Lengths of eveles are about 3000 to 3500 lbs. 
of sugar per eu. ft. of resin, The two exchange resins used in 
this factory are Amberlite IRA-401 and IR-120, both developed 
by Rohm € Hass Co 

Although this factory has been limited to decolorization with 
vegetable carbon. it is said to be likely that it could be used 
to equal advantage in bone char plants. A principal advantage 
here is that it would substantially extend the service eyele and 


therefore the capacities of the bone char filters. 


lon Exchange Treatment of Clarified Juice 
t. ARRIAGA, Sugar Journal, Vol. 21, No. 2. . 27, 30 (1958). 


Clarified juice was filtered through a bed of ion exchange 
resin of the type IMAC-C12 supplied by Industrial Maatschappij 
detivit. The lime content of the entering juice ranged from 700 
to 900 ppm.: after passing through the bed of resin the lime 
content was reduced to 30-180 ppm.. depending on the quantits 
of lime salts in the original elarified juice. After a 12-dav run. 
there was a small amount of sludge in the first evaporator which 
consisted of bagacillo and mud, but there was no sealing of the 
heating surface, The second and third evaporators were totally 
clean. In the fourth evaporator there was a band of soft incrusta- 
tion about 20 em. high in the lower part which could be easily 
removed by hand. The amount of salt required for regenerating 
the resin was 5.24 kilograms per ton of sugar produced. The 
operation of this unit obviously contributes much toward reducing 
the cost of cleaning the evaporators and in increasing evaporato1 
capacity. 


Semi-automatic Filtration of Standard Refinery 
Liquors 


M. A. WOODS, Sugar y Azucar Vol. 53. No. 3. 32-33. 45 (1958). 


Phe Betteravia (Calif.) factory has installed a battery of five 


semi-automatic filters for the standard refinery liquors. These 
filters are of the internal sluicing type manufactured by Sparkler 
Manufacturing Co., and designated as type R S C. The filter 
consists of a horizontal drum with a door at one end for putting 
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in and removing the frames. These frames support a special 
filter eloth which is called “Style 901 F Dynel filter eloth” 
manufacturer by U.S, Rubber Co. 

The flow to the filters is controlled automatically from a single 
panel board. This instrumentation was designed to operate any 
or all of five filters in accordance with the quantity of incoming 
liquor: the maximum flow per filter can thus be restricted to 
any amount; any one or all filters can be operated at any desired 
flow rate. The overflow from each filter leaf is individualls 
'ht glass and a valve so that if a leaf is out 


equipped with a sig 
of action it can be stopped. 

The control is by means of air-actuated instruments which 
record the level in the surge tank and transmit a signal to the 
flow controllers on the panels of the individual filters. When 
the central controller is set on “automatic” or at a given “set 
flow.” a constant flow rate is maintained: any filter can be 
operated under either condition. Only one man is required for 
all operations. including sluicing out the mud and changing 
the cloths. 

The average filter evele is 20.2 hrs. or up to a maximum 
pressure of 40 lbs.; average flow rate is above 8.0 gals. per 
«q. ft. per hour from a total filter area of 300 sq. ft. The cost of 
operation (labor and cloth) was reduced from 2.14e to 0.90e per 
ton of beets, in comparison with the plate and frame presses 


Crystallization of Final Massecuites with 
Pulverized Sugar 


PIETER HONIG and FERNANDO DE MIGUEL before 32nd Conference 


of Aso ad ón de Té nik O=- de Cuba 1958 |. 


Crystals of sugar used for seeding “C” massecuites should be 
seven to ten mierons in size and are suspended in 94” alcohol 
previously saturated with sugar in the proportion of 4 lbs. of 
sugar per gallon of alcohol: these two materials are ground 
together in a suitable ball mill. Purity of the massecuite to be 
seeded may vary between 70 and 75%; the time for erystallization 
is between 15 and 35 minutes. 

The massecuite should be kept in active motion during the 
initial period of growth of the erystal nuclei. Normally the 
“ervstallization constant” (rate of growth of the nuelei) is 1600 
milligrams per eubic meter of cuite, corresponding to a linear 
growth of one mieron per erystal per minute. 

There is no simple relation between the quantity of nuelei 
introduced into the cuite and the final number of erystals in 
the strike. nor is it a fact that the sugar that grows from a 
given nueleus will have the shape of that nueleus. The quantity 
of seed to be used per strike varies with the nature of the cuite 
The “erystallization constant” varies from factory to factory, 
particularly if there is recirculation of non-sugars in the process 
Massecuites with purities between 60 and 65 require more time 
for the seeding operation. as well as more time for boiling down 
the strike. The kind of ball mill to be used for making the 
seeding slurry. and a method of counting the number of nueleji 
per gram of sugar in the slurry that will be appropriate for 


complete seeding. are given. 


Operation of Turbulation Tubes Sealed in the 
Evaporators 


ALFRED L. WEBRE. before 32nd Conference of Asociación de 
Técnicos de Cuba (1958). 


A quadruple-eflect evaporator with 20.000 square feet of heat 
ing surface was fitted with “turbulating tubes.” The volume 
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should know 
about | 


STEEL 


and 7 
vice versa 


Sugar men can save thousands 
of dollars, even millions, by know- 
ing the steel men who supply them 

. knowing how well those steel 
men know sugar. St. Mary has 
been serving the sugar industry 
since 1900—supplving single pieces 
of equipment and complete, fune- 
tional plants that show we know 
your needs. Before you build, ren- 
ovate, or expand, get to know more 
about the steel-and-sugar men at 
St. Mary .. . including our full de- 
sign, engineering, and fabricating 
staff. Write and our letter of in- 
troduction (loaded with facts!) 
will promptly follow. 


DESIGN 
EX2 ENGINEERING 
Exa FABRICATION 


half around the century 


57. MARY IRON WORKS 


FRANKLIN, LOVISIANA --U, S.A. 


all around the world 





More time 
on stream! 


FASTER CLEANING ... Some users report 
as much as 50% reduction in downtime 
with Niagara Filters. This unit, in sizes 
up to 2000 sq. Ít. of filter area and 250 cu, 
ft. of cake capacity, can be cleaned by 


ONE MAN in a matter of MINUTES, 


LESS MAINTENANCE ... Niagara Filter 
users gain here, too, because of this filter”s 
simple, efficient design. All Niagara Filters 
are designed and built in strict accord- 
ance with the A.S.M.E, Code. For details 
as they apply to your processing problem, 
see the Chemical Engineering Catalog or 


write today describing your requirements, 


Niagara FILTERS 
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A DIVISION OF 


American Machine and Metals, Inc. 


Dept. SYA-359, EAST MOLINE, ILLINOIS 


(Niagara Filters Europe: Kwakelpad 28, Alkmaor, Holland ) 


Specialists in Liquid-Solids Separation 








of juice fed into each body was caleulated, and the volume of 
“flash” was determined; it was found that the “flash” had a 
volume many times greater than that of the liquid, with the 
result that the mixture of bubbles and feed took the form of 
a froth that passes through the calandria tubes with very little 
friction. Ít is very significant that when the turbulating system 
is well adjusted, the liquid juice cannot be seen at the juice 
levels in any of the bodies. On the other hand, if the turbulating 
system is not well designed, there is danger of entrainment of 
the juice, due to the extremely fine subdivision of the liquid 
In general, there is a gain in capacity. 

An interesting fact is that the quantity of juice actually 
present in the apparatus is enormously reduced, due to the 
formation of “flashed” spume at the bottoms of the vessels, with 
the result that the volume of vapor may be ten to 100 times 
that of the liquid. The consequence is that the time of exposure 
of the juice to heat is reduced, which means less inversion, and 
less scaling of the heating surfaces. Uniform distribution of 
the entering feed is very important; otherwise, the results will 
not be satisfactory. 


The “SECC” Ton Exchange Process at the 
Leopoldsdorf Beet Sugar Factory 


WERNER WISFELD, Zucker, Vol. 11, No. 18, pp. 431-436 (1958). 


Víter passing through the usual purifying carbonation process 
the elarified thin beet juice is percolated through a column of 
polystyrol ion exchanging resin (Lewatit S/100) of the NH, 
form. The alkali metals (sodium and potassium) are exchanged 
lor ammonium and thus removed from the juice. After passing 
through the exchanger the juice is treated with an excess of milk 
of lime in a quantity such that an equilibrium is established 
between the lime salts, ammonia, and free Ca(OH), in the juice. 
he efluent juice thus obtained is neutralized by treating it with 
carbon dioxide gas, and filtering to remove the precipitated 
calcium carbonate. The filtered juice from this operation now 
contains mainly calcium compounds in equilibrium with free 
ammonia, and is sent to the evaporators where the free ammonia 
is expelled during the boiling. In the end, the mineral matter 
contained in the massecuite virtually consists only of calcium 
salts, On the whole, 85% of the mineral solids of the original 
vice has been eliminated, and since the molassigenie alkali salts 
are virtually absent and only the relatively harmless lime salts 
isulfates, chlorides) remain, the purity of the final beet molasses 
is reduced to 45% (in the ordinary process it is generally about 
58-60). This reduction of final molasses purity has meant an 
inerease of white sugar production amounting to 0.7% on beets. 

Notwithstanding the high content of lime salts in the juice 
there is little inerustation in the evaporating station. During the 
whole 100-day campaign no boiling out of the evaporators was 
necessary, and in spite of the high pH in the first evaporator 
there was no indication of sugar loss. It was also found that 
there was no inerease of color due to the presence of free 
ammonia in the evaporators. This ammonia is recoverable. 

The final molasses from this process is excellent material for 
yeast manufacture, as it contains more nitrogen compounds. In 
addition, its low content of potash salts makes it more accept 
able as a cattle feed, though its lower content of sugar lowers 
its market price. 

Based on the financial results of the 1957-1958 campaign at 
Leopoldsdorf the S.C.C. price is regarded as a substantial com- 
mercial success under present conditions in Germany. 

The ¡ion-exchange battery at Leopoldsdorf consists of three 
percolators, two of them operating on 6-hour eveles while one 
is regenerated by a solution of ammonium sulfate. Total beets 
worked in a 100-day campaign 123,895 metrie tons: pol of beets 
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18.55%, total losses 0.85% on beets (of which 0.16% is undeter- 
mined loss), molasses (pol 45.3) 2.93% on beets. For comperi- 
son, the usual molasses yield (pol=60) would be 4.23% on 


beets: the gain in molasses—sugar is then 2.03% on beets. 
. 


New Table for Computing Percent Sucrose 
FEOFILO R. ANCHETA, Sugar News October, 1958: pp. 561-568. 


In the ordinary method of determination of sucrose in juice, 
molasses, ete. it is customary to apply the Clerget formula: 
100 (D-1) 
143.2 0.0676 (m-13 0.53t 
In the case of juice or molasses this formula ordinarilv re- 


sucrose 





quires ten separate mathematical operations, as follows: 
SAMPLES J M 
LY 1/3 of d 10.40 20.80 
- 13.00 8.40 
D l 53.40 29.20 
m 34 of actual Brix 10.125 10.500 
5. m 13 2.875 2.500 
. 0.0676 (m-13) 0.19435 (0.1690 
0.531 14.522 14.787 
143.2 -1- 0.0676 (m 128.48365  128.2440 
9. Sucrose Reading 11.56 22.77 
10. “ Suerose (See Hawaiian Table) .... 10.30 5.63 


Using similar analytical data the author presents a new table of 


coefticients for obtaining “/ of suerose that reduces these ten steps 
to only three; thus: 

SAMPLES J M 

l. d ¡ nds 10.05 21.90 
2. Coefhicient e (see new table) 0.25706 0.25704 
3. “ suecrose c (d-i) 10.30 5.063 
he 


1 coeflicients (2) are given for Brix of solutions ranging 
from 12.0 to 19.0 on steps of 0.17 Bx. 

It is significant that the percent suerose for each respective 
sample resulting from both of the above illustrated procedures 
are identical, and this demonstrates the accuracy of results ob- 
tained with the use of the new table of coefficients, besides re- 
ducing the number of steps and sources of error from ten to three. 
Furthermore. the table of coefficients does away with the use of 
a second reference table, and in this regard. it proves better than 
the previous table of derived Clerget factors. By using these co- 
efficients the caleulation can easily be made by non-technical 
members of the laboratory staff. 


Books 


International Sugar Council Sugar Year Book (1957) 
Published by the Council, London, 6 Shillings. 


This 1lth annual reference book of the International Sugar 
Council is now being distributed. As usual, the world's sugar 
production consumption, exports, imports, stocks, free market 
requirements, wholesale and retail prices, quotas, and inter- 
national sugar agreements are set out in numerous tables. The 
number of participating countries remains at 58. Through co- 
operation of a number of governments not parties to the Inter- 
national Sugar Agreement. the editors have been enabled to 
include a greater range of statistics that had not previously been 
available for publication. 
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—BROTHERHOOD 


STEAM TURBINES 
FOR DRIVING SUGAR MILLS 


Wide range—all types. 
Over 50 years' experience. 


PN,, Scores in hand— 
SY thousands in service. 


BROTHERHOOD 
VERTICAL £ HORIZONTAL 


COMPRESSORS 


Air, Gas and Refrigerating. 
The widest range in the British 
Empire — made to suit your 
requirements. 


Thousands in service. 


BROTHERHOOD 


GENERATING SETS 


Turbine driven up to 11,000 KW 
Engine driven up to 340 KW. 


Many in hand, hundreds 
in service. 


Also Manufacturers of all kinds of 


PLANT TO CUSTOMERS' OWN DESIGNS 
WHY NOT SEND YOUR PROBLEMS TO US? 


We shall be pleased to investigate them confidentially 
without commitment 


AROMA BRA OD 


COMPRESSOR E POWER PLANT SPECIALISTS FOR NEARLY A CENTURY 
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COMPLETE 


assortment of bulk 
and package 

refined cane sugars 

and liquid sugars 


of superior quality 


SAVANMAN SUGAR REFINING CORP. 
: Savannah, Georgia 


For Granulated Sugar | 
that wont lump... có $ 
and /2mp sugar 


that won't granulate 


specify STANDAR D merser 
SUGAR DRYERS £ CUBERS! 


STANDARD-HERSEY products for the sugar 
industry are the standard —there's no doubt 
about it because year after year, it's Standard 
in every efficiently run plant...used throughout 
the world. Write today for a complete bulletin! 


The STANDARD- 
HERSEY Sugar Cuber, 
Standard of the 
industry! 


A large STANDARD-HERSEY 
ready for shipment 


STANDARD STEEL CORPORATION 
o LEADER IRON WORKS : 


son of Standard Steel Corporar 


ROTARY DRYERS +* KIINS * COOLERS *  ASPHALT PLANTS 

















quifement E Service 





WANTED 


Experienced Assistant Superintendent for Mid- 
western Beet Sugar Factory. State Age, back- 
ground and salary desired. Box 34780, Sugar y 
604 Fifth Ave. New York 20, N. Y. 


Azucar, 





FOR SALE 


Vallez Filter—Type C-49-1, 738 1q. feet with 41! 
Stainless covered leaves. Used only 6 months. 
Also Hersey Dryers, Vacuum Pans, Evaporators, 
Centrifugals, Rotary Dryers, etc. SEND FOR LISTING. 


STEIN EQUIPMENT COMPANY 


107—S8th Street Brooklyn 15, New York 








SWISS CONSULTING ENGINEER 


rar Industry Expert with 25 years world 


de experience in sugar technology and 
mi po organizat.on and moderniza 
ls aerod to take over SURVEYS or 
MAN ¡GE MENTS for short periods to in 
creas yield to improve the quality of 
products, to reduce losses and to lower cost 
prices. Write Box No. 785, Sugary Azucar 
504 rifth Ave New York 2 

















FABRICATION SUPERINTENDENT 


Broad technical and practical eixperience 

Defecation, Sulphitation and Carbonation processes 
Production of Raw, Plantation White and Refined 
Sugar 

Engineering background, heavy experience construc- 
tion, plant modernization and maintenance 

Le Accept position home or aa, 

le American born, Speaks Spanis 


| 
| 








FOR SALE 


Complete Sugar Factories 300 to 1500 tons 
12-40” Motor Driven Centrifugals 
10—Vallez € Sweetland Filters up to 720 sa, ft 
7—Boilers from 400 to 1500 HP 
4—Turbo Generartors 200 KW to 3000 Kw 
Ii—Link Belt Sugar Dryers 3'10" x 16 to 75” x 25* 
12—36'x36" Shriver and Sperry Cast Iron Filter Presses 
5—Cortiss Engines 18” x 36” to 26” x 26” x 48”, 

SPECIALIZING IN SINGLE ¡ITEMS TO 
COMPLETE PLANTS 

PARTIAL LIST ONLY—YOUR INQUIRIES SOLICITED 


BRILL EQUIPMENT COMPANY 


2401 Third Ave., New York 51, N. Y 





CHAINBELT 
COMPANY LTD. 


DERBY - ENGLAND 


CARRIER A 


in corrosion-resistant 
malleable iron 


Steel chains up to "(A 
Ib. breaking strength 












RICHARD W. ARMS 


Cane Sugar Consultant 
Appraisals — Surveys — Reports 
Specializing in Agricultural Problems 
33 yrs. experience in sugar industry 
27 Ash St. 


Hopkinton, Mass. Tel. idiewood 5-3629 

















Box 778, SUGAR Y AZUC AR 5604 Fifth Ave., Texas Office: 4101 San Jacinto St., Houston 
New York 20, N. Y Cable Address: Bristen Est. 1926 
POSITION WANTED 
Young Dutch Sugar Chemist and Technologist — Mo S F St k 
College trained — Graduate School of y Po ne avers— rom 0C 
try, Amsterdam. Experience in Holland, France an 
Ys refineries also with research in sugar decoloriza- BOILERS—-1296 HP B«£W Sec. Header 
tion with synthetic resins. Speaks English e 275% 
and French — married — permanent visa for - 2. a E 
seeks position in cane sugar factory or refinery le GENERATOR—500 KW G.F. 
n this country or U.S. territories ¿ on-Cond. 
Write Box 3776, Sugar y Azucar, DRYERS—Roto Louvre 705-24 and 502-16. 
New York 20, N. Y DRYERS—Ruggles-Coles 104” x 70' £ 7' x 
50”. 
WANTED LOCOMOTIVE—Gas/Elc. 10 Ton 36” ga. 
General Supervising Engineer for Group of Cen Ny > ER—Sweetland H10 with 36 SS 
caves. 


trals grinding 7500 tons daily available shortly 
for engagement. Over 30 years world wide ex 
perience. Apply Box % 777 — 

604 Fifth Avenue, New York 20, N. Y, 


Sugar y Azucar 





Send for booklet ::5358 


HEAT 8 POWER CO, 


60 East 42nd St. New York 17, 
310 Thompson Bldg., 


N. Y 
Tulsa 3, Okla 





LIQUIDATING SURPLUS SWEETLAND ¿£ 12 
FILTERS WITH 72 STAINLESS STEEL LEAVES 
FROM A MOLASSES COMPANY. 
DETAILS UPON REQUEST. 


R. GELB 2 SONS, INC. 
US22 UNION N. J MUrdock 6-4900 











ROY J. LEFFINGWELL 


HUMAN RELATIONS CONSULTANT 
TO THE SUGAR INDUSTRY 


. 
ll Years Head of Public Relations 
Hawalian Sugar Planters' Assn. 
. 


P.O. Box 4034 Honolulu, Hawai! 











POSITION WANTED 


Chemical Engineer, U. S. citizen, with experience 
in raw and refined sugar production and laboratory 
techniques desires position in technical sales and 
services abroad. Young, veteran, married, speaks 
fluent Spanish. Write Box 34779, Sugar y Azucar, 


604 Sth Ave., New York, N, Y 











POSITION WANTED 

British South-American born Electro-Mechan 

¡11 Engineer with 8 yrs. experience as Chief 
Engineer in South America sugar factories 
similar position in North or Central 
America; would consider position in Manu 
facturing Firms of Sugar Machinery or Con 
sulting Engineering Firms Fluent Spanish 
ind English Age 31 Box £782, Sugar y 
Azucar, 604 5th Avenue, N. Y, 20, N E 


ceks 


E. A. ROSE, INC. 


Consulting Engineers 


COMPLETE 
SUGAR 
FACTORIES 


LEE CIRCLE BUILDING 
NEW ORLEANS, U.S.A. 


DRYER, DIESEL LOCOMOTIVES, € ENGINE 
7 GE Std. Ga. 25, 44, 65, 80 £ 100 ton 
2 Plymouth 36" ga. 18 £ 30 ton 
2-—80 ton, 1I—25 ton GE 42 in. ga. 
SD8-25 Heil 8' x 25' Dryer 
¿6 x 42 Hamilton Corliss Engine 


R. C. STANHOPE, INC. 
60 E. 42ad St., New York 17, N. Y. 














POSITION WANTED 


Young energetic Chemist and Sugar Technologist, mar- 
ried, 4 yrs, experience in beet and cane factories, in 
raw and white sugar processing, sulphitation, carbona- 
tion and refineries Practical experience in panboiling 
Fully competent and experienced in directing every phase 
of plant operation. Speak German, French, Dutch, Eng- 
lish and Spanish Desires position as Chief Chemist 
Box 783, Sugar y Azucar, 604 5th Avenue, N, Y, 20, 











POSITION WANTED 
MECHANICAL ENGINEER, experience in con- 
struction and installation, mill and boiler oper- 
ation and maintenance. Dutch, married, age 30. 


Speaks English and Spanish fluently. Box 4784, 











E. C. MASSON 


Membor A.S.M.E. 
Consulting Engineer 


bo...o...o.o. 

CANE SUGAR MILLS 2 REFINERIES 
Engineering £ Construction — Expansion 4 
Improvements 
FACTORY AUTOMATION. 
.Lo.nr........ 


MIAMI 10, FLORIDA, U.S.A. 








Sugar y Azucar, 604 Fifth Avenue, New York P. O. Box 1728 Telephone: 
20, Cables: NOSSAM Highland 3-3025 
10 
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137 CFM 100 PSI 7 x 7 Ingersoll ES1 
140 CFM 3500 PSI 12% x 10 Norwalk 
TRS4T 
2:34 CEM 100 PSI 9 x 9 Ing. ES1 
354 CFM Vacuum 14 x 5 Ingersoll ER 
437 CF - Vacuum 14 x 7 Worth € Chicago 
465 CFM 100 PSI 12 x 11 Ingersoll ES1 
502 CFM 125 PSI 12 x 13 Worth HB 
585 CFM 100 PSI 15- $ x 12 Ing. XRE 
676 CFM 100 PSI 15 4 x 12 Ing. XRB 
£70 CFM 125 PSI 17 10 x 12 Ing. XRB 
FE65 CFM 100 2 14 x 13 Worth HB € Ing 
£00 CFM Vacu 18 x 9 Worth 
$23 CFM areas 18 x 7 Worth. HBV 
870 CFM 110 PSI 17-10 x 12 Ing XRF 
150 HP Syn 3-60-220 
920 CFM 110 PSI 18-11 x 12 CP OCF 
1500 CFM Vacuum 24 x 10 CP 
292 CFM Vacuum 22 x 9 Ing. ES 
2018 CFM 26 x 11 Vacuum Ing. ES 
3135 CFM Vacuum 31 x 13 Ing. ES—Worth 
HBV 
Portátiles 
O CFM to 600 CFM—Gas —Diesel 


Giratorias y Alternativas 


American Air Compressor Corp. 
í8th £ *“S” Streets, North Bergen, 
New Jersey, E.U.A. 
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Losses 
Continued from page 30) 


from the working of a number of beet juice 
said with certainty 
4 to within what limits the optically active 
affect the 


juice. It is quite possible the 


tactories. lt cannot be 


non-sugars= can balances in the 
case ol 


cant 


limit mav vary season to season or region 
to region depending upon the soil condition, 
manurial and irrigational practices and the 
weather 

For further serutinizing the losses, the 
balance =hould be divided into two stages: 
(i) up to pan stage and (ii) beyond pan 


stage. This would involve additional equip- 


activity, will it not be interesting to know 
the effect of steric hindrance on the treat- 
ment of juice during the process of clarifi- 
cation ? 

The disturbance caused by the phenome- 
non has been responsible for a virtual maxi- 
0.2% 


on cane. This has been revealed by the su 


mum unknown loss to the extent of 
crose and pol balances struck during the 


April May 


known loss was apparentls 


month of and this un 
high. Further 


studies will be made in the coming season. 


when 


It will be preferable to draw sucrose bal. 
ances rather than pol balances. 

My thanks are Shri D. D. Puri, 
M.L.A.. Managing Director and Shri B. K. 


due to 


December 
Nil. 
0.186 
Nil. 


Year 
1955 
1956 


1957 


January 
3.707 
0.563 
3.381 


ment for weighing svrup, in which case the 
losses will be split in two. The poor work- 
ing at the presses, if any. will become more 
pronounced and the extent of losses during 
will be 
after 


clarification clearly shown. 
The during 


boiling and curing, will also be shown sepa- 


more 
losses clarification, Le.. 
rately and thus further steps can be taken 
to minimize or 
trouble. 


eliminate the source of 


Conclusion 


Optical activity or some such phenome- 
non can be a source of appreciable apparent 
unknown loss. Is it really optical activity or 
a shift in the proportion of glucose to frue- 
tose / 

Our present knowledge of the nitrogene- 
present in juices has 
suficiently gone ahead because of the recent 

Recently, 
detected in 


ous non-sugars cane 


advances in  chromotography. 


eleven amino acids have been 


cane juice acids 
and with 


age except for asparagine. This presents a 


The quantity of amino 


vary with cane variety decrease 


very complex problem for studying the ef- 
fect of the <tereo chemistry of nitrogen. 
If the disturbance is really due to optical 


March 
0.280 
2.683 
0.884 


Total 
1.128 
3.562 
1.265 


February 
0.139 
0.130 

Nil. 


The Sara- 


Yamunanagar, for 
g 


Khanna, M.A., General Manager, 
Mills, per- 
mitting me to publish these results. Our 
thanks are Professor S. N, 
Gundu Rao, Director, National Sugar Insti- 


swati Sugar 


also due to 


tute, Kanpur for his interest in our work. 


Referen: es 


Journal, 248 (1948). 
Journal, 581 (1930). 
Journal, 29 (1935). 

' Indian Sugar Journal, 78 (1957). 

180 (1940). 
158 (1956). 
(1957). 


Indian Sugar 
Indian Sugar 
Indian Sugar 


Journal, 
“Indian Sugar Journal, 


Indian Sugar 


7 Indian Sugar Journal, 171 
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Bulk Handling Subject At 
Zerban Luncheon 
Ernest H. Moore, wellknown sugar 
broker and an authority on bulk handling 
of granulated sugar, addressed the monthly 
luncheon Zerban 
the Chemists 


meeting of the Sugar- 


men's Asociation at Club in 


Ernest H. Moore 


New York on 
subject 
For Dry 
tioned the 


February 11 Mi 
“Mechanical Bulk 


Granulated Sugar” 


Moore's 
was Handling 
and he cau 
group not to underestimate the 
difficulties incurred in bulk handling 
“Moisture 


12 must” 


and temperature control are 

Mr. Moore, engi 
neering design of the equipment is equally 
important for a succesful bulk sugar 
dling installation.” He sugar 
to obtain the advice of engineers and spe 
cialists in bulk handling before undertaking 
an installation. Costs should be kept at an 
amortization planned for four years or less 
earned through the 


said “and the 
han 


urged men 


price diflerential be 
tween bag versus bulk sugars; the inplant 
handling savings should be a bonus to the 
user. Mr. Moore reviewed and commented 


on the various systems and equipment in 


use, 

Next meeting of the Zerban group will 
be held on March 11th. Edward C. Bostock, 
Chairman of the Board of Michigan Sugar 
Company, will be the guest of honor and 
the speaker. 





(is) Products for the Sugar 


Fence 


Fabricated Structural Steel 


For free literature c 
write 


New York 8, N. Y., U.S 





AMBRIDGE* Steel Joists - APOLLO* Galvanized Sheets + 
« CYCLONE* Fiberglas Screening +» CYCLONE* RED TAG* Wire Screen and Hardware Cloth +» CARILLOY* Steels 
Copper Bearing Steels - Forged Axles + Forged Rolls 8 Shafts +» High Strength Steels - MULTIGRIP* Floor Plate +» NATIONAL* 
Pipe + NATIONAL* Seamless Boiler Tubes + Stainless Steels + TIGER BRAND* Wire Rope +» TIGER* Welding Machines + 


n any of the above products 


United States Steel Export Company 


ATLAS* LUMNITE* Cement 


Industry 


Ammonium Sulfate +» CYCLONE* 
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ESTA ES LA NORMA BROADBEN?7 ... 


EL 

SISTEMA 
PATENTADO 

DE CONSTRUCCIÓN 
DE 

UNA SOLA PIEZA 


El motor, rotor y canasto van di- 
rectamente montados en un eje y 
soportados por un juego de cojinetes 


pi incipales, 


Se emplea un número mínimo de 
piezas construidas a precisión y di- 
señadas para “ejercer su función lo 


más directamente posible”. 


Este sistema básico de suspensión fue 
introducido por nosotros hace 30 años, 


y siempre ha dado buenos resultados. 








CENTRIFUGAS BROADBENT para Azúcar 





Wilmar <<: A 


THOMAS BROADBENT £ SONS LTD. * CENTRAL IRON WORKS  *  HUDDERSFIELD  * INGLATERRA 


El mayor fabricante del mundo dedicado a centrífugas industriales únicamente 


Teléfono: 5520-5 Telegramas: BROADBENT HUDDERSFIELD 
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“xperimentos con el Difusor 
Silver Continuo en Hawaii 





ción Experimental de la Hawaiian Si 


Marzo 1959 


gar del Sur celebrada en Durban en 1957. Hace 
Planters Association. la Kekaha Suga mos, varias fábricas pequeñas en Java 
Company. la Silver Engineering Works. la probaron un sistema de difusión que 
Rietz Manufacturing Company y la Merrick permitía obtener mejor extracción que la 
Scale. Manufacturing Company El Dr obtenida en trenes de molinos conven 
lohn Payne. tecnólogo en jefe de la Esta cionales, Sin embargo, se entiende que en 
ción | xpermme ntal, está dirigiendo los tra todos los experimentos anteriores se trataba 
bajos de estudio y George Appel. de la de un sistema intermitente. mientras que en 
HSPA. es jefe del proyecto. el proyecto de Hawaii se trata de un 
Las pruebas preliminares se llevaron a proceso continuo que permitiría operar en 
cabo unos días antes de terminar el año plena escala comercial, en el caso de que 
de 1958: —subsiguientemente. la Kekaha resulte ser práctico, 
clausuró su fábrica para los trabajos de El problema principal en el proceso de 
reparación periódicos, por lo que las prue difusión aplicable a la caña, es su prepara 
bas con el nuevo difusor quedaron aplaza ción, manifiesta el Dr. L. D, Baver, director 


das hasta la próxima campaña de molienda 


que comienza en marzo. 


El objeto de los estudios es determinar 
la eficacia del de difusión 


pros PS) 


de la Estación Experimental de la HsPA 


Los técnicos de la HSPA confían en que 


para fines de 1959 habrán acumulado 


com bastante información para poder apreciar 

1 
parado con los métodos convencionales de el valor práctico del difusor continuo. Los 
extracción por trenes de molinos. Se espera investigadores confrontan una serie de 


aumentar el coeficiente de extracción de 


problemas, uno de ellos siendo la cantidad 


YA!l/,* le d UN" e . » 
My. ten Hawaii) a 98% o más. de piedras traídas a la fábrica con las 
Una importante dificultad en el proceso cañas recogidas a máquina. Los ensayos 
de difusión es que para poder obtener 
Vista superior del Difusor Silver Continuo, buenos resultados, la caña tiene que ser (Sigue en la página 48) 
el cual tiene una capacidad de 20 a 30 picada en fragmentos que no pasen de 14 de 
toneladas por hora. pulgada en largo ni grueso. De momento Vista del difusor continuo de 60 pies de 


” 
USTE año, los directores y técnicos de la 
industria mundial de azúcar de caña tienen 


se está invirtiendo mucho tiempo y dinero 
en un esfuerzo por vencer esta dificultad. 


El principio de la difusión no es nuevo, 


En África del Sur se llevó a cabo una 


fábrica 
toto 


largo en vias de instalación en la 
de la Kekaha Sugar Company. En la 
grafía aparecen (de 


Charles MecAllister, 


izquierda a derecha) 


superintendent de 


n . H .s id serie de experimentos con este proceso, los lábrica; Ray Hammond de la Silver Engi 
ada su vista en awan, pues la corrida j , 
Pa A , l : | » | . A ( uales fueron anun«d iados durante la Con- neering Works; y George Ippel ingeniero 
experimental en plena escala con el primer sy e ó . 

' lerencia de Fécnicos Azu areros de Africa del proyecto 


difusor continuo, que puede llegar a 
reemplazar los trenes de molienda de caña 
en el mundo, está llamando tanta atención 
como el X Congreso de la Sociedad Inter- 
nacional de Teenólogos Azucareros de Caña 
que se celebrará en Hawaii el próximo mes 


de mayo 

El difusor Dds Silver Slope fue instalado 
en la fábrica de la Kekaha Sugar Company 
en la isla de Kauai; tiene una capacidad 
nominal de 20 a 30 toneladas por hora. El 


aparato fue fabricado por la Silver Engi- 
neering Works de Denver. Colorado. Se 


emplea una picadora de caña fabricada por 
santa 


original. 


la Rietz Manufacturing Company de 
Tal 


difusor era 


Rosa. California. como fue 


mente entregado, el esencial. 


mente igual al que se usa en la industria 


de azúcar de remolacha, el cual incluye 


un medidor de lNamado 


peso continuo 
Weightometer, fabricado por la Merrick 
Scale Manufacturing Company de Passaic, 


New 


liminares a 


Jersey. Después de las pruebas pre 


fines de diciembre. el difusor 


ha sido objeto de varias modifi aciones 
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Este es un proyecto conjunto de la 1 Md 
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Nuevos Problemas Administrativos 





Administración Cabal del Equipo -Parte 1 


Por John €. Pfeiffer 
McKinsey £« Company, Inc. 


Consultores en Administración 


Según una empresa substituye sus métodos de producción manuales 
con métodos mecánicos, más pericia se requiere de parte de la gerencia. 
Como el equipo mecánico no se puede “emplear y despedir” de la noche 
a la mañana, el importante problema de mantener una reserva de 
trabajadores tendrá que ser estudiado detenidamente. 

Por ejemplo. la XYZ Plantation Company dependía en gran parte 
de esta reserva de trabajadores para sus labores de siembra y recolección. 
Sus 3,000 empleados tenían trabajo o quedaban cesantes alternativa- 
mente de acuerdo con el cielo de la cosecha, las condiciones del tiempo 
y la den 











nda de azúcar. La Empresa venía operando muy luerativa- 
mente bajo estas condiciones porque la gerencia siempre había regulado 
la fuerza de brazos con mucho acierto, 

El constante aumento en el costo de la mano de obra y el decreciente 
dominio sobre la fuerza de brazos obligaron a la Empresa a adoptar un 
extenso programa de mecanización. Hoy día, la fuerza de brazos ha 
quedado reducida a la mitad. y la inversión de la XYZ Company en 
equipo agrícola asciende a varios cientos de miles de dólares. 

Fue a esta altura que la gerencia de la Empresa se convenció de que 
las exigencias administrativas habían cambiado. La gerencia ya no 
podía Hegar a un acuerdo hoy y ponerlo en práctica al día siguiente. El 
costo de mantener el equipo continuaba siendo igual aunque no se 
necesitase todo para el trabajo inmediato. Por otra parte, si no se 
contaba con el equipo necesario para recoger la cosecha a tiempo, la 
recolección se demoraba y las cañas deterioraban. 

Al fin. la Empresa se dió cuenta de que para poder obtener el mavor 
beneficio del sistema de mecanización, tendría que adoptar nuevas 
medidas, como: 




















Il, Determinar la cantidad de equipo a comprar. 
2. Fijar un programa de trabajo para dicho equipo a fin de utili- 
zarlo al máximo. 





> Preparar una escala de costos para guía de los encargados de la 
operación del equipo. 
Il, Prepare 





“una escala de costos de reparación y conservación. 
>. Establecer una norma con respecto a la reposición de piezas 


y de equipo. 





6. Establecer un sistema de informes que le permita a la gerencia 
evaluar el trabajo del equipo y la eficiencia de los encargados 
de su operación. 

Estas son las normas básicas para que la mecanización resulte luera- 
tiva, las que se discuten más detalladamente en el presente artículo en 
dos partes. La parte H aparecerá en la edición de Abil, 1959, de Sugar 
y Azúcar. 


La mecanización de los trabajos de reco- autor ofrece un esbozo de 
lección puede aumentar las ganancias consi- 
derablemente, si el equipo es cabalmente ción eficaz del equipo 
idministrado, Una forma de lograr esta ciertas prácticas seguidas en Hawaii. 
finalidad es aprovechar la experiencia de 
otros, como la adquirida por la industria administración. 
iucarera de Hawaii, por ejemplo, donde la 
mecanización de los trabajos agrícolas se Administración del Equipo 
encuentra más extendida que en la mavoría 
de regiones productoras de azúcar, La administración del 

El objeto de este artículo es animar a consta de dos partes 
aquellas empresas azucareras en la etapa 
inicial de mecanización a estudiar la posi- 
bilidad de administrar cabalmente sus 


fuertes inversiones en equipo agrícola. El 


14 


los principales 
factores que contribuyen a la administra- 


agrícola. reseña 


sugiere una forma práctica de iniciar tal 


equipo agrícola 
principales: (a) 
adquisición y disposición del equipo. y (b) 
operación y conservación del equipo. Es la 
forma de planear y regular estas funciones. 


no obstante. lo que le imparte significado a 


la palabra “administración”. Fue de este 
modo cómo los centrales azucareros en Ha. 
waii lograron mecanizar su= trabajos de 
recolección luerativamente. 

A fin de ofrecer una base para evalua 
los métodos de administración que =e trata 
rán en la parte 1l de este artículo. come: 
zaremos con una breve discusión de los má= 
amplios aspectos de las funcione= designa 
das como adquisición-reposición Oper: 
ción-conservación. 

La primera prueba de la competencia ad 
ministrativa se registra al adquirir el 
equipo, pues es entonces cuando =e debe 
planear el servicio que ha de prestar el 
equipo. Para poder determinar la cantidad 
de equipo que hay que comprar. es ne- 
cesario formular un programa del trabaje 
que dicho equipo debe realizar. Sin duda 
alguna, esto implicará un detenido estudi 


de los diversos las tores rela lona lo= con la 


adquisición, para lo cual se pueden aprowe 
char las recomendaciones y experiencia de 
los jefes de campo y fabricante= de equipo 
agrícola. 

Tras la adquisición original ene e 
problema todavía más difícil de la reposi 
ción. Aunque a través de la experiencia 


se obtendrán los datos necesarios para 


poder decidir las reposiciones de equipo 


que convengan. siempre se tendrán  la- 
considera jones del costo, 

Como ya existen varios libro- irtículo 
sobre los problemas de reposición. no nos 


ocuparemos más de este asunto. Conviene 
recordar. no obstante. que entre todos los 
aspectos relacionados con la administra- 
ción del equipo agrícola. un programa cabal 
de adquisi ¡ón y reposi ión es esencial para 
el éxito del sistema de mecanización 

l da tun: ión del encargado del equipo sera 
desarrollar un programa de operación 
conservación efectivo. Las base= para regu 
lar la operación y conservación del equips 
vacerán en las demarcaciones precisas de 
responsabilidad. o sea la re=pon=abilidad 
relacionada con las operaciones de campo 3 
la relacionada con los trabajo= de conserva 
ción en el taller. 

Los buenos principios de administración 
sugieren que la responsabilidad de costos 
debe recaer sobre aquellos que ejercen 
mavor dominio sobre el equipo. En el caso 
de equipo agrícola. la demarcación de la 

La parte 1H de este artículo que apare- 
cerá en la edición de Abril. 1959, in- 
cluirá una lista de libros y artículos sobre 
este tema, 





CUGAR y AZUCAR 














responsabilidad de costos debiera producir 
los mejores resultados, bajo las siguientes 
normas: 

l. La sección de campos debe ser directa- 
mente responsable de la forma en que 
se utiliza y cuida el equipo en el 

campo. Para el caso, casi todos los 
costos correspondientes a cada pieza 
de equipo deben ser cargados al 
centro de costos que la utiliza. 


2. El taller de 


debe ser responsable del entrenamiento 


reparaciones o garage 


de operadores de equipo. de la condi- 
ción de dicho equipo. y de las activi- 
dades complementarias del 
del taller. 


A medida que se discuten las prácticas 


personal 


seguidas en la administración del equipo, 
también serán analizadas con respecto a las 


asigna jones de responsabilidad. 


Normas a Seguir en la 
Administración del Equipo 

l. Asignación conjunta con todos los 
costos cargados al centro de costos del 
garage. 

2. Asignación conjunta de todos los cos- 
los propor i¡onalmente cargados a las 
distintas operaciones de campo. 

). Asignación permanente a las opera 
ciones de campo con todos los costos 
cargados a las operaciones correspon 
dientes. 

] Asignación conjunta y permanente con 
todos los costos propor ¡onalmente 

cargados á las opera lones corre sp pon 

diente. 


Estas normas varían en el grado de utili 
dad sin sacrificio del dominio administra 
tivo sobre los costos de operación y conser- 
vación. Ahora analizaremos las ventajas y 
desventajas de las cuatro normas enumera- 
das. y más adelante se considerará la norma 
a seguir en la determinación de la práctica 
más acertada en la etapa inicial de mecani- 
zación. 


La asignación conjunta se usa ventajosa- 
mente en el caso de equipo para fines 
generales que puede ser utilizado por más 
de un centro de costos o por más de un 
campo (donde se practica el intercambio de 
equipo) La norma o asignación conjunta 


permite utilizar el equipo al máximo 
siempre que el programa de utilización sea 
cabalmente desarrollado. No obstante. la 
asignación conjunta de los costos de equipo 


<in un sistema de 


contabilidad de 
puede crear un problema. 


de estas 

¡ tener un siste de 
contabilidad de costos para todo el central 
que inelt todos los centros de costos de 
organi moy operación. Sin este sistema, 
el asunto de la administración del equipo 
resulta puramente académico. Por consi- 
guiente, cualquier central que esté « 
rando un extenso programa de mec: 
ción, debe considerar en primer térm 
la implatación de un sister 

























side- 













10 
a de contabili- 
dad, tan esencial para cualquier régimen 
administrativo bien ordenado. 
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El cargo en conjunto por equipo contra el 
centro de costos del garage no implica pro- 
cedimientos de contabilidad complicados. No 
obstante, sin la distribución proporcional 
de los costos, este método no refleja el costo 
real de las operaciones de campo, que a la 
postre son las únicas actividades responsa- 
bles de la utilización lucrativa del equipo. 
Dicho método no reconoce al jefe de campos 
que puede realizar su trabajo con un costo 
de equipo mínimo y cuyo costo debiera 
reflejar su competencia administrativa. 

Las normas relacionadas con la asigna- 
ción de equipo son iguales que las anterio- 
res. No obstante, en vez de cargar los 
costos al centro de costos del garage, éstos 
=() 11 cargados d las opera jones de campo de 
de uerdo con el uso, 

Un tanto por hora es la norma típica de 
cargar los costo del equipo a las opera- 
ciones de campo. Esta norma incluye el 
costo normal de operación (gasolina, aceite 
lubricante y 


llantas). conservación y pro- 


piedad. Si los costos de CONservad ión no 
exceden los cál ulos y e] los lactores de 


costos funcionales 


tampoco exceden los 
cáleulos. la cuenta del equipo cuadrará al 
fin del año fiscal sin arrojar ganancia ni 
(suponiendo 


pérdida que la utilización 


también se haya aproximado a la cifra 
calculada) Si los costos reales exceden 
los eréditos registrados, los primeros son 
proporcionalmente cargados a los centros 
de costos del « ampo al final de los ejercicios 


fiscales A la 


menos que los 


inversa. si los costos son 
calculados, los cargos 
absorbidos se acreditan a los centros de 


costos del campo 

Las ventajas de una combinación bien 
administrada de cargos promedios contra 
las secciones que usan el equipo son: 

l. Plena utilización de equipo para fime: 
generales, lo que reduce las considera 
ciones de propiedad. 

Cargos promedios, lo que ofrece un 
medio de tomar en cuenta los costos 


de equipo basados en su utilización 


No obstante, esto presenta una desventaja 
que conviene evitar. Los cargos fijos. de 
por sí, no representan un mérito ni un 
desmérito en cuanto a la forma en que las 
diversas secciones utilizan el equipo a su 
cargo. Esto hace que todos los costos sean 
compartidos a base de uso en vez de 
responsabilidad por dichos costos, 

El ofrecimiento de un incentivo para el 
cuidado del equipo es sumamente impor 
tante para mantener al mínimo los costos 
de conservación. Sin embargo. el cargo de 
los costos de conservación anormales contra 
las opera jones de campo responsables re- 
quiere un sistema de contabilidad compli 


cado. Esta es una razón perfectamente 
lógica para aplicar la asignación de respon 


sabilidad 
factible. 


permamente siempre que sea 





El centro de costos del garage puede 
servir como medio para cobrar los costos 
a ser sul ntemente proporcionalmente 


cargados a las cuentas de campo. 










La asignación de equipo directa y perma 
nente a una actividad de campo no suele 
ocurrir más que cuando: 

l. El equipo está diseñado para un fin 

especial, como una recolectora autoim 
pulsada o una sembradora. 


2. Los breves intervalos de inactividad 
del equipo para fines generales no 
justifican utilizarlo en diversas activi 
dades. 

La asignación permanente tiene la ventaja 
de hacer al centro de costos que utiliza el 
equipo responsable de su cuidado y de los 
costos de conservación, Además, el sistema 
de contabilidad para cargar los costos del 
equipo a la sección que lo usa es menos 
complicado que 


para la asignación con 


junta. Sin embargo, si se depende de 
masiado de la asignación permanente, ello 
puede aminorar la utilización y aumentar 


los costos, 


No cabe duda que la combinación de la 


asignación conjunta y la asignación 


Desde 
luego, el equipo para fines especiales se 


permanente sería lo más acertado 


asigna permanentemente así como el 


equipo para fines generales que puede set 
utilizado al máximo por un solo centro de 
costos | os costos de este equipo son carga 
dos directamente al centro de costo a «pue 


Hue asignado 


El equipo para fines generales que no 
puede ser plenamente utilizado por un solo 
centro de costos y no justificia =<u asigna 
cion permanente, st 


puede isignar con 


juntamente 





La parte 1 de este articulo que apare- 
cerá en la edición de Abril, 1959, tratara 
de la selección de un programa práctico 
' 





Editor. 
a 


El Mercado Mundial Azucarero 
Calculado en 5.405.000 Toneladas 
Métricas 


El sr. D. J, Muir de 


al Consejo Internacional 


Mustralia convoncó 
Azucarero a su 
primera sesión bajo el Convenio Azucarero 


de 1958 celebrada en Londres los días 28 
y 29 de enero, a la que asistieron 32 dele 
gados de 34 países firmantes. El Sr. D. A 
Bruce Marshall. consultor 


cina del Alto Comisionado del Canadá en 


agrónomo, Ot 


Londres, fue nombrado unánimemente presi 
dente del Consejo para 1959, Se aprovó la 
solicitud de accesión de El Salvador como 
país exportador, con una cuota de 5,000 
toneladas métricas. Las cuotas básicas de 
exportación bajo el Convenio fueron adopta 
das como las cuotas de exportación pro 
visionales, pero el Consejo hizo hincapie 
sobre el hecho que tales cuotas eran “pro 
visionales”; la determinación final «e 
acordará en la próxima sesión del Consejo 
el 19 de marzo de 1959. El cálculo de las 
exigencias mínimas del mercado mundial 
libre para 1959 fue fijado en 5,405,000 tone 


ladas métricas 
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SECCION EN ESPANOL 


Centrífugas Automáticas en Suecia 


Una batería de centrifugas automáticas 


instaladas en una fabrica de azúcar en 


Suecia ldyacentes a las centrífugas se 


pueden ver los tableros de regulación 


a Swedish Sugar Company. en colabora- 
ción con dos firmas de ingenieros suecos, ha 
completamente 


diseñado una centrifuga 


automática. Varias de estas centrífugas se 
encuentran ahora en servicio industrial, y 
la Compañía ha recibido pedidos de 200 
de estos aparatos de fábricas de azúcar en 
Suecia solamente. 

Las cuatro operaciones de carga, acelera- 
ción, purga y desprendimiento del azúcar 
son reguladas cronométricamente, mientras 
que la alimentación y descarga son regula- 
das por un selector giratorio, La opera ión 
auto- 


de lavado también se puede hacer 


mática. Debido a las variaciones en viscosi- 
dad y propiedades entre masas de alto y 
bajo grado, es necesario emplear diferentes 
velocidades y fuerzas centrífugas. El equipo 
transmisor está diseñado para tres veloci- 
dades constantes de carga, purga y despren- 
dimiento del azúcar (Hamado descarga). 
Estas velocidades se pueden variar extensa- 
mente 

Cuanto más alta es la fuerza centrifuga, 
mayor tiene que ser el espesor del en 
volvente de la centrífuga, cuyo peso adi 
cional tiende a aumentar la inercia. El 
grado de pureza también afecta el tiempo 
necesario para completar la operación de 
purga. En vistas de la diferencia en los 
períodos y velocidades de purga. resultaría 


mtieconómico utilizar el mismo tipo de 
centrífuga para masas de alto y bajo grado. 
Las masas de alto grado requieren una 


O 


fuerza centrifuga equivalente a 600 veces 
la fuerza de gravedad y un ciclo de purga 
muy breve, mientras que las de bajo grado 
requieren hasta 1.500 veces la fuerza de 
gravedad y un período de purga varias veces 
más largo. 
La  ASEA 


equipo eléctrico, y la Landsverk Company, 


Company. fabricantes de 
fabricantes de los mecanismos empleados en 
la nueva centrífuga, han evolucionado dos 
tipos distintos de centrífuga; una de ellas 
tiene una velocidad máxima de 1.300 r.p.m., 
y desarrolla 1,100 veces la fuerza de grave- 
dad; la orta tiene una velocidad máxima de 


Vista interior de la batería de centrífugas 
ÍSEA 


Estas centrífugas incluyen regula- 


automáticas durante el ciclo de 
carga. 
dores automáticos que eliminan la regula 


ción manual. 


» » » a» y 
Por Helger Lundberg 
1.500 r.p.m., y desarrolla 1.500 veces la 
tuerza de gravedad. 
La primera, diseñada para azúcar de alto 
1300-54-54 
es completamente automática y tiene un 


erado. se conoce como el tipo ( 


arado accionado por motor y un descarga 
dor neumáticamente accionado. El motor 
incluye un freno electromagnético para 
eliminar la marcha en vacío. El frenaje 
regerativo devuelve la corriente a la red 
eléctrica y elimina el frenaje mecánico. La 
centrifuga incluye un sistema eronométrico 
para la operación de purga. lavado y sepa 
ración de la miel final. La centrífuga «e 
puede dotar de un sistema especial de 
separación de la miel final de la miel 
blanca. La transmisión Ward Leonard hac: 


que la centrífuga pueda funcionar ciclo 
tras cielo sin ajuste manual, exce pto en el 
caso de diferente grado de masacocida. Lo 
unico que se necesita en tales casos es el 


Ward 


Leonard consta de un motor de derivación 


reajuste del tiempo. El sistema 
de corriente conectado al eje de la centrí 
flexible Cada 


vertical inde 


fuga por una acopladura 


motor tiene un convertidor 
pendiente, el cual se compone de una jaula 
de ardilla. un motor trifásico y un genera 
continua. todos inte 


dor de corriente 


gralmente construidos para formar una 


sola unidad. 

La segunda centrífuga es escencialmente 
igual a la primera, pero como su rendi 
miento relativamente bajo no justifica un 
sistema de funcionamiento completamente 
automático, emplea un sistema manual o 
neumático para las operaciones de despren- 
dimiento y descarga del azúcar. Un me- 
canismo impide que impide que el arado 
velos idad 


funcione antes de alcanzar la 


predeterminada para la operación de 
desprendimiento del azúcar del cesto de la 
centrífuga. Para este simple tipo de centrí- 
fuga se emplea un motor de inducción 
normal directamente conectado y diseñado 
para azúcares de bajo grado. Si se desea, 
transmisión 


te puede proveer con una 


Leonard. 
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COMO SE REDUJO EL COSTO DEL CULTIVO DE LA CAÑA 


(Con la ayuda del Distribuidor de Herbicidas Dow) 
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Un hacendado estaba preocupado por el Su abastecedor de productos agríco “Extirpe las gramíneas con Dowpon*,” le 
alto costo del control manual de las malezas, las Dow le dijo que podía reducir sus dijo, “y para malezas de hojas anchas use el 
las cuales robaban a sus cañas el alimento costos controlando las malezas con 2,4-Dow, Fórmula 40*, Ambos pueden com 
y la humedad del suelo, pero el control de  Matamalezas Químicos Dow, binarse en un rociador de mochila o de tra: 
ellas le despojaba de sus ganancias tor, para obtener una aplicación rápida 


económica.” 
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“La azada o el machete dejan las raíces fuertes y lozanas y El hacendado siguió este consejo. Sus cañaverales están ahora 
las malezas retoñan en poco tiempo, pero los Matamalezas limpios de malezas, sus cañas rinden más y sus costos de control 
Químicos penetran por las hojas llegando hasta las raíces más de malezas son menores. Usted también puede reducir sus costos, 
profundas, matando toda la planta. Una sola aplicación es comuníquese con su distribuidor Dow local o la sucursal más 
suficiente ” cercana. 

*Marca de fábrica de The Dow Chemical Company, E.U.A 


DOW CHEMICAL INTER-AMERICAN LIMITED - 
Caracas, Venezuela México, D. F Hato Rey, Puerto Rico Buenos Aires, Argentina HOY Y MANANA 
Midland, Michigan, E U. A Cable: Dowpanam CONFIE EN 


DOW CHEMICAL INTERNATIONAL LIMITED S.A. 


Caracas, Venezuela. Cable: Dowintal 


DOW QUIMICA DO BRASIL S.A 


Suo Paulo, Brasil. Cable: Dowpanam 
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Difusor 
(Viene de la página 43) 


preliminares indican que el problema de 
las piedras recibidas con la caña probla- 
mente requerirá un sistema de limpieza más 
eficiente, 

Si los experimentos Hegasen a confirmar 
la viabilidad del 


podría provocar una revolución técnica en 


difusor continuo, ello 
la industria mundial de azúcar de caña. El 
Dr. Baver manifestó que si este proceso se 
lega a perfeccionar al punto que permita 
obtener los mismos resultados que se 
obtienen en la industria de azúcar de remo- 
lacha, las economías anuales sobre los 
métodos de molienda actuales compensarían 
el capital invertido en unos tres años. Si 
la caña se pudiese recoger bastante limpia 
para no tener que limpiarla en la fábrica, 
las economías anuales podrían ser dupli- 
cadas. 

El costo de un difusor es aproximada- 
mente la mitad del costo de un tren de 
molienda de tipo ordinario, o sea alrededor 
de $400,000 a $500,000, en el caso de un 


aparato grande. 
e 


Próxima Reunión de la American 
Chemical Society en Boston 


La División de Carbohidratos (anterior- 
mente División Azucarera) de la American 
Chemical Society está preparando un ex- 
tenso programa para la 135% Reunión Na- 
cional de la ACS que se celebrará en Boston 
del 5 al 10 del próximo mes de abril. Las 
reuniones de la División de Carbohidratos 
se celebrarán en el Hotel Statler Hilton. De 
especial interés será el debate sobre “Los 
Aspectos Históricos, Económicos y Cultura- 
les de los Carbohidratos”. Entre los parti- 
cipantes en el debate se encontrarán Ody 
H. Lamborn, Dr. Robert Hocett, Carl Reis, 
George Meade y F. Shafizadeh de Irán. 
Serán presentados unos 28 trabajos. 

La reunión en conjunto será extraordina- 
riamente numerosa. Más de 5.000 químicos 
e ingenieros químicos asistirán reuniones 
en diez de los principales hoteles y salones 
de actos en Boston. Serán presentados unos 
1,400 trabajos por 20 de las divisiones de 
la ACS en diversos campos de las ciencias 
química y tecnológica. 


Ingenio en Hawaii Adopta el 
Rodillo de Alimentación 


La Kekaha Sugar Company en Kauai. 
Hawaii. adoptó el empleo del rodillo de ali 
mentación en su viejo tren de molinos. 

Se trata de un rodillo de 20” de diámetro 
por 78% de largo instalado inmediatamente 
sobre la maza cañera que empuja el 
colchón de caña entre la maza superior y 
la maza canera, 


La velocidad superficial del 


rodillo de 


alimentación equivale a 1.3 veces la veloci- 
dad de las mazas del tándem, que anterior- 
mente giraban a razón de 40 pies por 
minuto, Con la instalación del rodillo de 
alimentación, la velocidad de las mazas del 
tándem se reduce a 35 pies por minuto sin 
retardar el avance del colchón de caña por 
el tren de molinos ni pérdida en la ex- 
tracción de jugo. 

Durante la campaña de 1957, esta fábrica 
perdió 86.33 horas de molienda debido a 


paros. Más de 30 horas de esta pérdida de 


Cómputo de Pérdidas en 
Evaporadores 

El computador o calculador Evershed es 
un simple dispositivo análogo que funciona 
por señales de entrada de C.C. (hasta seis 
señales) y que entrega una corriente de 
salida  algebraicamente relacionada con 
estas señales. 

La naturaleza de esta relación se deter- 
mina por la disposición de las bobinas y 
los imanes permanentes empleados. 

En una fábrica de azúcar de remolacha 
en Wissington. Inglaterra, se encuentran en 
servicio varios de estos simples computa- 
ilustra 


dores. Una de sus aplicaciones se 


esquemáticamente a la izquierda. 


tiempo fue el resultado de atascamientos en 
los molinos. Se calcula que por cada hora 
perdida en el tiempo de molienda se pierden 
12 toneladas de caña. A razón de $123 por 
tomelada de azúcar, esto representa una 
pérdida de $1,476 por hora. Multiplicada 
por 30 horas, esta cifra equivale un una 
pérdida de $44.280 al año. 

El promedio de extracción en esta fábrica 
en 1957 fue de 94.98%. Se anticipa que la 
instalación de rodillos de alimentación pro- 
ducirá un aumento de 1% en extracción. 


El computador entrega corriente corres- 
pondiente a la velocidad de flujo de la 
masa de miel concentrada que sale de los 
evaporadores, resultante de las señales de 
entrada que representan la velocidad de 
flujo y el grado de Brix del jugo concen- 
trado. 

La corriente de salida del computador 
indicada en el tablero de regulación tam- 
bién se usa para producir la señal de en- 
trada al relevador diferencial. tal como se 
indica. 

Por el uso de este simple método de cál- 
culo, las pérdidas de azúcar en los evapo- 
radores se pueden mantener constantemente 
bajo observación, lo que conduce a un tra- 
bajo más eficiente. 


JUGO CLARIFICADO 
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Este nuevo turbogenerador General Electric de 3750 KVA fue instalado en el Central Guanica como parte de su programa de modernización. 


EL CENTRAL GUANICA MODERNIZA SUS INSTALACIONES 
CON EQUIPOS GENERAL ELECTRIC 


Un Central de Puerto Rico reduce sus costos» 
simplifica su operación y es ahora autosuficiente. 


AUMENTAR LA PRODUCCION, manteniendo la economía de operación, era 
un verdadero problema en el Central Guanica de la South Puerto Rico 
Sugar Company pues, con el sistema de distribución existente, las ca- 
pacidades de ruptura de los interruptores automáticos eran limitadas. 


LOS INGENIEROS DEL CENTRAL GUANICA resolvieron el problema cambian- 
do el sistema eléctrico de 480 a 4160 V. Para ello se rebobinarom los 
generadores existentes y se instalaron modernos equipos de manio- 
bras G-E y un nuevo generador G-E de 3750 KVA. 


Se montaron además tres subestaciones G-E de doble alimentación 
para centros de carga, una de 2000 KVA y dos de 1500 KVA. El nuevo 
sistema de distribución a 4160 V. proporciona mayor seguridad, ren- 
dimiento y economía de operación. Este sistema tiene además mayor 
flexibilidad y permite hacer ampliaciones con gran facilidad. 


Los resultados de esta innovación en el Central Guanica se han tra- 

ducido en mayor seguridad de suministro, menores pérdidas, excelente 

regulación de tensión y un mínimo de personal necesario para la aten- 

ción de los equipos generadores. Actualmente el Central Guanica es 

autosuficiente en materia de energía y está además en condiciones de 

vender energía a la compañía de electricidad local durante períodos 

normales de consumo en el Central. 

Para más detalles sobre cómo los modernos equipos General Electric 

pueden ayudarle en su programa de modernización diríjase al repre- 

sentante G-E más cercano o a: International General Electric Com- Este tablero de distribución blindado G-E de 4160 V. proporciona al 
pany, Dept. 59-558, 150 East ¿2nd St., New York 17, N.Y., U.S.A. Central Guanica mayor seguridad y protección para el personal 


Nuestros productos son índice de progreso 


GENERAL E) ELECTRIC 


—E.U.A.— 





Puntos a Discutir en la Próxima 
COLECTORES 


Reunión de Sugar Industry 


Technicians 
DE POLVO '““WHIRLEX” 


La S. L T. celebrará su 18 Reunión 
Armados en el Taller... Anual en Nueva York las días 11 y 12 de 


mayo de este año. Además de la junta de 
directores, almuerzo y banquete (anuncia- 
dos en la edición de Febrero, 1959, de 
Sugar y Azúcar, página 35), se presentarán 
los siguientes trabajos técnicos: Descarga 
de Azúcar Crudo a Granel, empleando el 
Aparejo del Buque; Sistema para el 
Manejo de Azúcar Crudo a Granel; Sistema 
para el Manejo de Azúcar Granulado a 
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Granel; Problema del Agua de Alimenta- 
ción de Calderas en la Industria de Refina- 
ción de Azúcar; Determinación de Color en 
Soluciones de Azúcar; Precalentamiento de 
Masas de Bajo Grado; Regulación Auto 
mática de Miel de Afinación: Desarrollo y 
Operación de Tachos de Calandria Tipo de 
tros: Inerustación y Limpieza de Elemen- 
tos de Transmisión de Calor en la Industria 
izucarera (Calentadores y Evaporadores) 
Evaporación; Estudios Sobre lo que Ocurre 
con la Glucosa en la Elaboración de Jugos 
de Caña (Siguiendo el Método de Ensayo 
Radioactivo); Uso de Carbón Activado 
. . . Eliminan el Costo de Armaje Granulado en la Refina ión de Azúcar. In- 
cluyendo las Economías de la Regenera- 
en el Punto de Entrega ción; Regulación Automática; Defecación 
del Ácido Fosfórico en la Filtración a 
Presión en la Refinería Crockett: Uso del 
dutoanalizador para Determinar la Presen 
están diseñados para efectuar la co cia de Azúcar en el Agua de Condensado 


VENTILADORES Los colectores de polvo “Whirlex 
WHIRLEX DE 
TIRO INDUCIDO lel E | 
lecc 10n de polvo con maxima eficiencia de VNaporador. 

con tubos de evacua 
ción nutoestables, dis- en cada aplicad 1On Estos aparatos son 
ponibles para múltiples 
fines en calderas—in- fabricados y completamente armados » 
cluyendo calderas 
cenidas con bagazo. E en el taller; sólo hay que instalarlos en 
eje montado en mangui- R » mió n 1 » l “ Té "nicos de la 
tos de enfriamiento el local y empernar las tolvas. Cada eunion de los 1ecnicos . 
especiales permite em- »S is > e ys 
plear cojinetes enfría: colector Whirlex es cuidadosamente Industria Azucarera 
dos por aire. También 
se pueden suministrar examinado antes de salir del taller, lo a 
cojinetes enfriados por La 18* Reunión Anual de Sugar Industry 
agua, si se desean que asegura instalaciones absoluta dl il 

| p Technicians (Técnicos de la Industria Azu- 
mente nermeticas al gas 04 108 CO- carera) se ecelebrará en el Club Nacional 


lectores de polvo Whirlex, las contami Republicano, 54 West 40th St., New York, 
naciones del azucar y los costos de los días 11 y 12 de mayo de este año. Los 
consvervación de la maquinaria se re directores de esta organización se reunirán 
eco: el dias en el mencionado club el domingo por la 
tarde, el 10 de mayo. Además de las 
sesiones técnicas que habrán de celebrase 
los dos días siguientes (lunes y martes). se 
A solicitud enviaremos datos celebrarán almuerzos en ambos días. y en 
mas completos la noche del lunes se celebrará un agasajo 

y banquete, todo en el Club Nacional Re- 

publicano. En anticipación de una con- 


currencia mucho mayor que la que asistó a 
la previa reunión en el mismo local el año 
pasado. se están haciendo los arreglos 
Fly Ash Arrestor correspondientes. 
yY As 
CORPORATION « y ) 


202 North First Street Birmingham, Alabama, E.U.A. | E X ES 
Colectores de Polvo % Ventiladores de Tiro Inducido Nueva Edición del Anuario 


Ventiladores de Tiro Forzado Azucarero Sugar y Azúcar 
Ventiladores Eductores Tubos Autoestables 





Trabajos Tubulares La edición de 1959 de Sugar y Azúcar 


Yearbook o “Anuario Azucarero Sugar y 
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Las figuras que adornan el cochinito 
representan algunas de las formas de las 
sílices diatomáceas que se combinan para 
hacer de Celite una ayuda de filtro eficaz 


Cómo las refinerías de azúcar ahorran 
un saco de sílice diatomácea en cada 
7 con polvos de filtro CELITE* 


Es fácil entender por qué las mejores 
refinerías confían en diatomita Celite 
para producir un gran volumen de 
azúcar diáfana más económicamente. 

Los registros de producción mues- 
tran que Celite es la más económica 
de las ayudas de filtro: ¡6 sacos rea- 
lizan el trabajo de 7 de otros tipos de 
tierra infusoria! El secreto estriba en 
la poca densidad aparente que hay en 
Celite. En un peso determinado, Celite 
ofrece mayor ayuda de filtro, al cubrir 
un área mayor de filtración. 

Y lo que es más importante, con 
Celite, Ud. puede lograr una purifi- 
cación de cal de P20»5, decolorar y 
clarificar, en una sola operación. Ud. 
gasta mucho menos en carbón vege- 


*Celite es marca registrada por Johr 


JOHNS-MANVILLE Y 
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tal como decolorante, y obtiene un 
índice de flujo más rápido y mayor 
claridad. Además, habrá resuelto el 
problema de las bacterias termófilas. 

Es muy fácil para Ud. utilizar 
Celite, porque puede seguir usando los 
mismos filtros y tanques mezcladores. 
Hay una extensa gradación, para que 
Ud. elija, de acuerdo con los requisitos 
de flujo y claridad de su refinería. Y 
recuerde que todos los pedidos serán 
de calidad uniforme, porque J-M 
mantiene, saco a saco, un control de 
su producción de Celite. Pida Ud. 
datos más concretos sobre los polvos 
de filtro Celite a Johns-Manville In 
ternational Corporation, Box 60, New 
York, N. Y., EE.UU. 

15 productos de sílice diatomácea 


JOMNS-MANVILLE 





El distribuidor J-M local le dará 
detalles sobre las ayudas J-M 
para la industria azucarera ... 


Techados protegidos al máximo 
desde azoteas horizontales hasta 
declives de 50 em. por metro. 
J-M ofrece los techados de 
amianto, ya listos, Aquadam* y 
Flextone*. 


| k 
nn 


Aislamientos para tuberías 
calentadas de 40” a 650*C 
Thermobestos* J-M es a prueba de 
corrosión, para muchas 
aplicaciones al aire libre. Es 
liviano, resistente y no se pudre. 


Obturación rápida y confiable con 
empaquetaduras en Lámina 
Service J-M, Estilo 60: un material 
para obturación a toda prueba, 
contra vapor, gas, agua, aceites y 
substancias químicas. Dura mucho 


Para frenaje seguro de maquinarias 
centrífugas y de rotación en 
general, especifique los Materiales 
de Fricción de confianza 
Johns-Manville 


Johns-Manville 
Box 60, New York 16, N.Y., EE.UI 
Sirvanse enviarme información acerca de 
] os Celite 
[] Techados listos para colocar J-M 
Aislamientos Thermobestos 
[J Juntas y Empaquetaduras J-M 
] ales Industriales de Frieción J-M 


Dir ón 
Compañía. 
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Este es sólo uno de los varios tipos de sistemas Honeywell de regulación para tachos al 
Pp vacío. Es completamente automático, y mide y regula el vacío, el vapor, el nivel, la movilidad 
y la sobresaturación, con los ciclos y secuencias efectuados por los cambios en estas variables. 


Mejore la calidad del azucar 
o o con reguladores de tachos al vacio 


Regulador de sobresatura- e 
cón mantiene «loco adaptados a sus necesidades 
dentro del límite metastable. 


La Honeywell puede proporcionarle el grado exacto de regulación que usted 
necesita para la operación eficiente y económica de tachos al vacío. 


Por ejemplo, usted puede obtener un sistema de regulación '““ampliable,”” con 
el mínimo de instrumentos, que se puede ampliar en cualquier momento. 
Usted puede obtener un sistema completo, pero operado a mano, que se puede 
hacer automático en cualquier momento. O puede obtener un sistema comple- 
tamente automático, con los ciclos y secuencias del proceso efectuados por 
instrumentos independientes o por cambios en las variables. Puede elegir los 
reguladores ElectroniK extensamente en uso, o los instrumentos neumáticos 

Regulador de presión abso- Tel-O-Set en miniatura. 

pes o cai Indistintamente de su selección, usted puede estar seguro de que su inversión 
en instrumentos Honeywell le producirá máximo beneficio en azúcar uniforme 
de alta calidad, con economía en costos de producción. 


Para información completa sobre instrumentos de regulación para tachos al 
vacío y otros procesos diríjase al ingeniero regional de Honeywell más cercano. 


MINNEAPOLIS-HONEYWELL, Wayne and Windrim Aves., Phila. 44, Pa., E.U.A. 
Regulador de movilidad —re- : sa 
gula la alimentación en pro- + e Control 
porción a la apretura del tacho. (Hi vy O 
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ACELERE EL TRABAJO 
Y AUMENTE SUS GANANCIAS 


K 


E E O E E ES 


con Neumáticos Agrícolas Firestone 


Neumático Champion Trasero de 
Los productores de azúcar concuerdan en que tandón Tetál quen Tanctos 
los neumáticos Firestone para tractores ofrecen 
mayor tracción para salir adelante bajo cualquier 
condición, acelerar los trabajos de recolección y 
asegurar entregas a tiempo a la central. La cuerda 
S/F Safety-Fortified exclusiva (cuerda reforzada 
para seguridad) ofrece protección adicional contra 
daños—las capas adicionales de la banda de 
rodamiento ofrecen protección contra roturas del 
cuerpo del neumático—la banda profunda de 
rodamiento resistente al desgaste ofrece mayor 
duración. Estos valores Firestone adicionales 
ofrecen más temporadas de trabajo a menor 
costo. 


para cast toda condi ton de suelo) 


Hay un reglón completo de neumáticos Fire- 
stone para tractores y aperos de labranza para 
satisfacer todas sus necesidades agroazucareras. Neumático Champion Trasero de 

Agarre-Espada para Tractor 


(para tierras húmedas y fangosas) 





y Carretas de Caña Firestone 
ELECTRIC WHEEL 


<a ES 
Usted puede modernizar su recolección 

de caña y ahorrar dinero con las Carre- 

tas de Caña Firestone Electric Wheel 

dotadas de neumáticos Firestone. Estas 

fuertes y robustas carretas portan 

grandes cargas, y los neumáticos Fire- 

stone ofrecen libre rodamiento flotante 

sobre campos escabrosos y terrenos 

blandos. 


Disponibles en los modelos 
de dos y cuatro ruedas 


Comuniquese con el Distribuidor de Firestone Tire/Electric Wheel, o escriba a 


FIRESTONE INTERAMERICA COMPANY 


AKRON 17, OHIO E.U.A. 
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TACHOS AL VACIO CON 
CIRCULACION FORZADA 


TACHO AL VACIO CON 
CIRCULACION FORZADA : 
La transmisión compacta en 
el fondo del tacho elimina el 
eje largo impulsor y los co- 
jinetes dentro de las cámaras 
de licor y vapor Los im- 
pulsores tipo PEDCO siguen 
los principios establecidos. Se 
han provisto medios para evi- 
tar la introducción de masa 
en el cojinete único y para 
lubricar el equipo sin que la 
masa venga en contacto con 
aceite Los tachos PEDCO 
grandes tienen  toberas de 
descarga duales; los más pe- 
queños tienen una sola tobera 
de descarga central 

Se ofrece un conjunto de 
circulador y fondo de tacho 
especialmente diseñado para 


tachos al vacío existentes 
ARA 


MEZCLADOR CIRCULAR 
PARA MASACOCIDA : Se 
recomienda para templas de 
azúcar para consumo directo 
y para templas de alta pureza 
en refinerías y fábricas de 
azúenr erudo. En vez de usar 
mangueras de agua, las 
limpiezas entre templas se 
hacen por chorros de vapor 
desde el colector de vapor en 
la parte superior. Esto elimina 
el exceso de agua en la masa 
inmediatamente antes de termi- 
nar las templas, cuya circuns- 
tancia interfiere con el trabajo 
de las centrífugas automáticas 
Como el perfecto aislamiento 
de estos mezcladores conserva 
la masa caliente, no se necesi- 
tan serpentines térmicos  1n- 
ternos lo que representa un 
importante adelanto sobre los 


mezcladores abiertos ordinarios 


NUEVOS TIPOS 


de Equipo para Fábricas de Azúcar por 


PROCESS ENGINEERING 
and DEVELOPMENT CO.: 


P.O. Box 13233 


* Concesionarios de Truman B. Wayne £ Associates, Diseñadores y 
Consultores para la Industria Azucarera 


AHORRE TIEMPO, TRABAJO 
Y DINERO 





VALVULAS 
DISTRIBUIDORAS 








TIPO DE PIE 


SISTEMA CENTRIFUGO S0- 
BRECALENTADO PARA AGUA 
DE LAVADO: Sistema cerrado 
de calentamiento a presión. No 
se desperdicia condensado, como 
sucede con enlentadores abiertos. 
No hay odores de condensado ni 
arrastres de substancias quími- 
cas o de aceite en el vapor que 
contaminen el azúcar. Disponible 
para altas capacidades suficien- 
tes para manejar todas las ba- 
terías de centrífugas y con o 
sin  desmineralizadores. Fun- 
cionamiento completamente auto- 


matico 
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Houston, Texas, E.U.A. 


VALVULA DISTRIBUIDORA 
DE PIE: En nuevos planos de 
departamentos de elaboración, 
esta ingeniosa válvula de 
descarga de tachos al vacío 
ahorrará mucho espacio gene- 
ralmente ocupado por cana- 
lones, compuertas y artesones 
de masa cocida; esta válvula 
permite descargar la masa 
bajo plena presión en cualquier 
punto de un círculo de 360 

La eliminación de los artesones 
de masa reduce el tiempo re- 
querido para la descarga de 











tachos y acelera los ciclos de 
trabajo. Disponible para opera- 
ción neumática o hidráulica 














MEZCLADORES DE MASACOCIDA 


SISTEMAS  CENTRIFUGOS 
SOBRECALENTADOS PARA 
AGUA DE LAVADO 


TANQUE DISOLUTOR DE MIEL: Calienta 
y diluye automáticamente mieles de purga 
y melazas a una densidad constante Estos 
tanques también se usan como disolutores 
secundarios Un disolutor PEDCO es capaz 
de recibir, preparar y bombear automática- 
mente mieles residuales o melazas de templas 
sucesivas de diferentes purezas. No requiere 
operador elimina los trabajos de calenta- 
miento y dilución en el departamento de 
tachos, y asegura alimentación libre de 
cristal a temperaturas y densidades cons- 
tantes. Elimina las bombas a vapor alterna- 
tivas, los derrames y los condensados carga- 
dos de aceite. Se puede colocar en cualquier 
parte sin necesidad de base especial para 


el tanque ni la bomba 


EVAPORADORES 
DE TUBOS LARGOS 


EVAPORADOR DE TUBOS 
LARGOS: La mejor respuesta 
al problema de pre-evaporadores 
para múltiples efectos existentes 
Ofrece gran capacidad de 
evaporación en poco espacio. Su 
rápida circulación reduce el nú- 
mero de limpiezas durante la 
campaña de molienda, y es su- 
mamente ventajoso para jugos 
lodosos. También se puede usar 
en instalaciones de múltiple 
efecto. Instrumentación de regu- 
lación completa; no necesita 
operador. 




















TANQUES DISOLUTORES 


DE MIEL 
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Mas adelantos de Westinghouse 








Reduzca sus costos de generación 
usando centros de fuerza probados 


Los centros de fuerza Westinghouse le ahorran dinero 
porque permiten la transmisión de energía a tensiones 
altamente económicas, y luego la transforman a las que 
se requieran cerca del sitio de consumo. Pero esa es 
sólo una de las razones de que más empresas de servicios 
públicos, fábricas, escuelas, hospitales y edificios comer- 
ciales estén instalando centros de fuerza Westinghouse. 

De igual importancia, particularmente donde no es 
siempre posible contar con ayuda técnica especializada, 
es la serie completa de pruebas en fábrica a que se 
someten todos los centros de fuerza Westinghouse. Cada 
una de las piezas componentes, así como también el 
equipo completo, se comprueban cuidadosamente. 

Westinghouse proyecta, fabrica y monta toda clase 
de centros de fuerza, cada uno es un equipo compacto 
y técnicamente completo en sí, para satisfacer todos los 
requisitos y en capacidades desde 112Y, hasta 2000 
Kva. Los centros de fuerza con aislamiento líquido se 
caracterizan por sus transformadores aislados con aceite 
o con Inerreen Westinghouse, líquido no inflamable. 
También se suministran unidades secas herméticas, para 
uso bajo techo o a la intemperie, sin que las afecten las 
condiciones atmosféricas. Si desea mayores detalles, 
solicite el folleto 8-A, 


Para obtener más información de las creaciones West- 
inghouse aquí ilustradas, o ayuda en sus problemas 
especificos de ingeniería, escriba a Westinghouse, Box 
345, Wall Street Station, Nueva York 5, E.U.A. 


PUEDE ESTAR SEGURO...SI ES 


Westinghouse 
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Nuevo generador 
que da 

más fuerza 

a menos costo 


Combinando técnicas de proyección avanzadas con costo 
más bajo, un nuevo generador Westinghouse de c.a., tipo 
GPE de alta velocidad, accionado por motor diésel, brinda 
casi el doble de capacidad en Kva que los modelos anterio- 
res. Se ofrece en gama de Kva excepcionalmente amplia, 
desde 1.25 hasta 375 Kva. Tiene cojinetes herméticamente 
cerrados, que nunca requieren lubricación, y aseguran mayor 
duración con el mínimo de gastos de conservación. Escriba 
pidiendo el folleto 8-B. 


Más caballos 

de fuerza 

con arrancadores 
de más capacidad 


Para atender a la demanda de economía en costos y 
espacio, se ha aumentado el régimen en HP de los arran 
cadores Westinghouse Llife-Linestarters (de los tamaños 
O y 1) para darles mayor capacidad, con menos costo y 
ocupando menor espacio. Un arrancador tamaño O da 
ahora la misma protección y control que el tamaño 1 
anterior. Y el tamaño 1 hace el trabajo del tamaño 2. 


TONVASI] NI NOIIIIS 


- 


MS 








LA COMBUSTION Y LA 
INDUSTRIA AZUCARERA CUBANA: 


MAMA A MU 


socios en 
eficiencia 
durante 67 años 


En 1891 se instalaron dos calderas en la Plantación de 

San Joaquín, en Cuba. La generación de vapor ha progresado 
mucho desde aquel entonces... y la Combustion se enorgullece 
de que la constante mejora de su producto haya contribuido 
todo el tiempo a la eficiencia de la industria azucarera cubana. 


Durante estos 67 años, los centrales cubanos han comprado 103 
calderas C-E. De estas, 29 fueron compradas desde 1950... y 
por sí solas pueden generar 907.000 kg de vapor por hora. 
Otras están provistas de quemadores C-E para bagazo y se 
han comprado separadamente 7 quemadores adicionales 

para aplicarlos a calderas de otras marcas. 


Esta continua aceptación del equipo de la C-E en Cuba es 
típica del modo en que responden los principales azucareros 
en todo el mundo. Si está interesado en cualquier aplicación 
de combustión o generación de vapor — usando bagazo u 
otros combustibles — relacionada con cualquier procedimiento 
de la industria azucarera, incluyendo la producción de papel, 
cartón o furfural... comuníquese con la compañía que tiene 
un vasto conocimiento en el ramo. El representante de la 
Combustion en su localidad gustosamente trabajará con Ud. 
o sus consultores. Su solicitud dirigida a nuestro representante 
más cercano, o a nuestro Departamento de Exportación en 
Nueva York, recibirá nuestra inmediata atención. 


afiliadas, concesionarios y representantes en todo el Mundo libre 


COMBUSTION ENGINÉ =R NG [ 


Combustion Engineering Building + 200 Madison Avenue, New York 16, N. Y., EUA. 7 E 


TODO TIPO DE EQUIPO PARA GENERACION DE VAPOR, PARA QUEMAR COMBUSTIBLES Y EQUIPO RELACIONADO; REACTORES NUCLEARES; EQUIPO PARA 
FABRICAS DE PAPEL; PULVERIZADORES; SISTEMAS PARA SECAR INSTANTANEAMENTE; RECIPIENTES DE PRESION; TUBERIAS DE EVACUACION 
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Cómo 


IM TE E E 


aumentan sus ganancias 


los plantadores de caña 


de azúcar con 


AMMO-PHOS 


Con los fertilizantes AMMO-PHOS o AMMO-PHOS-KO usted 
puede obtener mayores ganancias al cultivar caña de azúcar de 
mejor calidad a un costo más reducido. Con sólo una pequeña 
inversión y sin aumentar sus gastos regulares podrá consegui 
rendimientos superiores que compensarán en exceso el valor del 
fertilizante .. . reducir los costos cada vez mayores y obtener un 
margen más considerable de ganancias. 


Al emplear AMMO-PHOS o AMMO-PHOS-KO usted suministra 
a su suelo las substancias nutritivas hidrosolubles y de fácil 
absorción que necesitan las plantas de caña de azúcar para un 
buen impulso inicial. Estos fertilizantes de alta concentración 
acelerarán la formas ¡ón de raíces y lavorecerán el desarrollo de 
cañas saludables que son necesarias 
para obtener un buen rendimiento al 
tiempo de la cosecha. La aplicación de 
AMMO-PHOS (o AMMO-PHOS-KO 
si su suelo necesita potasa) a una 
profundidad de 6 a 9 pulgadas (15 a 
22 em.), cerca de las plantas de caña 
de soca, asegura una renovación 


rápida de las raíces. 


Para obtener detalles completos acerca 
de cómo aumentar sus ganancias ... 
visite a su distribuidor local de 
Mathieson. o escriba solicitando liter- 
atura descriptiva a: 


MATHIESON 5618 

PAN-AMERICAN CHEMICAL CORPORATION 
745 Fifth Avenue . New York 22, New York, U. S. A 
PRODUCTOS AGRICOLAS ... AMMO-PHOS* y AMMO-PHOS-KO, fertilizantes operdigonados 


de alta concentración * insecticidas y fungicidas de superior calidad * supertostato * sulfato de 


amonio * nitrato de soda * amoniaco anhidro * azufre para uso agricola * urea 
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que tener en mente! 


NORIT Consejo práctico donde quiera 
y cuando quiera que se necesite 


NORIT Representantes en todos los 
países para acelerar los embar- 
ques 


NORIT Calidades propias para toda con- 
dición local 


NORIT Carbones activados siempre a 
precios de competencia 


UNITED NORIT SALES CORPORATION LTD. AMSTERDAM HOLLAND 
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SQUIER 


MAQUINARIA 
AZUCARERA Ke 


% Evaporadores 
% Calentadores de 
Guorapo 


Para sus requisitos presentes o futuros 
considere a Squier quien fabrica la 
mejor maquinaria disponible a la In- 
dustria Azucarera. 
Solicite el nuevo 


Catálogo 1000. 


¡5 TA 


' 
> 


Fotografía del Tándem de 36” x 78” con 


capacidad de 5000 toneladas y equipo THE SQUIER CORP. 


de manejo de caña en la Hacienda 


BUIFALO MEW TORA UA 


Pucalá en Perú. 
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SECCION EN ESPANOL 


Extractos de Publicaciones Azucareras 


Publicados bajos los Auspicios de la 


Sociedad Internacional de Tecnólogos Azucareros de Caña 


por Arreglo E 


¿special con 


SUGAR y AZUCAR—Dr. O. W. Willeox, Redactor Técnico 


Agronomía 
Represión de las Anguilulas Acéticas o Nemátodos 


ANONIMO, South African Sugar Journal, Vol. 41, No. 8, pág. 
655 (1958). 


Ante el descubrimiento que la infestación de las raíces de la 
caña de azúcar ocasiona fuertes pérdidas de rendimiento, el De 
partamento Entomológico de la South African Sugar Experiment 
Station considera el estudio de este problema un asunto de 
importancia capital. Hasta el presente, el único tratamiento 
satisfactorio disponible es la fumigación del terreno (con 
bromuro de metilo, lo que resulta muy costoso). 

Ahora se llama la atención al trabajo del investigador sueco, 
Dr. John Grainger de la Estación Experimental de Auchincruive, 
Escocia, sobre los nemátodos de la patata, quien ha encontrado 
un nematocida menos costoso y un método adecuado de em- 
plearlo. El nematocida usado contra esta plaga es mercurio 
metálico en polvo muy fino, para lo que se necesita una máquina 
especial, ya que la distribución de metal en el suelo tiene que 
ser perfecta. Sólo se necesitan 5.5 libras de mercurio por acre, 
cuya mezcla se hace relativamente fácil por el uso de yodo” 
radioactivo. El método de aplicación es como sigue: 

Se mezcla una cantidad adecuada (5.5 lbs./acre) de mercurio 
con tierra para ser aplicada al terreno en dos operaciones—la 
mitad a la superficie del suelo y la otra mitad a siete pulgadas 
de profundidad. Entonces, estas dos aplicaciones pueden ser 
adecuadamente mezcladas con la tierra mediante un Rotovator 


o rotocultivador a nueve pulgadas de profundidad. 
Ye 


Laboreos Profundos en la India 


O. MUELLER. Sugar y Azúcar, Vol. 52, No, 


15 (1957). 


En la preparación de los terrenos para la resiembra de caña 
se viene siguiendo la costumbre de romper el terreno hasta 14 
pulgadas de produndidad o más, para lo cual se necesitan 
fuertes arados de discos tirados por poderosos tractores. Por lo 
general, las condiciones del suelo en la región del Decán (India 
Meridional) son muy difíciles. por lo cual. los arados suelen 
levantar gran cantidad de terrones duros. A fin de deshace: 
estos terrones, los terrenos reciban una o más pasadas con una 
grada de discos. La más pesada de estas gradas casi nunca 
penetra más de ocho o nueve pulgadas. Los surcos para la 
siembra de los trozos de semilla se abren a una profundidad de 
ocho pulgadas, lo que significa que debajo de los trozos de 
semilla queda una capa de terrones duros que las raíces de los 
nuevos brotes apenas pueden penetrar, con el resultado que el 
desarrollo de la caña nueva se hace difícil. 

Ahora se está remediando esta dificultad. invirtiendo el orden 
del laboreo, o sea que primero, el suelo endurecido recibe una 
pasada con una grada de discos adicionalmente cargada para 
obtener una penetración de ocho pulgadas, lo que deja la capa 
superior del suelo finamente pulverizada. Luego el terreno se ara 


60 


a la profundidad de 14 pulgadas. lo que deja los grandes 
terrones sobre la tierra pulverizada, y los primeros son entonces 
deshechos por una segunda pasada con la grada. Este método 
deja el terreno en mejores condiciones para la siembra, y en 
conjunto, los trabajos de laboreo resultan más económicos en 
combustible. 


Sistema para Obtener Caña de Semilla Exenta de la 
Enfermedad del Raquitismo 


KOBERT ANTOINE, Revue Agricole, Mauricio, Vol. 37, No. 1, págs 
8-14 (1958). 


En la isla de Mauricio (con una extensión de unas 750 millas 
cuadradas) se siembran alrededor de 23.000 acres de caña 
anualmente para abastecer 26 fábricas de azúcar, grandes y 
pequeñas. Mucho de los cosecheros no cultivan más que unos 
cuantos acres. Como el raquitismo de la caña ha llegado al 
extremo de presentar una grave amenaza a la industria cañera, 
la idea de abaste: er a todos los cosecheros de caña de semilla 
exenta de la enfermedad resulta imperiosa. Para hacer frente 
a este problema. la Asociación de Productores de Azúcar de 
Maricio ha construído una planta central de tratamiento capaz 
de entregar unas 6,400 toneladas de caña de semilla tratada 
anualmente a semilleros convenientemente situados en diversos 
puntos de la Isla. 

El tratamiento será por el proceso de agua caliente (2 horas 
a 507 C), que se considera más eficaz que el tratamiento por 
aire caliente. La planta de tratamiento consta de dos tanques 
operados a base de tres turnos 240 días al año, con un rendi- 
miento diario de unas 26 toneladas. La caña a ser tratada se 
mete en huacales tapados con tela de alambre. los cuales «e 
colocan unos sobre otros en los tanques de tratamiento. Después 
del tratamiento, estos huacales son retirados de los tanques 
mediante una grúa y sumergidos en otro tanque que contiene 
un fungicida contra las enfermedades vacentes en el suelo: este 
baño también tiene la ventaja de enfriar rápidamente la caña 
caliente, que es entonces embarcada en los mismos huacales a 
los criaderos para su siembra inmediata. Esto reduce los costos 
de manejo al mínimo y evita que se dañen las yemas entumeci.- 
das. Estos criaderos ocupan, en conjunto, unos 1,600 acres, y 
están, preferiblemente, situados en buenos terrenos que pueden 
ser regados, sl es necesario. El cosechero puede obtener sus 
variedades de caña favoritas, ya tratadas, del criadero más 
cercano, a un precio que cubre el costo del material tratado. En 
regiones afectadas por la enfermedad de la raya clorótica. la 
caña de semilla tratada. entregada al cosechero, es primeramente 
tratada en agua caliente. 

Se espera que esta estación de tratamiento llegue a contener 
y a eliminar por completo la enfermedad del raquitismo de la 
caña en toda la isla de Mauricio. Cada año, parte de la caña 
cosechada en los semilleros mecionados es devuelta a la planta 
de tratamiento. donde se vuelve a tratar como semilla para su 
resiembra en los criaderos mencionados: de este modo. el virus 
se dibilitará a tal punto que su efecto será insignificante. 
Mientras tanto. la siembra de cañas no tratadas será prohibida 


Signe en la página 64 
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¡Los vehículos A (43: ayudan en todo el mundo! 


en el cañaveral... 


Los dueños de ingenios azucareros utilizan vehículos 
Jeep" para distribuir su costo entre muchas tareas y au- 
mentar sus utilidades. Con sus tres puntos de toma de 
potencia, suministran fuerza móvil para operar huin- 
ches, generadores, maquinaria impulsada a correa y 
muchos otros accesorios. Los vehículos “Jeep” son de 

A 


posos: 
= 


TOLEDO 1, OHIO, E.L.A. 


... miembro de las crecientes mowsrmas 
NECSAISER 


bh 
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diseño funcional y están hechos especialmente para 
cada tipo de tarea, en o fuera del camino. La tracción 
extra del “Jeep” de propulsión en las 4 ruedas le lleva a 
usted y a su carga útil a dondequiera, siempre, por em- 
pinadas laderas, por densa vegetación y por rudos cami.- 
nos con profundos baches y lodazales. 


la familia Jeep -.ine. Equilibrada de vehículos propulsión a 4 ruedas 


*'Jeep' Universal 


'Jeep' Utility Wagon Camión Jeep” 'Jeep' Forward Control FC-170 


“los vehículos más utiles del mundo” 
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STEPHENS-AÁDAMSON 


CUESTA MENOS MANEJAR 
AZUCAR A GRANEL ...Y S-A 
MANEJA MAS AZUCAR A 
GRANEL QUE NINGUNA OTRA! 


SECCION EN ESPANOL 


Transportador de aguilón articulado .. . que puede subirse 
o bajarse para acomodarse a la posición del barco en el 
agua, entrega el azúcar al Arrumador de Barcos montad« 
en el extremo inferior de un caño telescópico que se hace 


descender en la bodega del barca 
Mas toneladas de azúcar a granel pasan sobre transportadores S-A que 
sobre ningún otro tipo y por muy buena razón . . . pericia ingenieril con 


base en casi dos décadas de estrechas relaciones con la industria azucarera. 


Más arriba se representa el Arrumador de Barcos STEPHENS-ADAMSON 
en acción. El conjunto que se basa en el principio lanzador centrífugo del 
que fueron pioneros los ingenieros de la S-A, se utiliza muy extensamente 
en la industria azucarera. los conjuntos lanzadores centrífugos no sólo 
aceleran el manejo del azúcar, sino que también aseguran zonas de 
almacenaje bien arrumadas, ahorran mano de obra y horas-hombre, y 


acrecientan la seguridad. 
Instalación transportadora que presenta largueros de una sola 
pieza de placa doblada y cubierta, en cc mbinación, así como 
punt de traslad especialmente proyectad 


DEPARTAMENTO DE EXPORTACION 


STEPHENS-ADAMSON MFG. CO. 


56 RIDGEWAY AVE. + AURORA, ILL., E.U.LA. 


MATERIALS MAMDLIMG PRODUCTS 


SEALMASTER * BALL BEARIMG UNITS 
REPRESENTANTES, DISTRIBUIDORES Y ARREGLOS PARA LA FABRICACION EN 
LOS PRINCIPALES CENTROS COMERCIALES DEL MUNDO. 
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Mazas para 
TRAPICHES 






DE LAS MÁS GRANDES 
HASTA LAS MÁS PEQUEÑAS 





A. 8 W. SMITH 8. CO. LTD. 


21 MINCING LANE, LONDRES, E.C 
Dirección Cablegráfica: "SUGRENGINE LONDON 
Talleres: COOK STREET, GLASGOW, C.5. 
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SECCION EN ESPANOL 


Viene de la página 60 


, 


Tecnología 


Viscosidad de las Suspensiones de Cristales 
KELLY. Sharkara, Vol. 1, No. 1, págs. 37-45 (1958) 


La agotabilidad de las masacocida depende no sólo de la 
viscosidad especifica del licor madre. sino también de la forma 
tamaño de los cristales en suspensión en la miel final. Es decir 
que la agotabilidad de la masacocida es una función combinada 
de la viscosidad del licor madre y de la viscosidad de la masa 
cocida en general Cuanto más uniformes son la forma y 
tamaño de los cristales, menor es la viscosidad de la masacocida 
en general y más completo es el agotamiento de la miel final 

Cuando el cristal promedio se desarrolla de 0.35 mm a 0.85 
mal contenido de 42%, de eristal, se puede anticipar un 
tumento en viscosidad específica alrededor de 2.4 veces. Por 
otra parte, una templa iniciada con miel y terminada con un 
contenido de 42%, de eristal de un tamaño promedio de 0.35 mm 
podría acusar un aumento en viscosidad de once veces, debido 
al desarrollo de eristal solamente El descenso de pureza del 
licor madre produciría un aumento adicional en viscosidad 
Probablemente. las condiciones más desfavorables se presentan 
con la formación de conglomerados. 

(Por estas razones, es sumamente importante regular la calidad 
de la cristalización de licores en proceso de elaboración. Véase 
el extracto siguiente. Editor.) 


Medición y Evaluación de la Velocidad de 
Cristalización 


HUGH €, ROUNDs y PAUL €. KUNKEL, Journal, American Society 
of Sugar Beet Technologists, Vol. 10, No. 1. págs. 42-57 (1958). 


Hace años que se reconoce la ne esidad de conocer las cuali 
dades de eristalización de los licores en proceso de elaboración 
La posesión de información relacionada con las caractéristicas 
de cristalización de estos licores sería de gran avuda para los 
fabricantes de azúcar hacia la obtención de máximos rendi 
mientos. 

Básicamente, la velocidad de desarrollo de cristales en el licor 
madre se puede determinar ya sea por la medición de los cambios 
en el tamaño y peso de los cristales, o indirectamente por la 
medición de los cambios por eristalización. No obstante. un 
método para fines de regulación impone las siguientes limi- 
taciones: El método tiene que ser bastante rápido para poder 
hacer uso de los resultados mientras que el licor se conserva en 
estado líquido, y tiene.que ser bastante sencillo para ser practi 
( do por leenicos de laboratorio ordinarios. 

El método ahora evolucionado es como sigue 

Il, De las determinaciones por el método ácido y doble ácido 
de los licores a ser comparados, se toman determinadas canti. 
dades de sacarosa pura y agua y se agregan a los licores para 
ajustar la pureza y la concentra ¡ón de sólidos da los valores de 
norma El ajuste final del contenido de sólidos se puede hace: 
por la adición de agua o por evaporación. La concentración debe 
colocar a la muestra en un nivel de sobresaturación entre 1.1 4 


1.2. cuando se calcula como sigue: 
Relación de Sacarosa a Agua 
Relación de Sacarosa a Agua en Solución Saturada 


a la Misma Temperatura y Pureza 
%. Cada muestra se deja enfriar a 20” C, y luego se pesan dos 


bA 


a cuatro partes alícuotas de 30 gramos de cada muestra en 
tubos de ensayo. Cada parte alícuota se ceba con azúcar de 
semilla a razón de 0.25 a 0.30% de la sacarosa total presente, 
usando exactamente la misma cantidad para cada parte alícuota 
de cada muestra en preparación. 

). La semilla se mezcla perfectamente con la miel, lo que 
establece el período cero. Las partes alícuotas se mantienen a 
la temperatura de 20” C hasta alcanzar el período final. el que 
se puede anticipar entre 30 y 120 minutos, según la pureza, la 
sobresaturación y la cantidad de semilla usada. No se han 
observado núcleos de cristales durante períodos de cristalización 
hasta de dos horas; por lo tanto, no es necesario agitar la 
pasta después de la mezcla inicial de la semilla con la miel. Al 
fin del período predeterminado se coloca una capa gruesa de 
miel cebada entre los prismas del refractómetro y se toman las 
lecturas directamente. 

bh Los cálculos se hacen por la fórmula siguiente: 

Co Cl 
Velocidad de Cristalización 1000 
| 

Donde: € Concentración original. gramos sólidos totales 

por 100 gramos de agua: € Concentración 
final, gramos sólidos totales por 100 gramos 
de agua: y T: Tiempo total en minutos 

El tiempo necesario es variable. según la naturaleza del licor 
Para obtener cambios significantes en una hora o menos. la 
pureza de las muestras no debe ser menor de 85. va que al 


contrario, el período puede ser de dos o más horas 

» 
Nueva Tabla para Calcular el Porcentaje de Sacarosa 
TEOFILO R. ANCHETA, Sugar News, Octubre, 1958, págs. 561-568 


En el método ordinario seguido en la determinación de saca 
rosa en jugos, mieles finales, etc., es costumbre emplear la 
fórmula de Clerget: 

100 (D 1) 
“+ Sacarosa 
1332 0.0676 (m 13) 0.531 
En el caso de jugos y mieles finales, esta fórmula generalmente 
implica diez operaciones matemáticas, como sigue: 
Muestras J “ 
1/3 de d 10.40 20.80 
1/3 de i 13.00 8.40 
I 53.40 29.20 
34 de del Brix real 10.125 10.500 
2.875 2.500 
0.676 (m 13) 0.19435 0.1690 
0.531 14.522 14.787 
0.0675 (m 
128.48365 128.2140 
11.56 22.27 


9. Lectura de Sacarosa 
10. “7 Sacarosa (Véase Tabla de 
Hawaii) 10.30 5.603 

Empleando datos analíticos similares, el autor presenta una 
nueva tabla de coeficientes para determinar el porcentaje de 
sacarosa que reduce estos diez pasos a tres solamente: a saber 

Muestras J “Y 

l. d ] 10.05 21.90 

2. Coeficiente - (Véase Nueva 

Tabla) 0.25706 

3. “ Sacarosa ec (d 1) 10.30 

El coeficiente (2) se da para el Brix de soluciones desde 
hasta 19.0 en etapas de 0.17 Brix. 

Es significante que los porcentajes de sacarosa para las mues 
tras respectivas obtenidos por ambas fórmulas ilustradas arriba 
son idénticos, lo que demuestra la exactitud de las determina 
ciones obtenidas por el uso de la nueva tabla de coeficientes. 
además de reducir de diez a tres el número de pasos y posibili 
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La cadena de precisión requiere lo mejor en la selección del La Cadena de Rodillos Morse es más du- 
material y en 2 Dt la a Pop labora- rable, porque en su fabricacion se ha 
torios con amplias facilidades para análisis, pruebas e investiga- puesto enfasis en: 

ción científica desde la materia prima y cada etapa en la pro- 

ducción hasta el producto terminado. La calidad superior de e Larga duración entre el buje y el pasador e Retención de los pa- 
la Cadena de Rodillos Morse es la garantía de que tiene usted sadores e Retención de los y > e Resistencia al impacto de los 
una cadena que continuará suministrando fuerza motriz bajo rodillos e Fatiga estructural e Fuerza de resistencia de las placas 


las condiciones más recias. Su trabajo será más eficiente, más 
económico, con pocas interrupciones cuando use usted esta 
cadena de calidad superior 


*Marca Reg. en la Oficina de Pat. de E.U,A 


DIVISION INDUSTRIAL, 


ESCRIBA HOY MISMO SOLICITANDO EL CATALOGO COMPLETO BORG-WARNER 
DE CADENAS MORSE ABSOLUTAMENTE NUEVO. NUESTROS INGE- INTERNATIONAL 
NIEROS ESPECIALISTAS TENDRAN MUCHO GUSTO EN COOPERAR 


CORPORATION 


» Wabasr Averve 


CON USTED EN LA ADAPTACION A SUS REQUISITOS PARTICULARES. 





Mas vapor 


con un 
¡—= 
GREEN'S 


ECONOMISER 
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Si necesita más vapor urgentemente lo aj 








tiene que reducir el consumo de combustible 
complementario). la instalación de un Econo 
mizador Green le puede ayudar a resolver el 
problema a un costo que se traduce en una 
inversión lucrativa. 


Instalado en la Nicaragua Sugar Estates Ltd. 
E. GREEN € SON LTD . WAKEFIELD 


INGLATERRA 


Fabricantes de economizadores durante más 
de un siglo 
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"arte de una batería 
de centrífugas comple- 
tamente automáticas 
en la Sucrerie 
Congo-HBelge, 

Belga 





En fábricas y refinerías de azúcar de remolacha y de caña siempre se 


observa la tendencia hacia la modificación del proceso de elaboración a fin 
de obtener cada vez mayor continuidad. Para llevar 
principio, la ASEA-Lansverk presenta 


La Centrífuga Completamente Automática 


con Transmisión Leonard 


aún más lejos este 


Esta centrífuga presenta las mismas ventajas que la máquina de marcha 
continua y velocidad constante, en lo que se refiere al bajo consumo de 
energía y al bajo costo de conservación. 


SUS PRINCIPALES CARACTÉRISTICAS SON: 


Diseño Aerodinámico Mecanismo de Carga 
Wiuaidales Varicidos Neumáticamente Accionado 
Máxima y de Carga 


Descargador Accionado 
e 
Frenaje Regerativo por Motor 


Completamente Eléctrico Sincronización Automática 


A Centralizada 
Contamos con represerd 
» E 
y facilidades de servicio en¿4 . 
todos los paises productores*] 
azúcar. AS 
Para mavor información diríjanded 
: , . y 
la oficina de la ASEA más cercana, 38 
o directamente a: A 


ASEA 


Viisterás, Suecia 








mpacta 


PARA LABRANZA 
PROFUNDA 


El tractor diesel Allis-Chalmers HD-6 
con barra portaherramientas (que se ve 
a la derecha) ejecuta diversas opera- 
ciones agrícolas con implementos para 
varios fines. La barra portaherramientas 
se eleva o baja mediante fuerza hidráulica 
y se instala o quita fácilmente del trac- 
tor. Los implementos comprenden sub- 
soladores, cultivadores de cincel, aperos 
para riego, etc. La ilustración a la de- 
recha es del tractor en un cañaveral en 
Puerto Rico. 


CAMBIO EN MINUTOS 


Para cambiar de barra portaherra- 
mientas a hoja de empuje, lo único 
que hay que hacer es quitar los pasa 
dores que sujetan la barra porta 
herramientas y hacer girar hacia 
adelante las barras laterales. Luego 
se fija la hoja de empuje en las 
barras con los mismos pasadores 





PARA LABORES DE 
EMPUJE 


La fuerte hoja de empuje Allis-Chalmers 
de 2.44 metros está construída para uti- 
lizar al máximo la potencia del tractor 
de carriles HD-6, sean cuales fueren las 
condiciones existentes. Fácilmente puede 
ajustarse la inclinación vertical de la 
hoja de empuje recta. 

Gracias a la barra portaherramientas 
reversible, es posible cambiar fácil y 
rápidamente, de operaciones agrícolas a 
trabajo de conservación de caminos y 
movimiento de tierra. 

Solicite detalles al distribuidor de ma- 
quinaria agrícola Allis-Chalmers de su 
región o escríbanos directamente. 


ALLIS-CHALMERS INTERNATIONAL, Departamento AZ 359, Milwaukee 1, E. U. A 


FABRICANTES DE 
Tuna MAQUINARIA DESDE 1847 
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dades de error. Más aún, la nueva tabla de coeficientes elimina 
el uso de una segunda tabla de referencia y. en efecto, resulta 
mejor que la tabla de Clerget anterior de factores derivados. 
Usando estos coeficientes, los cálculos pueden ser hechos por 
el personal del laboratorio sin conocimientos técnicos. 


- 
Filtración Semiautomática de Licores de Refinería 


M. A. Woobs. Sugar y Azúcar, Vol. 53, No. 3. págs. 32-33, 45 
(1958). 


La fábrica de azúcar de remolacha en Betteravia, California. 
instaló una batería de cinco filtros semiautomáticos para el 
manejo de licores de refinería. Estos filtros son del tipo de 
lavado interno fabricados por la Sparkle Manufacturing Co.. 
designados como el tipo R S C. El filtro consta de un tambor 
horizontal, con una puerta en uno de sus extremos para meter 
y sacar los cuadros. Estos cuadros sostienen un paño de filtro. 
designado como “Estilo 901 F Dynel”, fabricado por la U. S. 
Rubber Co. 

El flujo a los filtros es regulado automáticamente desde un 
tablero sencillo de instrumentos. Estos instrumentos fueron 
diseñados para regular uno solo o todos los (cinco) filtros con- 
forme a la cantidad de licor entrante; de este modo, el flujo 
máximo por filtro se puede limitar a cualquier cantidad; cual. 
quiera de los filtros o todos ellos se pueden operar según el 
régimen de flujo que se desee. Los tubos de rebose de cada 
hoja de filtro están individualmente provistos de cristales visores 
y válvulas, de modo que si una hoja no funciona. se puede 
cerrar. 

La regulación se efectúa con instrumentos accionados por aire 
que registran el nivel en el tanque de compensación y transmiten 
una señal a los reguladores de flujo en los tableros de instru- 
mentos en cada filtro, Cuando el regulador central se fija en 
la posición “automática” o para cierto “flujo fijo”. se mantiene 
un régimen de flujo constante; cualquiera de los filtros se 
puede operar de ambas maneras. No se necesita más que una 
persona para todas las operaciones, incluyendo el lavado de la 
torta y el cambio de los paños. 

El cielo de filtración promedio es de 20.2 horas. hasta una 
presión máxima de 40 lbs.: el régimen promedio de flujo pasa de 
8.0 gals. por pie cúbico por hora en un área total filtrante de 
00 pies cuadrados. El costo de operación (trabajo y paños) 
fue reducido de 2.14c a 0,90 por tonelada de remolacha. com 
parado con los filtros de placas y cuadros, 


Cristalización de Masa Cocida Final econ Azúcar 
Pulverizado 

PIETER HONIG y FERNANDO DE MIGUEL. ante la 32” Conferencia 
de la Asociación de Técnicos Azucareros de Cuba (1958). 


Los cristales de azúcar usados vara pie de templas “C” deben 
tener de siete a diez micrones de tamaño, y se mantienen en 
suspensión en alcohol de 94” previamente saturado con azúcar 
en la proporción de 4 lbs. de azúcar por galón de alcohol: estos 
dos materiales se muelen juntos en un molino de bolas propio 
para el caso. La vbureza de la masa cocida a ser “cebada” 
puede variar entre 70 y 75% ; el período de cristalización es de 
15 a 35 minutos, 

La masa cocida se debe mantener en movimiento durante el 
período inicial de desarrollo de los núcleas de cristales, 
Normalmente. la “constante de cristalización” (velocidad de 
desarrollo de los núcleos) es 1600 miligramos por pie cúbico 
de masa, lo que corresponde a un desarrollo linear de un 
micrón por eristal por minuto, 

No existe una simple relación entre la cantidad de núcleos 
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introducidos en la masa y el número final de cristales en la 
templa, ni es tampoco un hecho que el azúcar producido por 
cierto núcleo tendrá la forma de ese núcleo. La cantidad de pie 
o semilla que debe usarse para cada templa varía de acuerdo 
con la naturaleza de la masa. La “constante de cristalización” 
varía de una fábrica a otra, especialmente si ocurre la recircula- 
ción de no-azúcares en el proceso de elaboración. Las templas 
con purezas entre 60 y 65 requieren más tiempo para la opera- 
ción de “ceba”, así como más tiempo para completar su cochura 

Los autores mencionan la clase de molino de bolas que se debe 
usar para preparar el pie de templa, y el método de contar el 
número de núcleos por gramo de azúcar en la mezcla que sea 
necesaria para completar la “ceba”. 


El Proceso “SCC” de Intercambio lónico en la 
Fábrica de Azúcar de Remolacha en Leopoldsdorf 


WERNER WISFELD, Zucker, Vol. 11, No. 18, págs. 431-436 (1958) 


Después de pasar por el proceso común de carbonatación. el 
jugo de remolacha celarificado se filtra por una columna de 
resina de polistirol de intercambio iónico (Leroatit S/100) en 
la forma de NH,. Los metales de álcali (sodio y potasio) se 
intercambian por amonio y así se extraen del jugo. Después 
de pasar por la columna de intercambio, el jugo se trata con 
un exceso de lechada de cal en cantidad tal que se establece un 
equilibrio entre las sales de cal, amoníaco y Ca(OH), libre en 
el jugo. El jugo efluente así obtenido se neutraliza. tratándolo 
con gas dióxido carbónico y filtrándolo para remover el carbonato 
cálcico precipitado. Entonces, el jugo así filtrado contiene 
mayormente compuestos de calcio en equilibrio con el amoníaco 
libre y se envía a los evaporadores, donde se expulsa el amoníaco 
libre durante la limpieza de los evaporadores. Por último. la 
materia mineral remanente en la masca cocida se compone casi 
únicamente de sales de calcio. Por todo, se elimina el 85 
por ciento de los sólidos minerales originalmente en el jugo, y 
como apenas se encuentran sales de álcali molasigénicas y sólo 
quedan las sales de cal (sulfatos, cloruros) inofensivos, la 
pureza de la miel final de remolacha se reduce al 45 por ciento 
(en los procesos ordinarios suele ser entre 58 y 60 por ciento). 
Esta reducción en la pureza de la miel final significa un 
aumento en la producción de azúcar blanco equivalente a 0.7 
por ciento sobre remolacha. 


No obstante el alto contenido de sales de cal en el jugo. se 
observa muy poca incrustación en los evaporadores. Durante la 
campaña de 100 días no fué necesario limpiar los evaporadores. 
y a pesar del alto pH en el primer evaporador, no se observó 
pérdida de azúcar. Tampoco se observó aumento de color por la 
presencia de amoníaco libre en los evaporadores, el cual se 
puede recuperar. 


La miel final obtenida por este proceso es excelente para la 
elaboración de levadura, puesto que contiene más compuestos 
nitrogenados. Además, su bajo contenido de sales de potasio la 
hacen más aceptable para alimento animal, aunque su menor 
contenido de azúcar reduce su precio de venta. 


Basado en los resultados pecuniarios de la campaña de 1957- 
1958 en Leopoldsdorf. el precio de venta de “SCC” se considera 
un éxito comercial considerable bajo las condiciones reinantes 
en Alemania. 


La estación de intercambio iónico en Leopoldsdorf consta de 
tres columnas filtrantes. dos de las cuales trabajan en ciclos de 
6 horas mientras que la otra se regenera con una solución de 
sulfato de amonio. Durante la campaña de 100 días se mane- 
jaron 123.895 toneladas métricas de remolacha; pol de la 
remolacha 18.55%: pérdida total 0.85% sobre remolacha 
(0.10% de este valor siendo pérdida no determinada); melaza 
(pol 45.3) 2.95% sobre remolacha. Para fines de comparación, 
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¡PROTEJA SU 


INVERSION 
EN FERTILIZANTES! 


Aquí presentamos un sistema práctico para aplicar 
fertilizantes de manera que las raíces de las plantas 
los encuentren rápidamente y puedan asimilarlos como 
nutrientes. Un Tractor Cat de carriles suple la poten- 
cia necesaria para abrir el suelo en forma vertical y 
dejar caer el fertilizante granular detrás del diente de 
las subsoladoras Fleco con aletas por medio de un dis- 
tribuidor mecánico. 


Este equipo, propiedad de la Compánía Agrícola 
Dakota, S.A., de Camaguey, Cuba, después de cada 
cosecha aplica tres toneladas de fertilizante por ca- 
ballería entre las hileras a una profundidad de 35 cm. 
La misma plantación dispone de otros cuatro Tractores 
Diesel Cat para ejecutar una variedad de trabajaos, 
inclusive el desmonte. 


El administrador de la finca, Sr. Heriberto Hernán- 
dez, dice: “Nosotros seleccionamos Tractores Diesel 
Cat debido a su gran resistencia y excelente servicio 
del distribuidor.” 

Permita que el Distribuidor Caterpillar más cercano 
le ayude a seleccionar el equipo más conveniente para 
sus operaciones. Cuando lo visite, inspeccione sus talle- 
res y facilidades de servicio que están a su disposición. 
Esta es la mejor manera de comprobar el hecho de que 
cuando compra equipo Cat, usted adquiere lo mejor. 


CATERPILLAR 


Caterpillar y Cot son Marcos Registradas de Caterpillar Troctor Le 


Caterpillar Tractor Co., Peoria, Illinois, E.U.A. » Caterpillar Americas Co., Peoria, Illinois, E.U.A. - Caterpillar Overseas C.A., Caracas, Venezuela » Caterpillar of 
Australia Pty. Ltd., Melbourne + Caterpillar Brasil S.A., Sáo Paulo » Caterpillar Tractor Co. Ltd., Glasgow, Escocia » Caterpillar of Canada Ltd., Toronto, Ontario 
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el rendimiento ordinario de melaza (pol 60) sería 4.23% sobre 
remolacha; tenemos, pues, que el aumento en melaza-—azúcar 
es 2,03% sobre remolacha 


Superficie de las Mazas y el Eficiente Trabajo 
de los Molinos de Caña 


C. 3. ALLAN, Memoria, Queensland Society Sugar Cane Tech 
nologists, Vol. 25, pags 65-79 (1958). 


La teoría y la práctica demuestran que los molinos de caña 
pueden realizar mejor trabajo con coeficientes de compresión 
más elevados, los que se hacen posibles aumentando la veloci 
dad, pero los mejores resultados no se obtienen simplemente 
aumentando la velocidad y reduciendo las aberturas entre las 
mazas; los ajustes “cerrados” pueden exigir todavía más cuidado 
si ellos implican coeficientes de compresión aparentemente altos 
y mayor desliz de los molinos 

Cuando ocurre el desliz de los molinos, también ocurre el 
pulimento de las superficies de las mazas. lo que tiende a 
aumentar el desliz. Por consiguiente, la interacción del desliz y 
del pulimento constituyen un “ciclo maligno”. A la inversa, el 
desliz puede disminuir hasta el punto que comienza a producir 
mayor aspereza en la superficie de las mazas, lo que inicia un 
“cielo benigno”, en el cual la mayor aspereza y el menor desliz 
interaccionan para erear condiciones óptimas de trabajo. Son 
aquellos molinos, donde se ha logrado un ciclo benigno y «se 
obtuvo, además, un alto coeficiente de compresión por el debido 
ajuste de las mazas, los que realizan un trabajo realmente bueno. 
kunque se puede tratar hasta cierto punto de obtener, simultánea 
mente estos dos objetivos un ciclo benigno y un alto coeficiente 
de compresión, el logro del ciclo debe preceder preferiblemente 
al alta coeficiente de compresión. 

El ingeniero azucarero debe hacer distinción entre los efectos 
inmediatos y los de largo plazo; debe evitar mejoras inmediatas 
que al cabo de corto tiempo pueden crear una condición peor 
que la original. Son tres los factores que se necesitan: ranurado 
de las mazas; rectificación de las superficies de las mazas; y 
un coeficiente de compresión de acuerdo con la función de cada 
maza. Los ciclos malignos, donde el desliz de los molinos 
interacciona con el pulimento de las superficies de las mazas. 
deben ser evitados todo lo posible. Este escrito incluye una 
discusión en detalle de los medios para lograr esta condición 
tan deseada. 


Empleo de Tubos de Turbulencia Herméticos 
en Evaporadores 





ALFRED L. WEBRE, ante la 32% Conferencia de la Asociación 
Técnicos Azucareros de Cuba (1958). 


le 


Un evaporador de cuádruple efecto con 20,000 pies cuadrados 
de superficie térmica fue provisto de “tubos de turbulencia”. 
Se calculó el volumen de jugo alimentado a cada vaso. y se 
determinó el volumen de evaporación espontánea o flash; se 
observó que el volumen de “flash” era muchas veces mayor que 
el del líquido, con el resultado que la mezcla de burbujas y jugo 
se convertía en espuma que pasaba a través de los tubos de la 
calandria con muy poca fricción. Es muy significante que 
cuando el sistema de turbulencia está bien ajustado, el jugo 
líquido no se puede ver a los niveles de jugo de ninguno de los 
vasos del evaporador. Por otra parte, si el sistema de turbulencia 
no está bien diseñado, existe el peligro de que ocurran arrastres 
de jugo, debido a la subdivisión del líquido sumamente fina. Por 
lo general, se obtiene un aumento de capacidad. 

Un dato interesante es que la cantidad de jugo que se encuen- 
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tra en el aparato disminuye enormemente, debido a la formación 
de espuma de evaporación espontánea en el fondo de los vasos, 
con el resultado que el volumen de vapor puede ser de 10 a 
100 veces tanto como el del líquido. Como consecuencia de ello 
se tiene que el período que el jugo se somete al calor se reduce, 
lo que significa menos inversión y menos incrustación de las 
superficies térmicas. La distribución uniforme del jugo entrante 
es muy importante, pues de lo contrario, los resultados no serán 


satisfactorios. 


Tratamiento de Jugo Clarificado por Intercambio 
lónico 


R. ARRIAGA, Sugar Journal, Vol. 21, No. 2, págs. 27, 30, (1958). 


Se filtró jugo clarificado a través de un lecho de resina de 
intercambio iónico del tipo IMAC-C12 suministrada por In- 
dustria Maatschappij Activit. El jugo entrante tenía un con- 
tenido de cal entre 700 y 900 p.p.m.; después de pasar por el 
lecho de resina, el contenido de cal bajó a 30-180 p.p.m., según 
el contenido de sales alcalinas en el jugo original clarificado. 
Al cabo de una corrida de 12 días. se observó un poco de sedi- 
miento en el primer evaporador, compuesto de baga illo y lodo, 
pero no se notó incrustación en las superficies térmicas. El 
segundo y tercer evaporadores se encontraron perfectamente 
limpios. En el cuarto evaporador se observó una faja de 
inerustación blanda de unos 20 cm de espesor en su parte in- 
ferior, la que se pudo remover manualmente con fácilidad. La 
cantidad de sal necesaria para regenerar la resina fue 5.24 
kilogramos por tonelada de azúcar producido. Es evidente que 
este método contribuye mucho hacias la reducción de los gastos 


de limpieza de evaporadores y al aumento de su capacidad 
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ESCHER WYSS 


Centrifugas de funcionamiento continuo para 
la Industria Azucarera 





Estas centrífugas se encuentran 
en servicio en fábricas de azú- 
car diseminadas por todo 

el mundo. 


Centrifuga horizontal Escher Wyss 
colocada en una batería de 
centrífugas verticales. 
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Azúcar” se encuentra ahora disponible. 
Este es el Tomo XXVI! de esta importante 
obra sobre la industria azucarera. Incluye 
una relación abreviada de todos los traba- 
jos en materia azucarera publicados en todo 
el mundo durante el año pasado indistinta- 
mente del idioma en que fueron original. 
mente impresos, Esta sección de 30 páginas 
de extensión, impresa se en español y en 
inglés, contiene una reseña de más de 100 
de los artículos más importantes relaciona- 
dos con la industria que se publicaron en 
el mundo. Una serie de tablas muestra la 
producción y el consumo mundial y por 
persona, las importaciones y exportaciones 


de 90 países. Un directorio de 62 páginas 


Cosechadora Mejorada: Corta, 
Limpia y Carga la Caña 


El desarrollo en Louisiana de una má 


quina que, además de 


también 
limpia y carga la caña, puede llegar a ser 


cortar. 
de considerable interés para productores 
de caña fuera de Estados Unidos. 

En 1949, la Works de 


Opelousas, Louisiana, desarrolló una cose- 


Carry Iron 


chadora, a la que dedicó subsiguientemente 
varios años más de trabajo con miras a su 
perfeccionamiento, En 1957, un grupo de 
cosecheros de caña en Louisiana colabora- 
ron con la Carry Iron en probar su nueva 


cosechadora durante la 


prácticamente 
1958. 


prueba, la máquina funcionó satisfactoria- 


campaña de Durante dos meses de 
mente, en la que se hicieron varios ajustes 
menores sugeridos por dichas pruebas, 

Al cabo de las pruebas en Louisiana, la 
máquina será Clewiston, 
Florida donde será probada en fincas mucho 
más probladas de 


embarcada a 
caña, con rendimientos 


re " 


ELRAA 


de fabricantes de equipo y firmas al servicio 
de la industria azucarera le indica al lector 
desde , A í esorios” 


dónde puede obtener 


hasta “Zanjadoras” y representa el di 
rectorio más completo y más útil en su clase 
a disposición de todo interesado en azúcar 
La Ley Azucarero de los Estados Unidos se 
reproduce en su totalidad, seguida de un 
artículo de 11 páginas sobre la administra 
Robert 


Ambos traba- 


ción de dicha Ley preparado por 
H. Shields y Phillip E. Jones. 
jos aparecen en español e inglés. Este 
anuario de 290 se ofrece a $5.00 el ejemplar. 
y se puede pedir a través del Departamento 
de Libros. Palmer Publications. 604 Fifth 
Avenue, New York 20, N. Y, 


hasta de 80 tonaladas por acre. La nueva 


cosechadora está diseñada para recoger 
cañas recostadas o acamadas, cortar los 
tallos en trozos de 21 pulgadas y echarlos 
en carretas especiales que avanzan al lado 
de la cosechadora. De momento no se 
dispone de datos completos sobre su 
funcionamiento, pero varios cálculos dignos 
de confianza indican que podrá manejar 
entre 175 y 275 toneladas de caña al día. 
El contenido de sacarosa en cañas cortadas 
por esta máquina parece ser más alto que 
en aquellas recogidas por el método con- 
vencional. Por el presente. la máquina sólo 
manejará caña sembrada en camellones ba- 
jos de una pulgada o más. 

Vhora se está trabajando para desarrollar 
una hoja descogolladora con miras a re- 
ducir más aun la pequeña cantidad de ho- 
jarasca verde que se mezcla con la caña 
cortada. 

Por último. se proyecta adaptar la cose- 
chadora para uso en tierras regadas. donde 


la caña erece entre los bancos. 


Combinación de cosechadora, limpiadora y cargadora de caña fabricada por la 


Carry Iron Works, en vías de prueba durante la campaña de 1958 


en la Lula 


Plantation cerca de Donaldsonville. Louisiana. 
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This balancing act 


is essential 


. . lO get the right answers for your filtration 


If yow're looking for optimum FLOWRATE, 
CLARFTY and ECONOMY in filtering sugar liquors, 
“standard” recommendations are not necessarily 
your answer. Sugar liquors difler too greatly among 
themselves to begin with, and also your operations 
are probably a little diflerent from anyone elses”. 


The question is, which of the several Dicalite Filteraids 





will best give the clarity you require, economically, 
at fast flowrates—-for your sugars, under your 


individual operating conditions. 


That's where your Dicalite Service Engineer comes 
in. He knows both filtration engineering and sugar 
production to chart his way quickly and surely through 
the host of complexities and variable factors 
involved in sugar filtrations. He works closely with 
your own technical and production people ... in your 
own plant, if you wish. And, if your problem 
demands more extensive work, the research facilities of 


the Dicalite laboratories are at his—and your disposal. 


If you have been wondering about your own 
filtrations, why not call in this Dicalite expert—there's 


no obligation. Just call or write: 


| et dica lite 


DIATOMACEOUS MATERIALS 





DICALITE DEPARTMENT, Great Lakes Carbon Corp., 


612 So. Flower St., Los Angeles 17, Calif. 





